Isa lietosanas instrukcija
PATEICAMIES PAR WHIRLPOOL IZSTRADAJUMA IEGADI.

Lai sanemtu pilnigaku palidzibu, ladzu,
‘;l registréjiet ierici vietné
oy

www.whirlpool.eu/register

| LV

Pirms ierices lietosanas rupigi izlasiet veselibas un drosibas norades.

Pirms velas mazgajamas masinas lietosanas izskravéjiet transportésanai paredzétas skraves.
Papildu informaciju par transportésanai paredzéto skravju iznemsanu skatiet uzstadisanas

pamaciba.
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Maksimala slodze 7 kg Mazgasanas lidzekli un ¢ I S o |a
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Mazgasanas cikls izgriesana daudzums (ﬁ. m) o= S é S IRE BE
lestatijums| Diapazons | (@pgr/min.) (kg) ’ 1 2 =3 %EE = :cj S
<
1 Traipu tirisana 40° 40°C %-40°C 1200 7.0 *x [ ) (o] v - | -
2 Atra traipu tirisana 40°C He-40°C 1200 35 ** [ } O - v - - | -
3 Kokvilna (2) 40°C #%-60°C 1200 7.0 3:50 [ } (@] v v 50 | 098 | 75 | 45
4 Sintétika (3) 40°C - 60°C 1200 35 2:55 [ ] (@] v v 35 | 0.86 | 60 | 43
5 | Atra mazgasana 30 min. 30°C #-30°C | 1200 (****) 3.0 0:30 [ ) O - v | 73 1019 31| 27
6 | Atsvaidzinasana ar tvaiku - - - 1.5 ** - - - - - - - | -
7 Dazadu veidu vela 40°C -40°C 1200 7.0 *x (] o - v - - - | -
8 Vilna 40°C #e-40°C 800 1.5 * o ®) - v | - - - -
1151 7.0 3:25 [ ] O v v 53 | 075 | 52 | 37
9 Eco 40-60 (1) 40°C 40°C 1151 3.5 2:42 ([ ] (@] v v 53 | 041 | 41| 30
1151 2.0 2:35 [ ] o v v 53 [ 029 | 41 | 22
10 20°C 20°C - 20°C 1200 7.0 1:50 [ ] (@] - v 52 | 0.16 | 64 | 22
11 Balta vela 60 °C #¢-90°C 1200 7.0 2:30 [ ] o v v | 521|136 |748]| 55
12 Antialergiskais 60°C 40°C-60°C 1200 4.0 ** [ ] o v v - - - -
13 Zids 30°C #-30°C 600 (***¥) 1.0 ** [ ] (o] - v - - - -
14 Gultasvela un dvieli 60 °C #%-60°C 1200 7.0 *x (] (@] v v - - - | -
¢¥?y| Skalo$ana un izgriesana - - 1200 7.0 o - (0] - - - - -] -
<y lzgrie$ana un izsiiknésana * - - 1200 7.0 ** - - - - - - - -

@ Nepieciesama deva O Papildu deva

Displeja vai instrukciju rokasgramata noraditais cikla ilgums ir aprékinats aptuveni,
pamatojoties uz standarta apstakliem. Faktiskais ilgums var atskirties atkariba no vairakiem
faktoriem, pieméram, iepildita Gdens temperattras un spiediena, vides temperataras,
mazgasanas lidzekla daudzuma, velas daudzuma un veida, daudzuma balansa un visam
atlasitajam papildu opcijam. Vértibam, kas noraditas programmam, iznemot Eco 40-60, ir tikai
informativs noltks.

1) Eco 40-60 - Testa mazgasanas cikls saskana ar ES Ekodizaina regulu 2019/2014.
Visefektivaka programma energijas un tdens patérina zina vidéji netiras kokvilnas velas
mazgasanai.

Piezime: displeja redzamas izgrieSanas atruma vértibas var nedaudz atskirties no tabula
noraditajam vértibam.

PRODUKTA APRAKSTS

1. Virsma 1

2. Mazgasanas lidzekla dozatora 2 3
nodalijums

3. Vadibas panelis

4. Rokturis 4.

5. Apalas durvis 5.

6. Izsiknésanas stknis (aiz atbalsta ramja)

7. Atbalsta ramis (nonemams) 6.

8. Reguléjamas kajas (2) 7.

Visam testéSanas iestadém:
2) garais kokvilnas cikls: iestatiet 3. programmu 40 °C temperatara;
3) garais sintétikas cikls: iestatiet 4. ciklu 40 °C temperatara.

* Atlasot \:?_4/ ciklu un neizmantojot izgriesanas ciklu, velas mazgajama masina tikai izsakné
adeni.
** Mazgasanas ciklu ilgumu var parbaudit displeja.

*** Pa&c programmas beigam un izgrieSanas ar maksimalo pieejamo izgrieSanas atrumu
programmas nokluséjuma iestatijuma.

***% Displeja tiks paradits ieteicamais centrifigas atrums ka nokluséjuma vértiba.

MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS

Nodalijums*:

$aja nodalijjuma neiepildiet mazgasanas lidzekli.
1. nodalijums: mazgasanas lidzeklis
(pulverveida vai Skidrais)

Lietojot skidro mazgasanas lidzekli, pareizai
dozésanai jaizmanto iznemamais plastmasas
nodalijums A (ieklauts komplekta).

Izmantojot pulverveida mazgasanas lidzekli,
ieberiet to nodalijjuma B.

2. nodalijums: piedevas (velas mikstinataji u. c.)
Velas mikstinataja daudzums nedrikst parsniegt limeni, MAKSIMUMS".

!'levérojiet norades uz mazgasanas lidzekla iepakojuma.
' Neizmantojiet roku mazgasanas lidzeklus, jo tie rada parak daudz putu.




MAZGASANAS CIKLI

levérojiet instrukcijas, ko norada simboli uz velas mazgasanas
markéjuma. Simbola noradita vertiba ir velas mazgasanai
ieteicama maksimala temperatara.

Traipu tirisana 40°

Sis cikls ir piemérots |oti netiru apgérbu ar noturigam krasam mazgasanai.
Tas nodrosina mazgasanas klasi, kas ir augstaka par standarta klasi

(A klase). Sis programmas izmanto$ana nedrikst jaukt dazadu krasu
apgérbus. leteicams izmantot pulverveida mazgasanas lidzekli. Ja ir
noturigi traipi, ieteicama priekSapstrade ar ipasam piedevam.

Atra traipu tirisana

Sis 60 minasu cikls ir lieliski piemérots ikdienas traipu mazgasanai. Ideali
piemérots jauktiem un krasainiem audumiem.

Kokvilna

Piemérots tadas vidéji netiras un |oti netiras velas mazgasanai, kas
izgatavota no noturiga lina vai kokvilnas auduma, pieméram, dvieli,
apaksvela vai galdauti.

Sintétika

Paredzéts sintétikas izstradajumiem. Ja netirumus ir grati izmazgat,
temperatQru var paaugstinat lidz 60 °C un izmantot pulverveida
mazgasanas lidzekli.

Atra mazgasana 30 min.

Mazliet netiras velas mazgasanaiisa laika. Nav piemérota vilnai, zidam un
ar rokam mazgajamiem apgérbiem.

Atsvaidzinasana ar tvaiku

Si programma atsvaidzina velu, novériot nepatikamu smaku un mikstinot
Skiedras. Piemérota sausai, tirai velai.

lelieciet tikai sausu velu (kas nav netira) un atlasiet programmu
,Atsvaidzinasana ar tvaiku”. Péc cikla beigam vela bis mitra, tapéc
ieteicams to izkarinat (1,5 kg, apméram 3 izstradajumi).

Programma ,Atsvaidzinasana ar tvaiku” atvieglo gludinasanu.

! Nepievienojiet velas mikstinataju un mazgasanas lidzekli.

!'Nav ieteicams vilnas vai zida velai.

Dazadu veidu vela

Jauktas un krasainas velas kopé&jai mazgasanai.

[APPAREL CARE

WOOL HAND WASH

Eco 40-60

Vidéji netiras kokvilnas velas mazgasanai 40 vai 60 °C temperatdra viena
un taja pasa cikla. Ta ir standarta programma kokvilnai ar vislabako tdens
un energijas patérina limeni.

20°C

Viegli netiras kokvilnas velas mazgasanai 20 °C temperatara.

Balta vela

Loti netirai baltai un noturigas krasas velai.

Antialergiskais

Programma butiskako alergénu, pieméram, ziedputeksnu, puteklu ércisu
un kaku/sunu spalvu likvidésanai.

Zids

Visa veida zida izstradajumu mazgasanai. leteicams izmantot ipasu
mazgasanas lidzekli, kas paredzéts smalku audumu mazgasanai.
Gultasvela un dvieli

Majas tekstila mazgasanai viena cikla. Optimizé velas mikstinataja
izmantosanu, taupa laiku un elektribu. leteicams izmantot pulverveida
mazgasanas lidzekli.

Skalosana un izgrieSana

Paredzéta skalosanai un izgriesanai.

IzgrieSana un izsiknésana

Paredzéta Gdens izgrieSanai un izsiknésanai.

DISPLEJS

Displejs ir noderigs, programmeéjot velas mazgajamo masinu, un sniedz
daudz informacijas. B

Sadala A ir redzams dazadu pieejamo mazgasanas ciklu ilgums un, kad
cikls ir sacies, atlikusais laiks [1dz ta beigam (displeja bas redzams izvéléta
cikla maksimalais ilgums, kas var samazinaties péc dazam mindtém, jo
faktiskais ilgums mainas atkariba no velas apjoma un izvélétajiem
iestatijumiem); ja ir iestatita funkcija ATLIKTAIS SAKUMS, displeja tiks
paradits atlikusais laiks lidz izvéléta cikla sakumam.
Piespiezot attiecigo pogu, varat skatit maksimalas izgrieSanas atruma un
temperataras vértibas, kuras masina sasniegs iestatita mazgasanas cikla laika,
vai pédéjas atlasitas vértibas, ja tas ir saderigas ar izvéléto mazgasanas ciklu.
»Mazgasanas fazes” attieciba pret izvéléto ciklu un aktiva cikla aktuala
»mazgasanas faze” atainosies sadala B:
% Mazgasana
\li’ Tvaiks
¢y Skalosana
k:'?‘:/ IzgrieSana / Izsiknésana
Sadala Cir redzamas (sakot no kreisas puses) ikonas, kas atbilst
“temperatira’, “izgrieSana” un “atliktais sakums”.
lestatijuma ,temperatara” joslas * y 11 I norada maksimalo temperataras
limeni, ko var atlasit iestatitajam ciklam.
lestatijuma ,izgrie3ana”joslas % 411 | norada maksimalo izgriesanas
atrumu, ko var atlasit iestatitajam ciklam.
Simbols “aizkave” (ja izgaismojas) \D norada, ka displeja tiek radita
izvéléta iestatijuma “Atliktais sakums” vértiba.
Blokétu durvju indikators
Ja Sis simbols izgaismojas, durvis ir blokétas. Lai nepielautu bojajumus,
pirms durvju atvérsanas pagaidiet, lidz simbols nodziest.
Lai cikla laika atvertu durvis, piespiediet pogu SAKT/PAUZE [>{[; ja simbols
parstaj izgaismoties, durvis var atvért.

PIRMA LIETOSANAS REIZE

Péc ierices uzstadisanas un pirms tas pirmas lietosanas palaidiet
mazgasanas ciklu ar mazgasanas lidzekli un bez velas, iestatot ciklu
~Automatiska tirisana”.

LIETOSANA IKDIENA

Sagatavojiet velu, ievérojot ieteikumus, kas aprakstiti sadala,PADOMI UN
IETEIKUMI".

- Piespiediet pogu IESLEGT/IZSLEGT (V); SAKT/PAUZE gaismas indikators
>l saks lenam mirgot.

- Atveriet durvis. levietojiet velu, neparsniedzot mazgasanas ciklu tabula
noradito maksimalo daudzumu.

- lzvelciet mazgasanas lidzekla dozatora nodalijumu un iepildiet
mazgasanas lidzekli attiecigajos nodalijumos, ka aprakstits sadala
,MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA NODALIJUMS".

- Aizveriet durvis.

- Masina automatiski parada atlasitajam ciklam maksimalas temperaturas
un izgrieSanas atruma vértibas vai nesen izmantotos iestatijumus, ja tie ir
saderigi ar atlasito ciklu. Piespiezot pogu g temperatura tiek pakapeniski
pazeminata lidz aukstas mazgasanas iestatijumam ,OFF". Piespiezot pogu
©), izgriesanas atrums tiek pakapeniski samazinats, lidz tas ir pilniba
izslégts (iestatijums,OFF”). Turpinot pogu piespiesanu, tiek atjaunotas
atlasitajam ciklam maksimali pielaujamas vértibas.

- Atlasiet vajadzigas opcijas.

CIKLA SAKSANA

Piespiediet pogu SAKT/PAUZE ().

Masinas durvis tiek blokétas (el simbols ieslégts), un cilindrs sak rotét;
durvis tiek atblokétas (- simbols izsleégts) un péc tam atkal blokétas (IEI
simbols ieslégts) — tas ir katra mazgasanas cikla sagatavosanas posms.
Durvju blokésanas mehanismam ir raksturigs ,klikska” troksnis. Péc durvju
blokésanas adens iek|Gst cilindra un sak mazgasanas fazi.

CIKLA PAUZESANA

Lai mazgasanas ciklu apturétu, vélreiz piespiediet pogu SAKT/PAUZE [>[;
gaismas indikators mirgos. Lai mazgasanas ciklu saktu no vietas, kur tas
tika partraukts, vélreiz piespiediet pogu SAKT/PAUZE [>([.

DURVJU ATVERSANA PEC NEPIECIESAMIBAS

Péc cikla sak3anas tiek izgaismots simbols E| , lai noradttu, ka durvis
nevar atvért. Mazgasanas cikla laika durvis paliek blokétas. Ja cikla laika
jaatver durvis, pieméram, drébju ievietosanas vai iznemsanas nolikos,
piespiediet pogu SAKT/PAUZE >[I, lai apturétu ciklu; gaismas indikators
mirgos. Ja é simbols neizgaismojas, durvis var atveért. Lai ciklu turpinatu,
vélreiz piespiediet pogu SAKT/PAUZE [>[[.

UZSAKTA MAZGASANAS CIKLA MAINA

Lai mazgasanas ciklu mainitu ta norises laika, apturiet velas mazgajamas
masinas darbibu, izmantojot pogu SAKT/PAUZE [>([ (mirgos attiecigais
gaismas indikators), péc tam atlasiet nepieciesamo ciklu un vélreiz
piespiediet pogu SAKT/PAUZE (.



! Lai atceltu iesaktu ciklu, piespiediet un turiet piespiestu pogu IESLEGT/
IZSLEGT (). Cikls tiks apturéts un velas mazgajama masina tiks izslégta.

MAZGASANAS CIKLA BEIGAS

Displeja atainosies ,END” (BEIGAS). Kad simbols EI parstas izgaismoties,
durvis varés atvért. Atveriet durvis, iznemiet velu un izslédziet masinu. Ja
netiek piespiesta ieslégsanas/izslégsanas poga ("), velas mazgajama
masina apméram péc 10 mindtém izslédzas automatiski.

OPCLIAS

Ja atlasita opcija nav saderiga ar iestatito mazgasanas ciklu, mirgo
gaismas indikators un opcija netiek aktivizéta.

- Ja izvéléta opcija nav savietojama ar citu ieprieks izvélétu opciju,
mirgos gaismas indikators, kas atbilst pirmajai izvélétajai opcijai, un tiks
aktivizéta tikai otra opcija; izgaismosies gaismas indikators, kas atbilst
aktivizétajai opcijai.

QIR Higiéniskais tvaiks

Mazgasanas sniegumu uzlabo tvaiks mazgasanas cikla beigas, kas likvidé
lidz pat 99,9% virusu un baktériju*, neizmantojot dezinfekcijas piedevas.
!'Velas mazgajamas masinas-zavétaja darbibas laika generétais tvaiks var
padarit durvis miglainas.

V_7 Papildu skaloSana

Atlasot $o opciju, tiek palielinata skalosanas efektivitate un mazgajamais
lidzeklis tiek pilniba izskalots. Tas ir Ipasi noderigi jutigai adai.

{©) Atliktais sakums

Lai atlasitajam ciklam iestatitu atliktu sakumu, vairakkart piespiediet
atbilstoso pogu, lidz sasniedzat nepieciesamo atliksanas periodu. Kad $i
opcija ir aktivizéta, displeja izgaismojas simbols .\D Lai atlikta sakuma
iestatijumu nonemtu, spiediet pogu, lidz displeja tiek paradits “OFF”
(IZSLEGTS).

g Temperatiira

Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikta temperatdra. Lai mainitu
temperatlru, piespiediet J_l pogu. Vértiba atainosies displeja.
©)lzgriesana

Katram mazgasanas ciklam ir ieprieks noteikts izgriesanas atrums. Lai
mainitu izgrieSanas atrumu, piespiediet pogu @ Vértiba atainosies
displeja.

Tirisanas darbibas

Opcija T}E lauj optimizét mazgasanu, pamatojoties uz audumu netiribas
[imeni un vélamo mazgasanas cikla intensitati.

Stipri netiriem apgérbiem piespiediet pogu 55, lidz tiek sasniegts 1%,
[imenis “Intensivi”. Sis [imenis nodro3ina mazgasanu ar augstu veiktspéju,
cikla sakuma izmantojot vairak tdens un palielinot cilindra rotaciju. Tas ir
noderigi iekaltusu traipu mazgasanai.

Nedaudz netiru apgérbu vai smalkaku audumu apstradei piespiediet
pogu ‘?:;g‘ lidz tiek sasniegts = [imenis “Delikati”. Cikls samazina
cilindra rotaciju, lai nodrosinatu smalkiem apgérbiem ideali piemérotus
mazgasanas rezultatus.

m—O BERNU DROSIBA

Lai aktivizétu vadibas panela blok&jumu, piespiediet pogu mO apméram
uz 2 sekundém. Kad displeja tiek paradits mO simbols, vadibas panelis ir
blokéts (iznemot pogu IESLEGT/IZSLEGT (V). Tas novérs mazgasanas ciklu
nejausas modifikacijas, jo ipasi, ja majas ir bérni. Lai vadibas panela

blokéjumu deaktivizétu, piespiediet pogu mO apméram uz 2 sekundéem.

PADOMI UN IETEIKUMI

Skirojiet velu grupas:

auduma veids (kokvilna, jauktas skiedras, sintétika, vilna, ar rokam
mazgajama vela); krasa (krasaino velu atskirojiet no baltas, jaunu krasaino
velu mazgajiet atseviski); smalkvela (mazizméra velu, pieméram, neilona
zekes, un velu ar akiem, pieméram, krasturus, ievietojiet auduma maisa).
Iztuksojiet kabatas:

tadi priekSmeti kd monétas vai Skiltavas var sabojat velas mazgajamo
masinu un tas cilindru. Parbaudiet visas pogas.

levérojiet noteikumus par devam/piedevam

Tas uzlabo tirisanas rezultatu, lauj izvairities no kairinoSiem mazgasanas
lidzekla parpalikumiem jasu vela un ietaupa naudu, izvairoties no lieka
mazgasanas lidzekla izSkerdésanas.

Izmantojiet zemaku temperatiru un ilgakus rezimus

Energijas patérina zina visiedarbigakas ir tas programmas, kas darbojas
zemaka temperatira un ilgak.

levérojiet slodzes lielumus

Lai taupitu Gdeni un energiju, piepildiet velas masinu lidz tilpumam, kas
noradits,,MAZGASANAS CIKLU TABULA”.

Troksnis un atlikusais mitruma saturs
Tos ietekmé centrifigas atrums: jo lielaks griesanas atrums centrifigas
fazé, jo lielaks troksnis un mazaks atlikusa mitruma saturs.

TIRISANA UN APKOPE

Pirms tirisSanas un apkopes izslédziet velas mazgajamo masinu un atvienojiet
to no elektrotikla. Velas mazgdjamas masinas tirisanai neizmantojiet
uzliesmojosus skidrumus. Periodiski veiciet velas mazgajamas masinas
tirisanu un apkopi (vismaz Cetrreiz gada).

Udens un elektribas padeves izslégsana

Aiztaisiet Gdens kranu péc katras mazgasanas reizes. Tas samazina
hidrauliskas sistémas nolietojumu velas mazgajamas masinas iekSpusé un
palidz novérst nopludes.

Velas mazgajamas masinas tirisanas un apkopes darbu laika tai jabut
atsléegtai.

Velas mazgajamas masinas tirisana

lerices aréjas dalas un gumijas komponentus var tirit, ar remdena

vielas.

Velas mazgajamas masinas cikls “Automatiska tiridana” ir paredzéts tas
iekséjam dalam; tas ir japalaiz bez velas cilindra.

Lai So ciklu optimizétu, velas mazgajamas masinas tirisanai var izmantot
mazgasanas lidzekli (10% no nedaudz netiriem apgérbiem noradita
daudzuma) vai specialas piedevas. Tirisanas ciklu ieteicams izmantot ik
péc 40 mazgasanas cikliem.

Lai saktu ciklu, vienlaicigi piespiediet un 5 sekundes turiet piespiestas
pogas ((\“ un ¢V

Cikls saksies automatiski un ilgs apméram 70 minates. Lai ciklu apturétu,
piespiediet pogu,SAKT/PAUZE" >([.

Mazgasanas lidzekla dozatora tirisana

Iznemiet mazgasanas lidzekl|a dozatora nodalijumu, pacelot un pavelkot
to virziena uz aru. Izmazgajiet to tekosa Gdent; 81 proceddra ir jaatkarto
regulari.

Durvju un cilindra apkope

Lai nepielautu nepatikamu aromatu veidosanos, vienmér atstajiet vala
durvis.

Sakna tirisana

Velas mazgajama masina ir aprikota ar pasattiri3anas sukni, kuram nav
nepiecieSama apkope. Dazkart mazi priekSmeti (pieméram, monétas vai
pogas) var iekrist aizsargajosaja priekSnodalijuma, kas atrodas pie sikna
pamatnes.

! Parbaudiet, vai mazgasanas cikls ir beidzies, un atslédziet ierici.

Lai piek|atu priek$nodalijjumam:

1. nonemiet vaka paneli masinas priek$pusé, ievietojot skrivgriezi panela
centra un abas pusés un izmantojot skravgriezi ka sviru;

2. atbrivojiet izsiknésanas sukna vaku, pagriezot to pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam (ir normali, ja iztek nedaudz Gdens);
3. rapigi iztiriet iekSpusi;

4. uzskravéjiet atpakal vaku;

5. piestipriniet vieta paneli, pirms ta uzspiesanas iericei parliecinoties, ka
aku ligzda atrodas vieta.

Udens ievades $litenes parbaude

Udens ievades $|ateni parbaudiet vismaz reizi gada. Nomainiet $|Gteni, ja
tai ir plaisas vai lozumi; augstais Gdens spiediens var péksni parraut
slateni.

! Nekad neizmantojiet lietotas Slutenes.

PIEDERUMI

Sazinieties ar musu tehniskas palidzibas dienestu, lai noskaidrotu, vai
turpmak minétie piederumi ir pieejami sim velas mazgdjamas masinas
modelim.

Saliksanas komplekts

Ar So piederumu jas varat nostiprinat centrifigu pie velas mazgajamas
masinas augsdalas, lai taupitu vietu un atvieglotu centrifigas iekrausanu
un izkraudanu.

TRANSPORTESANA UN APSTRADE

Neceliet velas mazgdjamo masinu, to satverot aiz augsdalas.

Atslédziet ierici un aizveriet Gdenskranu. Parbaudiet, vai durvis un
mazgasanas lidzekla nodalijums ir ciesi aizvérts. Atvienojiet idens
iepltdes $lateni no Gdenskrana, péc tam atvienojiet izsaknésanas $lateni.
Izlaidiet visu Gdeni no $|Gteném un nostipriniet slatenes, lai nesabojatu
tas transportésanas laika. Uzskravéjiet transportésanas skraves. Veiciet
apgriezta seciba proceduru, kas ir aprakstita uzstadisanas noradijumos.




DARBIBAS TRAUCEJUMU NOVERSANA

Velas mazgajamajai masinai dazkart var rasties darbibas traucéjumi. Pirms sazinasanas ar tehniskas palidzibas dienestu parliecinieties, vai problému
nevar vienkarsi novérst, izmantojot turpmak sniegto informaciju.

Darbibas traucéjumi lespéjamie céloni/Risinajums
Velas mazgajama masina lerice nav pieslégta elektrotiklam vai kontaktdak3a nav iesprausta lidz galam.
neieslédzas. Majas nav stravas padeves.

Nav pareizi aizvértas velas mazgajamas masinas durvis.
Nav piespiesta poga IESLEGT/IZSLEGT (M.
Nesakas mazgasanas cikls. Nav piespiesta poga SAKT/PAUZE D[[.

Nav atvérts tdenskrans.

lestatits atliktais sakums.

Udens ievades 3|atene nav pievienota kranam.

Slitene ir saliekta.

Velas mazgajama masina

netiek uzpildits adens Nav atvérts adenskrans.
fl‘:li;lc’)lf)jé tiek paradits simbols | V3535 nav adens padeves.

Parak zems spiediens.
Nav piespiesta poga SAKT/PAUZE [>[[.

Izsiknésanas $|Gtene nav uzstadita 65 — 100 cm no gridas.

Slitenes brivais gals ir iegremdéts Gdent.

Velas mazgajamaja masina Sienas drenazas sistémai nav spiediena izlidzinataja caurules.
tiek nepartraukti ievadits un
izvadits adens. Ja probléma pastav ari péc $im parbaudém, aizgrieziet idenskranu, izslédziet ierici un sazinieties ar tehniskas

palidzibas dienestu. Ja dzivoklis atrodas kada no ékas augséjiem staviem, problémas var izraisit aizplGdes sifona
sistéma, kas izraisa pastavigu tdens ievadisanu velas mazgajamaja masina un izvadisanu no tas. Veikalos ir pieejami
Tpasi sifona pretdarbibas varsti, kas lauj novérst sadas neértibas.

Cikls neieklauj Gdens izsiknésanu: dazos ciklos ta ir jasak manuali.

Velas mazgajama masina
neizsiikné adeni un neizgriez | Saliekta izsuknésanas slutene.
velu.

Izsiknésanas kanals ir aizséréjis.

S s o Uzstadisanas laika nav pareizi atblokéts cilindrs.
Velas mazgajama masina ’

izgrieSanas cikla laika spécigi | Velas mazgajama masina nav nolimenota.
vibre.

Velas mazgdjama masina ir iespiesta starp skapiSiem un sienu.

Udens ievades $latene nav pareizi uzskrivéta.

Velas mazgajamai masinai ir

noplades. Mazgasanas lidzekla nodalijums ir nosprostots.

Izsiknésanas s|Gtene nav pareizi pievienota.

Atri mirgo indikatori
“Opcijas” un SAKT/PAUZE D[
, displeja ir redzams kladas
kods (pieméram, F-01, F-...).

Izslédziet velas mazgajamo masinu un atvienojiet to no elektrotikla, pagaidiet apméram 1 minati un péc tam to
atkal iesledziet.
Ja probléma saglabajas, sazinieties ar tehniskas palidzibas dienestu.

Mazgasanas lidzeklis nav piemérots mazgasanai velas mazgajamaja masina (tam ir jabut markétam ar tekstu

o Lpiemérots izmantosanai velas mazgajamajas masinas’,,mazgasanai ar rokam un velas mazgajamajas masinas” vai
Parak daudz putu. lidzigi).

Izmantots parak daudz mazgasanas lidzekl|a.

DEMONSTRACIJAS REZIMS: lai deaktivizétu $o funkciju, izslédziet velas mazgajamo masinu. Piespiediet un turiet piespiestu pogu “Sakt/pauze” >, 5 sekunzu
laika piespiediet arf pogum “IESLEGT/IZSLEGT” () un turiet to piespiestu 2 sekundes.

Regulativa dokumentacija, standarta dokumentacija, rezerves dalu pasatisana un papildu informacija

par produktu:

« apmekléjiet masu timek|a vietnes docs.whirlpool.eu un parts-selfservice.whirlpool.com

« Izmantojot kvadratkodu

- Vai ari sazinieties ar masu tehniskas apkopes dienestu (skatiet talruna numuru garantijas gramatina).
Sazinoties ar masu tehniskas apkopes dienestu, lGdzu, noradiet uz produkta identifikacijas plaksnites
redzamos kodus.

Lai sanemtu instrukcijas labo3anai un apkopei, apmekléjiet www.whirlpool.eu

Informaciju par modeli var sanemt, nolasot kvadratkodu, kas ir noradits energoefektivitates markéjuma.

Markéjuma ir ieklauts ari modela identifikators, ko var izmantot, mekléjot informaciju registra portala https://

eprel.ec.europa.eu.




