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ME T'NQMONA Tl ANATKEX ZAX

>aG eUXapIaTOUE TTOU ayopaagaTe pia guakeun Tng Electrolux. ‘Exete €mMAEEEl Eva
TIPOIOV TO OTT0I0 CUVOBEUETAI OTTO OEKOETIEG ETTAYYEAPOTIKAG EUTTEIPIAG KA
KaivoTopiag. EUxpnaTo kal Kopwo, £xel OXeDIOATEI PE YVWHOVA TIG AVAYKEG OOG.
Etropévwg, 0TTOTE TO XPNTIUOTTOIEITE, UTTOPEITE VA AITBAVETTE ATPAAEIG
yvwpifovTtag ot Ba £xeTe TEAEIO atroTeAETuaTa KABE POPA.
KaAwg opiogarte atnv Electrolux.
Emoke@Oeite TNV 1I0TOOEAISO pag yia va:
Bpeite utrodeiteig xpriang, @UAAGSIA, GUUBOUAEG yia TNV €TTIAUGN

@ TTPORANPATWY, TTANPOYOPIEG TUVTHPNONG:

www.electrolux.com/webselfservice
g Kataxwpnaete 10 TTPoidv aag, WaTe va EXETE KOAUTEPO TEPRIG:
a/ www.registerelectrolux.com

AyopdaeTe €€apTrApaTa, avaAWwaiua Kal YVAOIa avTaAAOKTIKA yia Tn GUOKEUN
% aag:

www.electrolux.com/shop

YMNOXTHPI=H NMEAATQN KAI XEPBIZ

ZuvIOTATAI N XPAON YVACIWY aVTAANOKTIKWY.

Orav emikovwveite pe To EEoualodotnuévo Kevipo ZEpBig, BePaiwBeite OTI EXETE
dlabéaipa Ta akdAouba aToixeia: Movrédo, Kwd. mrpoiovtog (PNC), ApiBuog
asIpag.

Ta gToixeia auTtd Ba Ta BpeiTe ATNV TTIVAKIOA TEXVIKWY XOPOKTNPIGTIKWY.

VAN Mpoeidotroinan / Mpoagoxr - MANpo@opies yia TNV ag@AaAeia
® levikéG TTANPOPOPIEG KOl TUUBOUAEG
MAnpo@opicg TXETIKA PE TO TrEPIBAAAOV

YTrokeiTal ag aANayEG Xwpig TTPoEIdTToINaN.
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1. A TIAHPO®OPIEZ I'A THN AZOAANEIA

Mpiv a1Td TNV £€yKATAOTACH KAI TN XPHON TNG OUOKEUNG,
OIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOPEVES 0dnyieg. O
KATOOKEUAOTHG BEV €ival UTTEUBUVOC yIa TUXOV
TPAUUATIOPOUG 1 NMIES TTOU €ival ATTOTEAETUA
AavBagouévng eykataoTaong A xpnong. Na guAdooete
TTAVTA QUTEG TIG 0ONYIEG OE VA ATQAANEG HEPOG PE EUKOAN
TTPOoRaan yia JEANOVTIKA avagopd.

1.1 Ac@dAcia TTaudIWV Kal EUTTaBwy aTOuwV

- H guokeun autr ytropei va xpnaoigotroinBei ammo maidid
NAIKIag 8 €TwV Kal Avw Kal atro ATOUA PE PEIWMPEVEG
OWWATIKES, AITONTNPIOKES ) TIVEUPATIKEG OUVATOTNTEG
A EANEIYN EPTTEIPIOG KOI YVWONG, €AV ETTIBAETTOVTAI I
EXOUV AABel 0dnyieg OXETIKA PE TN XPAON TNG CUOKEUNG
ME ag@aAr TPOTTO KOl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTOU
EVEXOVTOQ.

- Madia nAikiag peTagu 3 kal 8 eTwv Kal ATOPA YE
EKTEVEIG KAl TTEPITTAOKEG AVATTNPIES TTPETTEI VA
TTOPAPEVOUV PMOKPIA OTTO Tr) OUOKEUNR, EKTOC AV
EMIRBAETTOVTAI TUVEXWG.

- Maudid nAIKiag HIKPOTEPNG TWV 3 ETWV TTPETTEI VA
TTOPAPEVOUV PMOKPIG OTTO Tr) OUCKEUN EKTOG AV
EMIRBAETTOVTAI TUVEXWG.

- Mnv apnivete Ta TTaudIA va TTai(OUV PE TN TUOKEUN).

- QuAdoaoete 6Aa Ta UAIKG OUOKEUQTIAG HAKPIA ATTO TA
TTaIdIA KAl aTTOPPIYTE Ta KATAAANAQ.

- Kpartare ta Taidid Kai Ta KAToIKidia {wa JaKpIa aTro T
OUOKEUN OTav AEITOUPYEi ) OTav YPuxeTal. Ta
TTpoaBaaipa pépn gival TToAU (eoTa.

- Eav n ouokeun diabTel diatagn ac@aleiag yia Taidid,
Ba TTPETTEI VA EiVAl EVEPYOTTOINUEVN.

- Ta maudia dev TTPETTEI VA EKTEAOUV TOV KABAPITUO Kal
TN UVTAPNON TTOU EKTEAEI O XPNOTNG OTN CUOKEUN

XWPIG eTTIRAEYN.
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1.2 evIKEG TTANPOYPOPIES VIO TNV QTPAAEIT

- MPOEIAOMNOIHZH: H ouokeun kal Ta TTpooBaaiua
MEPN TNG BeppaivovTal Kata Tn xpnan. Xpeialerai
TTPOCOX YIO VO PNV ayYieTE TIC AVTIOTACEIG.

- Mn xpnOIYOTTOIEITE TN TUOKEUN PE ECWTEPIKO
XPOVOOBIOKOTITN N ME EEXWPITTO UOTNUA
TNAEXEIPITUOU.

- MPOEIAOMNOIHZH: To payeipepa Xwpig ETITRPNON O€
€0TiEG e AAdI 1) AiTTOG PTTOPEI Va €ival TTIKIVOUVO Kal
Va TTPOKAAETEI TTUPKAYIA.

- Mnv rpoomraBnoete NOTE va ofnoeTe pIa QWTIA JE
VEPO. ATTEVEPYOTTOINAOTE TN CUCKEUN KalI, T OUVEXEIQ,
KAAUWTE TN @AOYQ PE Eva KATTAKI I MIA TTURIKOXN
KOUBEpTa.

- MPOZOXH: H diadikagia payeipEPATOS TTPETTEI VA
emBAETTETAI. MIa guvToun d1adIKaagia JayEIPEPATOS
TTPETTEI VA ETTIBAETTETAI TUVEXWG.

- MPOEIAOMNOIHZH: Kivbuvog TTupkayiag: Mn
QUAQOTETE QVTIKEIPEVA ETTAVW OTIC ETTIPAVEIEG
MOYEIPEUATOC.

- Mnv totroberteite TTvw aTn BEPUN ETTIPAVEIQ TWV
EOTIWV PETAAANIKA QVTIKEIJEVA OTTWG Paxaipia, TTipouvia,
KOUTAAIO KQI KOTTAKIA YIQTi UTTOPEI va BgppavOouy.

- Mnv XpnOIUOTTIOIEITE TN TUTKEUR, TTPOTOU TNV
TOTTOBETACETE OTNV KATAOKEUN EVTOIXITUOU.

- Mn XxpnOoIPOTTOIEITE ATPHOKABAPIOTH IO TOV KABAPIOHO
TNG OUOKEUNG.

- MeTta Tn XpNnaon, atTeEVEPYOTTOINTTE TNV AVTIOTAON TNG
€0TIAC ATTO TO XEIPIATNPIO TNG, XWpPIC va BaagileaTte
aToVv aIgONTHPAa OKEUWV.

- Edv uttdpyouv pwypEG atnv UAAOKEPAUIKR / YUAAIVN
ETTIPAVEIQ, ATTEVEPYOTTOINOTE TN TUCKEUN KAl
QTTOOUVOEQTE TNV aTTO TNV TTPifa. Z€ TTEPITITWAN TTOU N
guakeun eival ouvdedepévn atTeuBeiag aTnv TTAPOXN
PEUPATOC JE KOUTI aUVOEDNC, AQAIPEDTE TNV ACPAAEIQ
yIO VO QTTOOUVOETETE TN GUOKEUN ATTO TNV TPOPOodOoaia
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PEUNOTOC. € KABE TTEPITITWAT, ETTIKOIVWVNJTE HE TO
E¢ouaiodornuévo Kevtpo ZEpPIC.

- Eav 10 nAekTpikd KaAwdio £xel uTTOaTEI POBOPES, Ba
TTPETTEI VO AVTIKATOOTAOEI ATTO TOV KATAOKEUATTI), TOV
QVTITTPOOWTTO TOU TEPPIC 1) Eva KATAAANAa
€€0UI000TNPEVO ATOUO, WATE VA ATTOPEUXBOUV Ol
KivOuvol.

- MPOEIAOMOIHZH: XpnaIyoTToIEiTE HOVO
TTPOCTATEUTIKA €CTIWV TOU KATAOKEUADTH TNG
OUOKEUNG MAYEIPEPATOC 1) TTOU UTTODEIKVUOVTAI ATTO TOV
KATAOKEUAOTH TNG OUOKEUNG OTIC 0dNYieg Xprnang wg
KOTAAANAQ 1] TTPOCTATEUTIKA £CTIWV TTOU €ival
EVOWMATWHEVA 0TN dUOKeUr. H xprian akatdAAnAwv
TTPOCTATEUTIKWY PTTOPEI VA TTPOKAAETEI ATUXAUATA.

2. OAHIMEZ T'IA THN AXPAAEIA

21 EYKquGqun *  Mnv ToTrOBETEITE TN GUOKEUN BITTAQ O€
TOPTA N KATW atrd TTapabupo. Eral,
MPOEIAOMOIHZH! QTTOTPETTETAI N TITWAON {ETTWV
H eykaraogTagn autng Tng MOYEIPIKWY TOKEUWV OTTO TN GUTKEUN
OUOKEUAG TTPETTEI VA KaTd TO Avolypa TNG TTOPTAG A TOU
eKTEAEITAI pOVO ATTO TTapadupou.
KATAAANAQ KATAPTIOUEVO * H kdBe aguokeur) d1aBETEl AVEUITTAPEG
aropo. WUENG 01O KATW PEPOG.
* AV n OUOKEUN £yKATAOTABEI TTAVW
é NPOEIAOMOIHZH! atrd oupPTApPL:
Kivduvog Tpaupatiagpou i — Mnv ammoBnkeveTE PIKPG
BAABNG TNG CUOKEUNG. QVTIKEIPEVA | @UAAQ XOpTIOU TTOU
Ba ptropoloav va avappopnbouv
*  AQaipEaTe OAa Ta UNIKG TNg aTTo TN GUOKEUR, KaBuS Oa
guokevaagiag. ) ] pTTOpPOUCAYV VO TTPOKAAETOUV
« Eavn GUOKEUN EXEl UTTOTTEI (H}JIG, {nUId OTOUG avePIOTAPES WUENS A
unv TTPOPEiTE O€ €yKATAaTAON N Va KOTAOTPEWOUV TO aUaTNUA
Xpenan mng. wugng.
* AkolouBeiTe Tig 00nyieg eykardaTaong — AlOTNPEiTE OTTOOTAON TOUAAXITTOV
TTOU TTApEXOVTAl UE TN OUOKEUN. 2 cm avapETa aTo KATW PEPOG TNG
* Tnpeite TNV EAGXIOTN OTTOTTOON OTIO GUOKEUNC KAl OTA QVTIKEIUEVO TTOU
GMEeG OUTKEUEG Kall HOVADEG. ' QaTTOBNKEYOVTAI GTO TUPTAPI.
e [lavra va TTPOOEXETE OTAV PETAKIVEITE o A@aipéaTe TUXOV DIaXWPITTIKA
™ ouokeun kabug eival Bapid. Na TAcioIa TToU gival EyKaTETNUEVA OTO
XPNOIPOTTOIEITE TTAVTA yavTia VTOUAQTTI KATW aTTd T GUOKEUN.
ag@aAciag Kal KAEIoTA TTatrouTala.
*  ZTEYQVOTIOINTTE TIG KOMHEVEG 2.2 HAekTpIKn ZUuvdean
EMQPAVEIEG PE UAIKO aTEYAvVOTTOINaNG,
WATE VA aTTOTPATTEI N S10YKWaN TOUug MPOEIAOMOIHZH!
aTmo TNV uypaaia. Kivduvog Trupkayidg Kai
¢ [poaTaTEWYTE TO KATW PEPOG TNG nAekTpoTTANEiag.

JUOKEUNRG atro aTpoUg Kal uypaaia.
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OAEG Ol NAEKTPIKEG TUVDETEIG TTPETTE
va TTPAYPATOTTOIoUVTAl ATTO
€TayyeAUaTia NAEKTPOAOYO.

H guakeun TTPETTEl va €ival YEIWPEVN.
Mpiv atrd TNV EKTEAETN OTTOIOGONTTOTE
epyaaiag, BeBaiwdeite 6TI N guakeun
€XEI aTTOTUVOEBEI aTTO TNV TTAPOXN
PEUHATOG.

BeBaiwBeite 0TI 01 TTAPAUETPOI TNV
TTIVOKIOQ TEXVIKWY XOPOKTNPIGTIKWY
€ival GUPPATEG HIE TIG OVOUOTTIKEG
TIMEG NAEKTPIKOU PEUMATOG TNG
TTOPOXNG PEUHATOG.

BeBaiwBeite 0TI N guakeun £xel
eykaraaTabei owatd. O1 xaAapég i
AavBaaopéveg guvdEaelg aTo KOAWDIO
TPoYod0aiag A TO QI (KATA
TIEPITITWAN), PTTOPOUV Va 0dNyRCTOoUV
ge UTTEPBEPAVAN TOU OKPOJEKTN.
Xpnaoiyotroinate KatadAANAo KaAwdio
TPOPOdOTiag.

Mnv emTpéTTETE OTO KAAWDIO
TPOPOdOaiag va PTrepdEVETAl.
BeBaiwBeite oI €x€l eykaTaaTabei
TTpoaTagia atéd TNV NAEKTPOTTANEIa.
ZTEPEWATE TO KOAWDIO PE TQIYKTHPA
avakou@iang Taang.

BeBaiwBeite 611 TO KAAWDIO
TPoYod0aiag A To QI (KATA
TIEPITITWON) OEV EPXETAI OE ETTAQPH HE
TN {eaT GUOKeUN N Pe CeaTa
HAYEIPIKGA OKEUN KATA TN gUVOEDN TNG
QUOKEUNG aTnV TTpifa peuparog.

Mn xpnaiyoTtrolgite TTOAUTTPICa KAl
PTTOAQVTELEG.

Mpoaéxete va pnv TPokANnBei {nuid
aTo QIg TPoPodoaiag (KaT&
TIEPITITWAN) i OTO KAAWDIO
TpoPodoaiag. ETKoIVwVATTE e TO
E€ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpBIG pag n
€vav NAekTPoAdyo yia Tnv aAAayr) evog
KOTEQTPANPEVOU KaAwSiou
TPOoYodoaiag.

H mpoatagia ammé nAekTpoTTANngia Twv
UTTO TAON 1 HOVWHEVWV TUNUATWY
TIPETTEI VO OTEPEWVETAI HIE TETOIO
TPOTTO, WATE VA PNV gival duvaTr n
aAPAipeTn TNG XWPIG EpYaAEia.
ZUvOEQTE TO PIG TPOYOBOTIag aTNV
TpiCa HOVOV agoU €xel OAOKANPWOEI n
eykatdaTtaan. Metd Tnv eykatdaTaon,
BeBaiwBeite o1 €ival duvaTtn n
TPOaRaan aTo PIg TPoPodOaTiag.

Edv n mpica eival xahapn, pn
OUVOEETE TO PIG TPOPODOTiaG.

*  Mnv TpaBarte To KaAwdio Tpoodoaiag
YIO VO aTTOOUVOETETE T GUOKEUN.
TpaBdre TavTa TO QIS TPOPODOTIaG.

*  XPNOIPOTIOIEITE HOVO CWOTEG
HoVWTIKEG OIaTALEIG:

QT QOAEIODIOKOTITEG, QTPAAEIEG
(B1OWTEG AOPAAEIEG QPAIPOUHEVES QTTO
TNV UTTOd0XH), JIOKOTITEG DIAPUYNG
PEUATOG KAl PEAE.

*  2TNV NAEKTPIKNA EYKATAOTOON TNG
JUOKEUNG TTPETTEI VO TTPORAETTETQI
MovwTIK dIATagn TToU va ETTITPETTEI
TNV OTTOgUVOEDN TNG GUOKEUNG OTTO TO
OiKTUO PEUPATOG ATTO OAOUG TOUG
ToAouG. H povwrtikr Siatagn TpéTel
va €xel eEAayioTn améatacn 3 mm
METAEU TWV ETTAPWV.

2.3 Xpnaon

NPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog Tpaupatigpou,
EYKAUPATWY Kal
nAekTpoTTANgiag.

* AgaipéaTte OAa Ta UAIKG GUOKEUATIOG,
TIG ETIKETEG KAl TNV TIPOTTATEUTIKN
MePBpavn (Katd TepITITwan), piv
aTmo TNV TTPWTN XPAON.

* AuTn n gugkeun TTpoopideTal Jovo yia
OIKIOKA XpPNon.

e Mnv aAAaZeTe TIG TTPOdIAYPAPES AUTNAG
TNG CUOKEUNG.

*  BeBaiwdeite 0TI T avoiypata
QaEPIOMOU Bev gival PpaypEva.

*  Mnv a@RVETE TN GUOKEUN XWPIG
ETMTAPNON KOTA TN AEITOUpPYiaQ.

*  O¢arte TN {WVn PHAYEIPEPATOG EKTOG
AEITOUPYIOG PETA OTTO KABE Xpran.

* Mn Bagifeate aTov ailgbnTrhpa
OKEUWV.

*  Mnv TotroBETEITE POXQIpOTTiPOUVA A
KOTTAKIO JOYEIPIKWY TKEUWY ETTAVW
aTig {wveg payeipgpatog. Mtmopouv va
Bepuavoouy.

e Mn XPNOIYOTIOIEITE TN GUOKEUN PE
Bpeypéva xépia n éTav BpiokeTal og
ETTOPN HE VEPO.

* Mn XPNOIYOTIOIEITE TN TUOKEUN WG
ETTIQAVEIN EPYATIOAG | WG ETIPAVEIT
ATTOBNKEUTNG QVTIKEIUEVWV.

*  Edv urapgouv pwypEéG aTnV ETTIPAVEIX
TNG OUOKEUNG, ATTOCUVOETTE AUETWG
TN GUOKEUN ATTO TNV TTAPOXA
PEUPATOG. AUTO aTTaITEITAI VIO
QATTOTPOTTH TUXOV NAEKTPOTTANEIOG.



O1 XpNaTeEG e BnUaTodoTn TTPETTEN Val
dlarnpouyv atmdéaTaan Touhdyiatov 30
Ccm OTTO TIG ETTAYWYIKEG (WVEG
HayeIpEUATOG OTAV N GUOKEUN
BpigkeTal e Aeiroupyia.

Ortav Bdalete ayntd ae Kautd AAdI,
UTTOPEi Va TTITaIAITEL.

MPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog tTupkayidg Kai
€kpngng

Ta Aitrn kai To AadI atreAeuBepwvouv
€UPAEKTOUG aTPOUG OTav BepuaivovTal.
KpataTte yupvég @AOYeG i Beppa
QVTIKEIJEVA HaKPIG atrd AiTTn kai Addia
OTaV T XPNOIYOTIOIEITE OTO PAYEIPEMA.
O1 arpoi TTou atreAeuBepwVEl TO TTOAU
KQUTO AGdI, UTTOPOUV VA TTPOKAAETOUV
AKOPICIO AVAPAEEN.
To xpnaoigotroinuévo AddI, TTou PTTopEi
VA TTOU TTEPIEXEI UTTOAEIUPOTO
TPOQIUWYV, UTTOPEI VO TTPOKAAETEI
TTUPKAYIA € XapNAOTEPN
Beppokpaaia atmd To AddI TTou
XPNOIUOTTOIEITAI VIO TTPWTN QOPA.
Mnv ToTTOBETEITE PETQA, KOVTA i ETTAVW
TN OUOKEUR EUPAEKTA QVTIKEIPEVA 1
QVTIKEIMEVA EPTTOTITUEVA PE EUPAEKTO
TTPOIOVTA.

NPOEIAOMOIHZH!

Kivduvog rpokAnang nuidg

aTn GUOKEUN).

Mnv TotToBETEITE {EATA PAYEIPIKA
gKeUN ETTAVW OTO XEIPITTAPIO.

Mnv TOTTOBETEITE TO (ETTO KAAUMHA
gKeUOUG aTn YUAAIVN ETTIQAVEID TWV
€0TIWV.

Mnv a@rveTe va aTEyVWaEl TO
TIEPIEXOMEVO TWV HAYEIPIKWY OKEUWV
KABWG payeIpeUETE.

IMPOCEXETE VA PNV TTETOUV ETTAVW TN
OUOKEUN QVTIKEIUEVA ] HAYEIPIKA
okeun. H em@avela ptropei va utroarei
gnid.

Mnv evepyoTTOIEiTE TIG JUIVEG
HayeipéuaTog pe AdeIo PayeIpIKO
OKEUOG 1 XWPIG HaYEIPIKO OKEUOG.
Mnv ToTTOBETEITE AAOUMIVOXOPTO
€TMAVW TN OUOKEUN.

Ta payeipikd oKeun aTro XUTogidnpo,
aAoupivio | autd pe @Bappévn Bdaan
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MTTOpOUV va Xapdgouv Tnv YUdAivn /
UOAOKEPQUIKA eTTIQAvEIQ. MPETTEI
TTAVTA VO AVOONKWVETE QUTA TA
QVTIKEIJEVA OTAV QTTAITEITAI N
METOKIVNOT) TOUG ETTAVW OTNV
ETTIPAVEIQ UAYEIPEPATOG.

AuUTrA N CUCKEUR TTPOOPICETAI HOVO YIO
payeipikn xpAan. Asv TpETel va
XPNOIMOTIOIEITAI VIO AAAEG XPNOEIG,
OTTWG yIa BEppavan Xwpwv.

2.4 ®Opovrida kal kaBapioua

KaBapideTe TOKTIKA TN GUOKEUN yia va
atroTpaTrei N ¢Bopd Tou UAIKOU Tng
ETTIPAVEIOG.

ATTEVEPYOTTOINATE TN TUCKEUN Kal
a@pnaTe TNV Va KPUWGAEIL, TIPIV TV
KaBapigeTe.

ATTOOUVOEDTE TN GUOKEUR aTTd TNV
NAEKTPIKN TTAPOXH TTPIV aTTd TN
guvTApNan.

Mn xpnaoIyoTTOIEITE WEKATHO PE VEPO N
aTuoé yia To KOBAPIoUA TNG GUTKEUNG.
KaBapiaTe Tn guakeun pe éva uypo
MaAako Travi. XpnaiyoTrolgite pévo
oUdETEPQ ATTOPPUTTAVTIKA. Mn
XPNOIUOTTOIEITE AEIQVTIKA TTPOIOVTA,
g@QOUYYapAKIa TTOU XapAaaaouy,
OIOAUTEG | HETAAAIKA QVTIKEIPEVA.

2.5 2¢pPig

Mo va €TMOKEVATETE TN GUTKEUN,
ETTIKOIVWVAOJTE PE Eva
E¢ouaiodotnuévo Kévtpo ZEpRIG.
XpnaiyoTroigite povo yvAaaia
QAVTOAAOKTIKG.

2.6 Atmoppiyn

MPOEIAONOIHZH!
Kivduvog TpaupaTtigpou A
aougiag.

EmiKoIvwvnaTe PE TIG ONUOTIKEG APXES
yla TTANPOPOPIEG OXETIKA HE TN OWATAH
aTToOPPIYN TNG GUCKEUNG.
ATTOgUVOETTE TN GUOKEUNR OTTO TV
TTAPOXI PEUMATOG.

KowrTe 10 kKaAwdio Tpopodoaiag KovTd
TN GUOKEUN KOl ATTOPPIYTE TO.
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3. EFKATAXTAZH

NPOEIAOMOIHZH!
AvaTpegTe aTa KeQAAaia
OXETIKA Pe TNV ATQAAEIQ.

3.1 lNpiv a1moé TNV €ykataagTaon

MpoToU EYKATATTATETE TIG ETTIEG,
ONUEIWATTE TIG TTOPAKATW TTANPOPOPIES
ATTO TNV TIVAKIOA TEXVIKWY
XOPAKTNPIOTIKWY. H TTIvakida TEXVIKWY
XOPOKTNPIOTIKWY BPITKETAI GTO KATW
MEPOG TWV ETTIWV.

1

ApiBuod vy -
ngc}xjg g ......................... ——— el T3 o
, , [E— }
3.2 EvToIxI{OpeVEG €0TIEG = I
XPNOIYOTIOIEITE TIG EVTOIXIOUEVEG ETTIEG
HOVO PIETA TNV EYKATAOTOOT TOUG OE AV 1] GUOKEUR £yKOTAOTaOE
OWOTA KATAOKEUATUEVA EVTOIXI{OHEVT TTavw amméd aupTdpl, 0
VTOUAQTTION KAl TTAYKOUG £pYQTiag TTOU €€0EPITHOC TWV ECTILV
TTAnpoUV Ta IoXUovTa TTPOTUTTA. pTTOpE] Va Beppdver Ta
, , ATTOBNKEUPEVA AVTIKEIPEVA
3.3 KaAwdlio guvdeang aTo UPTAPI KATd T BIAPKEIX
+ O1 eqarTieg TapéyovTal Pe KaAwdio ms 6'0(,6 Ikaolag
HOYEIPEUOTOG.

auvdeang.

+ Ta avTikaTaoTaon KaAwdiou pEUPATOG
TTOU €X€l POAPEI XPNTIYOTTOINATE TUTTO
KaAwdiou: HO5V2V2-F To otroio givail
avOekTIKO g€ Bepuokpaaia 90°C i
uynAotepn. EmikoivwvAaTe Je TO
TOTTIKO KéVTpo ZEpRIg.

3.4 ZuvappoAdynan




4. MEPITPA®H NMPOIONTOZ
4.1 AidTagn €MQAVEIAG PAYEIPEPATOG

EAAHNIKA

Emraywyiki {wvn payeipéPaTog

MNivakag XelpiaTnpiwy
EuéAikTn eTTaywyikn epioxn

L d ! payeipépatog atmoteAoUpevn atrod
‘ TE00EPA TUAPOTA
I ] /I\—
I | | |
4.2 Aidtagn xeipiotnpiou
U B 8 oo o L
‘ - ™ {EOI123456789|‘PB
0 iy A
bl L
| 1o
B B

MNa va deite TIg dl0BETIPEG PUBITEIG, ayYiETE TO AVTIGTOIXO TUPBOAO.

Z0h-  ZXOAIo
BoAo
(D ENEPIOMOIH- Mo evepyoTToinan Kal aTTEVEQPYOTTOINaN TWV
ZH/AMENEPIO- eaTiwv.
MOIHZH
E Mevou MNa avoryua kai KAgigipgo Tou Mevou.
[*] EmiAoyn ¢wvng MNa avolypa Tou dIoKOTITN 0AICBNaONG yia TNV £TTI-
Aeypévn Cwvn.
- ‘Evdeign ¢wvng Ma gppdvian NG Cwvng yia TNV oTToia €ival evep-
Y66 0 BIaKOTITNG OAioBnang.
Q - Mo pUBUITN TWV AEITOUPYIWV TOU XPOVODIaKO-
n.
A AlakOTITNG OAIgON- TMa pUBUIoN TNG TKAAAG PAYEIPEUATOG.

ang
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Z0h-  ZxO6AIo
BoAo
P PowerBoost MNa evepyotroinan Tng Aeitoupyiag.
8] & KAgidwpa lMa evepyoTToinan Kal atmevepyoTroinan Tng Asi-
TOoupyiag.
9] O - To TTapabupo ToU TTOUTTODEKTN UTTEPUBPOU a1y~
patog Tou Hob?Hood. Mnv To OKETTACETE.
|| Mauan lMa evepyoTTOiNGn Kal ATTEVEPYOTTOINAGN TNG A€I-
TOUpYiaG.
0-9 - Fa epeAavian TNG TPEXOUTAG TKAANAG PAYEIPEUA-

TOG.

0 FlexiBridge

Mo Tnv evaAAayn PeTagu Twv TPIWV ETTIAOYWV TNG
AeIToupyiag.

4.3 OptiHeat Control (Evdeign
UTTOAEITTOPEVNG BeppoTNTOG 3
oTadiwv)

NPOEIAOMOIHZH!

i/ 1/ 1 Yapyer kivduvog
EYKAUPATWYV aTtrod TV
uttoAeITTopevn BgppotnTa. H
€VOEIEN UTTOOEIKVUEI TO
ETTITTEDO TNG UTTOAEMTOMEVNG
BepudTNTAG.

5. YYNTOMOZ OAHIOX
5.1 Xpran tng 086vng agrg

» [0 va eVEPYOTTOINTETE WIa ETTIAOYN,
ayyi&te To avTigToixo aUpBoAo aTnv
obovn.

* H emAeypévn Asitoupyia
EVEPYOTTOIEITAI OTAV ATTOUOKPUVETE TO
OAKTUAO aTTd TNV 0006V

+ Ta va TpaypaToTTroINaeTe KUAION OTIG
O100€a1UEG ETTIAOYEG, KAVTE HIa
ypryopn Kivnan f gUPETe To DAKTUAG
0gag Katd PAKog Tng 0Bovng.

* H rayutnTta TnG Kivnang Tpoadiopilel
OO0 Ypryopa Kiveital n 08évn.

* H kUANiON ptTOpEi VO GTAPATATE! HOVN
TNG A UTTOPEITE VA TNV OTAPATHJETE
QMETWG av ayyigeTe TNV 0BoOvnN.

*  Mrropeite va aANGEETE TIG
TIEPITTOTEPESG TTAPAUETPOUG TTOU
ep@avi¢ovral atnv oBovn ayyifovrag
Ta avrigToixa aUROoAa.

O1 eTTaywyIKEG {WVEG PAYEIPEUATOG
TTAPAYOUV TNV QTTAITOUHEVN BEPUOTNTA
yia Tn d1adIkagia HayeIpEPATOS ATTEUDEING
oTn Baan Tou payeipikou okevoug. H
UGAOKEPQUIKR ETTIQAVEIQ BEPUAiVETAI ATTO
TN BEPPOTNTA TOU PAYEIPIKOU TKEUOUG.

o [0 va eTTIAEEETE TNV ATTAITOUMEVN
AeIToupyia ) Tov Xpdvo, PTTOPEITE va
TTPAYUATOTTOINTETE KUNIGN aTn AioTal
n/kal va ayyigeTe TNV €TMIAOYT) TTOU
BEAETE va ETTIAECETE.

» Orav o1 £0TiEG €ival EVEPYOTTOINUEVEG
KaI KATToIa o110 Ta GUMBOAQ
e¢agavigovral arro Tnv 0Bovn, ayyigre
Tnv 08ovn omroudntrote. OAa Ta
agupBoAa gpgavigovral TTaAL

* [0 OUYKEKPIPEVEG AEITOUPYiEG
ep@avigeTal Eva avaduopevo
TTapdbupo e TTPOCBETEG TTANPOPOPIES
oTav TIG EEKIVATE.

* Movo Ta gUuBoAa pe oTTIgBoPWTITUO
MTTOPOUV va XpnaipoTroinbouy.

* TMpwra emAEETE pia {wvn yia va
EVEPYOTTOINTETE TIG AEITOUPYiES
XPOVODIAKOTTTH.
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5.2 Mevou dopn TWV EGTIWV 1 VIO VO EVEPYOTTOINTETE
_ oplapéveg Aeiroupyieg. O Trivakag
MatAgTe TO == yIO VO OTTOKTATETE gp@avilel Tn Baaikr dopr) Tou Mevou.

TPOaRaan Kai va aAAAEETE TIG pubpioelg

Mevou

Mayeipepa Me BonBeia

Neiroupyieg EaTiwv PowerSlide

Niwaipo

PuBpioceig KAgidwpa Aogpaheiog
yia Maudic

XpovoueTpo

Hob?Hood HO - AttevepyoTToinuévo

H1 - Movo ewTiguog

H2 - XapnAn TaxUtnTa avepioTn-
pa

H3 - XapnAog autopaTog avepl-
aTpag

H4 - Megaiog autopaTog avepl-
oTpag

H5 - YwnAdg autopaTog avepiaTh-
pag

H6 - MoAU uwnA6g autduaTog
QVEPITTAPAG

PU6uion Mayeipepa Me Bonbeia

waoaoa

‘Hyor MARKTpwv

‘Evraon BopBntn

Pwreivétnta OB6vNg

Z¢pPBIg Nermoupyia ETideigng (Demo)

Adela

Epgavion Exkdoang Aoyigpikou

loTopikd Zuvayeppwyv

Emavagpopd OAwv Twv Pubpi-
gEwv

Mo £€050 Ao To Mevou, TIaTHOTE T0 — TepInynBeite aTo Mevou, xpnaoiuotroinoTe

n 1n O8I TTAeUpd TNG 00dVNG, £Ew aTTd 10 < n 1o .
TO avaduodpevo Trapdabupo. MNa va
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Otav TaTdTe TTAPOTETAPEVA KATTOIEG OTTO
TIG BI0B€a1pEG ETTIAOYEG aTO Mevou,
EM@AVICETAI JIO TUVTOWN TTEPIYPAPH).
AkoAouBnaTe TIG CUPBOUAEG YIa EUKOAN
TAofynan ato Mevou.

Av BpiokeaTe aTo KATW PEPOG TOU Mevou,
KAvTe KUAION TTPOG TO TTAVW KAl

XPNOIUOTTOINTTE TO < 1 TTATAAOTE TO —— VIO
£€¢0d0 amrd 1o Mevou.

6. MPIN AMO THN NMPQTH XPHZH

NPOEIAOMOIHZH!
Avarpéte aTa ke@aAaia
OXETIKA pE TNV ATQAAcia.

6.1 Z0vdean atnv NAEKTPIKNA
TTApPOXN YIa TTPWTN Gopa

Otav guvdEeTe TIG E0TiEG OTO PEUQ,
TIPETTEI VO PUBUITETE TIG ETTIAOYEG

7. KAOHMEPINH XPHzH

MNPOEIAOMOIHZH!
AvaTtpégTe aTa KeAAaia
OXETIKA pE TNV ATQAAEIQ.

7.1 Evepyotroinan Kai
QTTEVEPYOTTOINGN

Ayyiérte TO ® yia 1 SEUTEPOAETTTO yIa va
EVEPYOTTOINTETE N VA ATTEVEPYOTTOINTETE
TIG EOTIEG.

7.2 Autoparn AtrevepyoTroinon

H AsiToupyia atrevepyoTtroigi autopaTa
TIG EOTIEG, EAV:

*  €XOUV aTTeEVEPYOTTOINBEI OAEG OI CWVES
HayeIpEPaTog,

+  Oev MAEEETE OKAAQ LOYEIPEPATOG
META TNV EVEPYOTTOINGT TWV ETTIWVY,

*  XUBnNKe KATI 1] EXETE TOTTOBETNTEI KATI
ETTAVW OTO XEIPIOTAPIO YIA
TEPITaOTEPO aTTO 10 dEUTEPOAETTTA
(€va OKEVOG, €va TTavi, K.ATT.).
AkoUyeTal éva NXNTIKO anpa Kai ol
€0TIEG ATTEVEPYOTTOIOUVTAI. AQQIPETTE
TO QVTIKEIPEVO | KaBapiaTe TO
XEIPITTAPIO.

* n eaTia uTEPBEPPAVOE (TT.X. OTOV
OTEYVWOEI TO TTEPIEXOUEVO KATTOIOU
payeipikoU akeloug). Mpiv
XPNOIPOTIOINTETE TIG £TTiEG Eavd, n
Cwvn PAYEIPEPATOG TTPETTEI VO EXEI
KPUWOEL.

Mwaoa, PwrevotnTa OB6VNG Kal

‘Evraon BouBntn.

MTropeite va aANAEETE TIG pUBUITEIG OTO
Mevou > PuBpioeig > PUBuian. Avatpégte
aT0 KEQAAaio «KaBnuepivr) xpRan».

*  XPNOIYOTTOIEITE AKATAAANAQ HaYEIPIKG
OKeUn n Oev €xel TOTTOBETN Ok
HayeIpIKO OKEVOG O€ KATTOIA JUovn.
AvaBoaBrvel To Acukd gUpBoAo
{wvng HayEIPEPATOG KAl N ETTAYWYIKN
{wvn PayEIPEPATOG ATTEVEPYOTTOIEITAI
auUTOMATA PETA ATTO 1 AETTTO.

*  OgEV OTTEVEPYOTTOINTETE pia {wvn
HayeIPEPATOG 1 OV AAAGEETE TN OKAAQ
payeipépatog. MeTd a1rd KATTO0I0
XPOVIKO BIAaTNUa, EPpavileTal Eva
MAVUMA KOl Ol €TTiEG
QATTEVEPYOTTOIOUVTA.

H oxéon peradu Tng okdaAag

HOYEIPEMATOG KOl TOU XPOVOU PETA TOV

OTI0iO Ol E0TIEG ATTEVEPYOTTOIOUVTAI:

ZKAAa payeipépa- Ol E0TiEG ATTEVEP-

TOG vo1'!'0|ot'1vw| HETA
amoé

1-2 6 wpeg

3-5 5 wpeg

6 4 wpeg

7-9 1,5 wpa

7.3 ZKAAQ PJOYEIPEPATOG

1. EvepyotroinaTe Tig €0TieG.
2. TotmoBeTAaTE TO OKEVOG ATV
emAEyPEVN {WVN POYEIPEPATOG.



O Jd1akOTITNG OAITBNAaNG yia TNV evepyn
{wvn payeipéuaTog epeaviteTal atnv
008ovn kai gival evepyn yia 8
OEUTEPOAETTTA.

3. Avyyi€te n gupeTe TO OAKTUAG TOG yIa
va puBpioeTe TNV €MOUPNTH OKAAQ
MOaYEIPEUATOG.

To gupPoAo yiveTal KOKKIVO Kal

MEYAAWVEL.

A

1o 1 2 3 4 6 7 8 9 P
=

7.4 Xpron Twv {wvwv
MAYEIPEUATOG

TotroBeTeite TA payeIpIkd OKEUN aTO
KEVTPO TNG ETTIAEYPEVNG CWvNng
payeipépatog. O1 ETTAYWYIKEG JUIVEG
MaYEIPEPATOG TTPOTAPHUOLOVTAl QUTOMATA
aTIG JI0TTATEIG TNG BATNG TOU YAYEIPIKOU
OKEUOUG.

AQOU TOTTOBETATETE éva OKEUOG TNV
eMIAEYPEVN {WVN POYEIPEPATOG, Ol ETTIEG
TO avIXveUOUV auTOUOTA KAl O AVTIOTOIXOG
BI0KOTITNG 0AioBnaNng epgaviletal aTnv
086vn. O diakOTITNG 0AigBnang givai
0paTOG yia 8 SEUTEPOAETTTA, ETTEITA N
000vn emaTpEPel aTnV KUPIa TTPOROA).
MNa va kAgigeTe Tov BIOKOTITN 0AigBnang
yPNyopoTEPQ, TTATATTE aTNV 000vVN £Ew
Q17O TNV TTEPIOXK TOU SIOKOTITN
oAigBnang.

Orav gival evepyég AANeG {wVEG, N OKAAO
MayelpEPaTog yia Tn {wvn TTou BEAETE va
XPNOILOTIOINTETE YTTOPEI Va gival
TTEPIOPICHEVN. AVaTPESTE OTNV EVOTNTA
«Alaxeipian 1axU0G6».

@

BeBaiwBeite 0TI TO payeIpIKo
OKEUOG gival KaTaAANAo yia
ETTAYWYIKEG €0TieG. Ma
TIEPICTOTEPES TTANPOPOPIES
OXETIKA € TOUG TUTTOUG
HOVEIPIKWY TKEUWV,
avaTpEeETe aTnV EVOTNTA
«YTTODEIEEIG KOl TUPBOUAEGY.
EAEyETe TO péyeBog TOU
Hayeipikou oKeUoOUG aTnV
evotnTa «TEXVIKG
XOPOAKTNPIOTIKAY.
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7.5 PowerBoost

AuTH n A&ITOUPYia EVEPYOTTOIEI
TEPITTOTEPN ITXU VIO TNV KATAAANAN
€TTaywyIKn {wvn payeipéuatog. EEaptartal
Q1o TO PéYEBOG TOU PAYEIPIKOU TKEUOUG.
H Aeitoupyia ptropei va evepyotroinBei
MOVO yIa TTEPIOPITUEVO XPOVIKO JIAaTNUA.

1. Ayyi€te TpwTa TO GUPBOAO TNG
emlupnTng {uvng.

2. Ayyi€re 10 P 1 oUpeTE TO DAKTUAO
gag TPog Ta degid yia va
EVEPYOTTOINTETE TN AgIToupyia yia Tnv
ETTIAEYUEVN QUOVN POYEIPEPATOG.

To oUpBOoAO yiveTal KOKKIVO Kal

MEYOAWVEL.

H AeiToupyia aTTEVEPYOTTOIEITAI QUTOUATA.

Ma va atrevepyoTToInaeTe TN AsiToupyia

XEIPOKIVNTA, ETTIAEETE TN QUvn Kal AAAGETE

TN OKAAQ pJAyYEIPEPATOG.

@

7.6 Alaxeipian 1ox00¢

*  O1 Qwveg payelpépaTog eival
OMAdOTIOINUEVEG TUUPWVA HE TNV
TOTTOBETIa KAl TOV OPIBUO TWV PATEWY
aTIG €0TiEG. AgiTeE TNV €IKOVA.

* H KkaBe @aan €xel PEYITTN NAEKTPIKN
10U 3.680 W.

* H Aeriroupyia diaipei TNV 1I0XU avapeaa
aTIG (WVEG PAYEIPEPATOG TTOU Eival
OUVOEDEPEVEG OTNV DI GAaTN.

* H Aeiroupyia evepyoTtroigital 6Tav n
TUVOAIKN NAEKTPIKA 10XUG TV {WVWV
MAYEIPEPATOG TTOU £ival TUVOEDEPEVEG
g€ Jia @daan utrepPaivel Ta 3.680 W.

* H Aerroupyia peiwvel TV 1I0XU OTIG
AAAEG CWVEG PaYEIPEPATOG TTOU Eival
guVOEDEPEVEG OTNV iDIa GAan,
YEYOVOG TToU 1TNPeAdel Tn dlaBéaiun
OKGAQ PJayEIPEPATOG.

* H péyiaoTn okaAa payeipEPaTog gival
opaTr aTov dIoKOTITN oAioBnang.
Moéva ta Aeukd wnoia gival evepya.

* Av dev gival dlaBEaiun o uwnAoTePn
OKAAQ JAYEIPEPATOG, PEIWATE TNV
TPWTA YIa TIG AAAEG Joveg
HayeIpEPATOG.

Ma TIPEG PEYIOTNG OIAPKEIAG,
avaTtpéETe aTO KEQPAAQIO
«TEXVIKA XAPAKTNPIGTIKAY.



14

www.electrolux.com

7.7 XpovodIoKOTITNG

2] Xpovodiakdtng
QvTIOTPOPNG PETPNONG
XpnaiPoTroINaTe auTr TN AIToupyia yia
va KOBopigeTe TO XPOovIKO didaTtnua
AeiToupyiag TnG {wvng PAYEIPEPATOG HOVO
YIO JIO CUYKEKPIPEVN TTEPIOOO
HayeIpEPaTOG.

Mrropeite va puBuigete Tn AciIToupyia yia
KABE Quuvn POYEIPEPATOG EEXWPITTA.

1. PuBpioTte mpwta TN okdAa
HayeIpEUATOG VI TNV KATAAANAN {wvn
HOYEIPEPATOG KAl KATOTTIV pUBUIOTE TN
AgIToupyia.

2. Avyyi€te T0 gupBoAo {wvng.

3. Ayyi¢re T0 Q
To TTapabupo Pevou Tou XPOovoOdIakOTITh
ep@avigetal atnv 08ovn.

4. ETmAEETE TO D VIO VO EVEPYOTTOINTETE
N AcIToupyia.

Ta guppoAa aAAalouv og o .

5. Zupete T0 OAKTUAG 0OG TTPOG TA
apIaTePA N TPog Ta de€IA yia va
EMIAEEETE TOV €MIOUPNTO XPOVO (TT.X.
WPES /KAl AETTTA).

6. Ayyi¢te To OK yia va emReBaiwacTe
TNV €MAOYN 0aG.

Mrropeite €TTiaNg va eTTIAEEETE TO X yia
VO OKUPWOETE TNV ETTIAOYI 0OG.

Otav oAokAnpwBEei 0 xpdvog, akouyeTal
éva agnua kal avaBoafrvel n évoeign
Ayyi€te TO A YIO VO OTOPATATETE TO
onua.

Mo va atrevepyoTToINaETE TN ASITOoupyid,
pPUBUIaTE TN OKAAQ PAYEIPEPATOG OTN

0¢an 0. EvaAAakTIKd, ayyi€Te TO & ota
apIaTEPA TNG TIMAG TOU XPOVODIAKOTITN,

ayyigre 1o X OitrAa Tou Kai eIRERAILATE
TNV EMAOYR TAG OTAV EUPAVITTEI Eva
avaduopevo TapdBupo.

Q[ MeTpnTAg AeTTToov

MTTOpEiTE VO XPNOIUOTTOINTETE QUTA TN
AeiToupyia o6Tav ol £aTieg ival
EVEPYOTTOINUEVEG OAAG O1 {WVEG
payelpEpaTog dev AiToupyouv.

H Asitoupyia dev €xel Kapia eTTidpaan atn

AsIToupyia TWV WVWV POYEIPEPATOG.

1. EmA&CTe otroiadnmoTe wvn
HayeIpéUaTog.

O avrigToixog 81aKOTITNG 0AiocBnang

eM@avieTal atnv 08o6vn.

2. Ayyitte 10 Q

To mapdBbupo Pevou Tou XPOVODIOKOTITN

gp@avidetal aTnv obovn.

3. ZUpeTe TO BAKTUAO 0OG TTPOG TA
apIaTEPA 1 TTPOG Ta OeIA yIa va
EMAECETE TOV ETIBUUNTO XPOVO (TT.X.
WPEG Kal AETTTA).

4. Ayyi¢re 10 OK yia va emBeRaiwaeTe
TNV €mMAOYNA 0AG.

MTropeite €TTioNG Va ETTIAEEETE TO X yia

Va aKUPWOETE TNV ETTIAOYNA 0AG.
Otav oAokAnpwoei 0 XxpOvog, aKoUyETal

éva gnpa kal avaBoaPrvel n Evoeign Q.
AyyiﬁTs TO Q YIO VO OTAUOTHTETE TO
ognua.

o va atrevepyoTroInaeTe Tn AciToupyia,
ayyi€re 1o Al aTa apIgTEPA TNG TIUAG TOU

XPOVOdIaKOTITN, ayyigte To A ditTAa Tou
Kal EmRERAIWATE TNV €TMAOYN 0AG 6TAV
EMPAVIOTEI Eva avaduopevo TTapdadbupo.

@ XpovépeTpo

H Aeiroupyia Eekiva va peTpd autopata
OMECTWG APOU EVEPYOTTOINTETE TN {WvN
payeipépatog. Mtopeite va
XPNOIUOTTOINTETE QUTH TN A&IToupyia yia
Va TTAPAKOAOUBNTETE TO XPOVIKO
d1aaTnua AgiIroupyiag.

1. Ayyigre 10 = YIO VO OTTOKTATETE
TpbdaBaan ato Mevou.



2. Kavrte KUNion aTto Mevou yia va
€MAEEETE TO Pubpioeig > XpovopeTpo.

3. Ayyi€te TOV dIOKOTITN YIO VO
EVEPYOTTOINTETE / ATTEVEPYOTTOINTETE
TN Aeiroupyia.

MNa £€€o0do amd To Mevou, ayyiéte To == 1
Tn 8e€Ia TTAeUPA TNG 0BOVNG, £€w aTTd TO
avaduopevo Trapdbupo. lMNa va
TEPINYNOeite aTO0 Mevou, XpNaIUOTTOINATE

To<r’]To>.

H Asitoupyia dev oTapATA OTAV ONKWVETE
TO OKEVOG. [a va KAVETE £TTavagopd aTn
A€IToupyia Kal va TNV EEKIVATETE TTAAI

XEIPOKivNTa, ayyigTe TO @ Kal ETTIAEETE TO
Etmravagopd amré 1o avaduopevo
TapaBbupo. H Aeiroupyia Eekivda va PeTpd
atro 1o 0. MNa va kavere MNavaon Tng
AsiToupyiag yia pia mepiodo

HayelpEPaToG, ayyicTe To @ Kal ETTIAEETE
10 Mavon atmo 1o avadudpevo
Tapdbupo. EmAEETE To Evapén yia va
guvexioel n YETpnaon.

7.8 MNauaon

AuTn n AsiToupyia puBpidel OAeG TIG {wveg
MayeIpEPaTog TTou BpigkovTal o€
AsiToupyia aTn XapnAOTEPN OKAAQ
MayeIpEPATOG.

Otav n Aeimoupyia gival evepyn, HOVO Ta

gUuBoAa ore || MTTOPOUV VO
xpnaipotroinBouv. OAa Ta GAAa oUuBoAa
aTO XEIPIOTAPIO gival KAEIdwpEVA.

H Aeiroupyia Sev SIGKOTITEI TIG AEITOUPYiEG
TOU XPOVOJIOKOTITN.

Avyyi€te TO I VIO VO EVEPYOTTOINTETE TN
AsiToupyia.

Avdel n evoeign || . H okdAa
HayeIpéUaTog £xel PelwBei aTn Béan 1.
o va aTrevepyoTToINaETe TN AcIToupyia,
ayyi¢te 1o

H Asitoupyia atapara 1o PowerBoost. H
uYnASTEPN OKAAQ POYEIPEPATOG
evepyoTTolEiTal Eava oTav ayyigete aAI To
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7.9 KAgidwpa

Mrropeite va KAEIOWAOETE TO XEIPIOTHPIO
€VW Ol £0TIEG AITOUPYOUV. AUTO
QTTOTPETTEI TNV aKOUaIa aAAayR TNG
OKAAQG PaYEIPEUATOG.

EmIAEETE TTPWTA TN OKAAD HAYEIPEPATOG.

AyyigTe 1O & YIO VO EVEPYOTTOINTETE TN
AeiToupyia.
o va atrevepyoTToInaeTe T AciToupyia,

ayyicTe 10 EI yia 3 OeUTEPOAETITA.

Ortav atrevepyoTTOINTETE TIG
€0TIEG, ATTEVEPYOTTOIEITE KA
auTr TN AgIToupyia.

7.10 KAcidwpa Aggpakeiag yia
Madia

H Aeitoupyia autr| eptrodilel TNV akouaia
XPAON TWV ECTIWV.

1. Ayyi€te To == gtnv 086vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmA€Te Pubpioeig > KAgidwpa
AggaAciag yia Maidia atrd Tn AioTa.

3. Evepyomoiare Tov d1aKOTITN KAl
ayyi¢te Ta ypaupata A-O-X pe
aA@aBNTIKA OEIPA YIa VA
EVEPYOTTOINTETE TN Aeimoupyia. MNa va
QTTEVEPYOTTOINTETE TN AEIToupyia,
QTTEVEPYOTTOINATE TOV SIOKOTITN.

MNa £€§odo amrd 1o Mevou, ayyigte To == 1)
TN €I TTAEUPA TNG 0BOVNG, £EW aTTO TO
avaduopevo Tapdbupo. lMNa va
mePINynOeite aTo Mevou, xpNnaIUOTTOINCTE

To<r’]To>.

7.11 N\woaoa

1. Ayyi€te To == gtnv 086vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmA&€Te PuBpioeig > PUBuion >
FAwagoa arroé tn AigTa.

3. EmA&ETE TNV KAatdAANAN YAwooa ammo
N AigTa.

Av emmIAéEeTe TN AaBoGg YAwaaa, ayyigTe To

—. A6 Tn AigTa TTou epgavideTal
€MAEETE TNV TPITN ETTIAOYN KQI PETA SUO
@opEG TNV TeAeuTaia etmAoyn. TEAoG,
€MIAEETE TNV €TTIAOYNA OTO OECIA.
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MNa £€§odo amro 1o Mevou, ayyigte To == n)
Tn 8e€Ia TTAeUPA TNG 0BOVNG, £€w aTTd TO
avaduopevo Tapdbupo. MNa va
ePINynBeite aTo Mevou, XpnaipoTToInaTE

To<r’]To>.

7.12 Hyol MNAARkTpwv / Evtaon
Boppnm

Mrropeite va eTTIAEEETE TOV TUTTO TOU rX0U
TTOU ETTIBUEITE VA EKTTEUTTOUV Ol ETTIEG
gag f va oTTEVEPYOTTOINTJETE TOUG XOUG.
Mrtropeite va TTIAEEETE PETACU TOU KKAIK»
(TrpoETTIAOYN) KQI TOU «UTTITT».

1. Ayyi€re To == gtnv 080vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmA£gTe PuBpiaeig > PUBuion> Hyol
MAnkTpwv / ‘Evtacn BopBntA ammd mn
AigTa.

3. EmAEETE TNV KATAAANAN €TTIAOYN.

MNa £€0do atd 1o Mevou, ayyiéte To == 1
TN d€€1d TTAEUPA TNG 000VNG, £EW aTTd TO
avaduopevo Trapdbupo. lMNa va
TeEPINYnOeite aTto Mevou, xpnaiyoTroInaTe

To<r']To>.

7.13 dwrevotnTa OBo6VNG

Mrtropeite va aAAGEETE TN QWTEIVOTNTA TNG
08dvng.

YTapxouv 4 eTimeda wTelvoTnTtag, 1
€ival TO TTI0 XOHNAOG Kai 4 TO TTI0 UWNAO.

1. Ayyi€te TO = gTnVv 006vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmA&€Te PuBpioeig >Pubuion >
PwreivétnTa OB6vVNG atré Tn AigTa.

3. EmA£ETE TO KATAAANAO €TTiTTESO.

MNa £€¢odo amro 1o Mevou, ayyigte To == n)
TN 8e€Ia TTAEUPA TNG 0BOVNG, £€w aTTd TO
avaduopevo Trapdbupo. MNa va
TEPINYnOeite aTto Mevou, xpnaiuoTroInaTe

To<r'1ro>.

7.14 ¢ Mayeipepa Me BoriBeia

AuTn n AsiToupyia TTpogapuodel T
Beppokpaaia g€ SIAPOPETIKOUG TUTTOUG
@aynTou kai Tn d1atnpei yia oAdkAnpn
dladikaagia payeipEpatog. Mtopei va
EVEPYOTTOINOEI POVO YIa TNV EPTTPOG

apIgTEPR CUWVN POYEIPEPOTOG 1 Kal yIa TIG
dU0 apIaTEPEG CWIVEG Qv YEQUPWOOUV.

1. Ayyiéte To == gtnVv 086vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmA&CTe To Mayeipepa Me BonBeia
Kal OIGAEETE aTTO TN AioTa TOV TUTTO
@aynToU TTou BEAETE va PaYEIPEWETE.
MNa k&Be TUTTO PaynTOU UTTAPXOUV
MEPIKEG DIOBETIYES ETTIAOYEG.
AkoAouBnaTe Tig 0dnyieg TTou
gp@avifovTal atnv 0Bovn.

+  Mmopeite va ayyigete To OK aTo
TAVW PEPOG TOU avadUOEVOU
TTapaBbUpoU yia va
XPNOIUOTTOINTETE TIG
TTPOETTIAEYMEVEG PUBITEIG.

*  Mrtropeite va puBuigeTe TN
Aeitoupyia xpovodiakoTtTn. Otav
TO OKEVOG QTATEI TNV £MOUUNTA
Bepuokpaaia PTTopeiTe va
EVEPYOTTOINTETE TOV
XPOVOOJIaKOTITN.

*  Mrtropeite va aAAGEETE TO
TTPOKOBOPICUEVO ETTITTESO
BepuoTnTagc.

3. Orav 10 okeUOG PTATEI ATNV
€mMOUUNT BepPoKpAaTia, akoUyETal
€Va NXNTIKO OAPa Kal eppavieTal Eva
avaduopevo Trapdbupo. MNa va
KAEITETE TO TTOPABUPO Kal va
EekIvAoeTe TN AeIToupyia, ayyi€te To
OK. INa va atrevepyoTTOINTETE TO

TTAPABUPO POVIHA, ETTIAECTE TO O
TTPOTOU EVEPYOTTOINTETE TN
Aermoupyia.

MNa va diokoweTe TN AsiToupyia, ayyigre To

“§ kai 1o AlaKOTT R ayyigTe TO == KaI
emAegTe Mayeipepa Me BonBeia, eTTIAEETE
€vav TUTTO PaynToU Kal ayyiéte To
AlakoT).

MNa ¢§odo amo 1o Mevou, ayyigte To ==
TN eI TTAEUPA TNG 0BOVNG, £EW aTTd TO
avaduopevo Tapdbupo. lMNa va
TePINynOeite ato Mevou, XpnaIYOTTOINaTE

T0<r’]To>.

7.15 & Aiwaipo

MTTOpEITE VO XPNOIUOTTOINCETE QUTA TN
AeiToupyia yia va AiwaeTte diagopa
TTPOIOVTA, TT.X. COKOAGTA A BouTupo.



MTropeiTe va XpNOIUOTIOINTETE TN
Aeitoupyia pévo yia pia {wvn
MaYEIPEPATOG KATA TN SIGPKEIA HIAG
TTEPIOOOU PAYEIPEUATOG.

1. Ayyiéte TOo = gtnVv 0006vn yia va
avoigete To Mevou.

2. EmAéETe Aeiroupyieg EaTiwv >
Niwaipo atrd T AioTa.

3. Avyyire T0o Evapén
MpéTTel va eTTIAEEETE TNV €TIBUUNTN
Cwvn.
Epgavigetal éva avaduopevo
TTapdbupo PWTWVTAG OAG av
ETMOUEITE VO OKUPWOETE TNV
TTPONYOUMEVN OKAAQ UAYEIPEUATOG,
av UTTPXE.

MNa £€odo atd To Mevou, ayyiéte To == 1
TN 8e€Ia TTAeUPA TNG 0BOVNG, £€W aTTd TO
avaduopevo Trapdbupo. MNa va
TEPINYNOeite aTO0 MevoU, XpNnaIUOTTOINaTE

To<r']To>.

MNa va diokoweTe TN AsiToupyia, ayyigte To
gupBoAo etmAoyng wvng Kal KATOTTIV
ayyi¢rte To AlQKOTTA.

7.16 Hob?Hood

Eivail pia e€eAiypévn autdpartn Aeiroupyia
N OTTOia GUVOEEI TIG £CTIEG O€ £vav EIIKO
arroppo@nTipa. TOCO oI £0TiEG 0G0 KAl O
aTTOPPOPNTHPAG OIABETOUV TTOUTTODEKTN
uTTEPUBPOU anuatog. H TaxutnTa Tou
avepioTApa kabopileTal autopaTa Je
Bdon Tn puBuian TNG AeIToupyiag Kai Tn
Bepuokpaaia Tou BEPUOTEPOU PAYEIPIKOU
OKEUOUG OTIG ETTIEG.

lMa Toug TTEPITTOTEPOUG ATTOPPOPNTHPEG,
TO gUATNUA TNAEXEIPITHOU Eival
QTTEVEPYOTTOINUEVO APXIKA.
Evepyotroinate 1o TTpoToU
XPNaiyoTroInaeTe Tn Acitoupyia. MNa
TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIES, AVATPEETE
aTo eyxelpidlo xpAaTn Tou
ATTOPPOPNTHPA.

H Aeitoupyia Asitoupyei autopaTa HETOEU
Twv emAoywv H2 kai HB. O1 earTieg gival
apxIka puBpiopéveg atn Bon H5. O
ATTOPPOPNTAPAG AVTIOPA OTTOTE
XPNOIYOTTOIEITE TIG £0TiEG. O1 £0TiEG
avayvwpifouv Tn Beppokpaagia Tou
HayeIpIkoU OKEUOUG QUTOUATA KOl
pubuifouv TNV TaxUTNTO TOU QVEUITTAPA.
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MTropeiTte va puBpioeTe TIG €CTIEG va
EVEPYOTTOIOUV POVO TOV QWTIGHO
€mAEyovTag 10 H1.

@

Av aAAGEeTe TNV TOXUTNTO
TOU QVEUITTAPA OTOV
amoppoeNTPa, N
TTPOETTIAEYUEVN TUVOEDN WE
TIG £TTIEG ATTEVEPYOTTOIEITAI.
MNa va gvepyoTroinaeTe Eava
TN AgIToupyia,
QTTEVEPYOTTOINATE KA TIG dUO
OUOKEUEG KAl EVEPYOTTOINATE
TIg Eavda.

Aeli-  Auté6- Bpémpo” Tnyadvi-

TOU po- cpuz)

pyia TOG
PWTI-
oMog

HO Ame- Amevepyo- Armevepyo-
VEPYO- TTOINUEVOG  TTOINUEVOG
TToIN-
Jévog

H1 Evep- Amevepyo- Amevepyo-
yo- TTOINUEVOG  TTOINUEVOG
ToIN-
HEVOG

H23) Evep- TaxUTnTg TGXUTI’]T’G
yo- QVEUIOTAPA  AVEUIOTHPA
moin- 1 1
Uévog

H3  Evep- Amevepyo- Taxurtnra
yo- TTOINUEVOG  AVEUIOTAPO
TToIN- 1
HEVOg

H4  Evep- Taxumnra  Taxutnra
yo- QVEUIOTAPO  QVEMITTAPO
moin- 1 1
Jévog

H5 Evep- Taxutnra  Taxutnra
yo- QVEUIOTAPO  QVEMITTNPA
moin- 1 2
HEVOG
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Aei-  Auto-
TOU pO-
pyia TOG
PWTI-
ouog

decmo”

Tnyavi-
opa?)

H6  Evep- Tayxutnta
yo- avepIoTAPO
ToIN-
MEVOg

TayutnTa
avepIoTAP

Mo €0TiEG avixveuouv Tn diadikaaia Bpa-
OMOU Kal EVEPYOTTOIOUV TNV TaXUTNTA TOU
avepiaTnpa avaloya pe TNV autdparn Asi-

Toupyia.

2) o €aTieg avixveUouv Tn diadIkagia Tnya-
viopaTog Kai evepyoTroloUv Tnv TaxUTNTa TOU
QVEUITAPA AVAAOYO PE TNV QUTOHATN AEl-

Toupyia.

3) AuTN n AeImoupyia evepyoTTOIEl TOV QVEUI-
aTAPA KOl TOV QWTITUO Kal eV e€apTdTal

aTro Tn Bepuokpaaia.

AAayR AsiToupyiwyv

O1 Aerroupyieg aAAGgouv Kai

TpogappofovTal autopaTta. Av dev €iaTe

8. EYEAIKTH ENAIQrikKH rnerpPIoxXH MATEIPEMATOZXZ

NPOEIAOMOIHZH!

Avarpégte aTa KepaAaia
OXETIKA pE TNV ATQAAEIa.

8.1 FlexiBridge

H trepioxr aTa apigTeEPA PTTOpPEi va
ouvduaaTei g€ dUO {WVEG PAYEIPEUATOG
OIOPOPETIKOU PEYEBOUG | OE pia PEYAAN
TTEPIOXN HayelpepaTog. MTTopeite va
EMAEEETE Evav guVOUATUO 4 TUNUATWY
TTOoU €€OPTATAI OTTO TO UEYEBOG TWV
MAYEIPIKWY TKEUWV TTOU BEAETE va
xpnaipotroinaete. O1 evdeitelg {wvng
payelipEPaTog aAAGZoUV auTOuaTa Kal
Oeixvouv Tov TBavo guvduaauo.

FlexiBridge H kavovikn Asitoupyia givai
TIPOETTIAEYMEVN KA EVEPYOTTOIEITAI
QUTOMATA UE TNV EVEPYOTTOINGN TNG
€aTiag. O1 dUO JWVEG HAYEIPEUOTOG

A€IToupyouv avegapTnTa.

MartnoTe HQU yia evaAAayr peTagu Twv

Aeiroupyiwv FlexiBridge.

IKOAVOTTOINUEVOG WE TO eTTiTTESO BopUuBou /
TNV TaxUTNTO QVEPIOTAPA, UTTOPEITE
ETTIONG VO OANAEETE TIG AeITOoUpYieg
XEIPOKivNTA.

1. Ayyiére To —.

EmAégTe PuBpioeig > Hob?Hood atro n
AigTa.

2. EmA£ETe TNV KATAAANAN AciToupyia.

MNa €€0do atd To Mevou, ayyiéte To —— 1)
N d€€1& TTAeUPd TNG 008OVNG, £Ew aTTd TO
avaduopevo TTapdBupo.

Otav 0AOKANPWAOETE TO PAYEIPEUD KAl
QTTEVEPYOTTOINTETE TIG ETTIEG, O
QVEPIGTAPAG TOU ATTOPPOPNTHPA
EVOEXETOI VO GUVEXITEI VO AEITOUPYEI YIa
OPITUEVO XPOVIKO dlaaTnua. Metd amd
QauToO TO IAATNHA, TO GUCTNHA
QTTEVEPYOTTOIEI TOV AVEUITTIPC QUTOUATA
KOl gag ATTOTPETTEl ATTO aKoUaId
EVEPYOTTOINGN TOU yIa Ta €TTOpEVA 30
OEUTEPOAETTTA.

O QWTITPOG TOU ATTOPPOPNTHPA
QTTEVEPYOTTOIEITAI 2 AETITA PETA TNV
QTTEVEPYOTTOINGN TWV ETTIWV.

8.2 Kavovikn Asitoupyia
FlexiBridge

AuTn n Asitoupyia givail evepyn, otav
EVEPYOTIOIEITE TNV €0TiA. Evwvel TIG
TIEPIOXEG OE DUO DIAPOPETIKEG WVEG
payeipéparog. MTropeite va pubpigeTe Tn
OKAAQ payeipEPaTog yia Kabe fwvn
EexwpiaTa.

ZwoTn 0éon payEIpIKOU OKEUOUG:



_______

]
temo—- 4 tecee- 4 tecee- 4
po————- - [ [
[} ] ] ] ] ]
] ] ] ] ] ]
- 4 btecwe=d [
H M rFe====3 F=====
[} ] ] ] ] ]
[} ] ] ] ] ]
b= 4 b S = d b= 4

AKATAAANAN 6é0N payelpikoU
oKeUOUG:

8.3 Aeiroupyia FlexiBridge
MeyaAng Mepupag
la va evepyoTroInaeTe Tn AciToupyia,

TMEDTE TO HQU MEXPI VO EUPAVITTEI N
€vOEIEN TNG KATAAANANG Aeiroupyiag. Auth
N AeIToupyia guvOEEl TPEIG TTITW TTEPIOXES
o¢ pia {wvn payeipéyatog. H utrpoaTivn
TTEPIOXN OV €ival guvdEdEPEVN Kal
AeiToupyei wg avegdpTtntn dwvn
payelpEpaTog. Mropeite va puBuigeTe Tn
OKAAQ JayeIpEUOTOC VIO KABE Juwvn
ZexwplaTa.

ZwoTh 0éon payeIpIKoU OKEUOUG:

o va XpnOIPOTIOINTETE QUTAV TN
A€IToupyia TTPETTEl VA TOTTOBETATETE TO
HayYEIPIKO OKEUOG ETTAVW OTIG TPEIG
EVWUEVEG TTEPIOKEG. AV XPNOIUOTIOIEITE
MaYEIPIKO OKEUOG HIKPOTEPO OTTO dUO
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TIEPIOXEG, avaBoafrvel n évoeign E amnv
0006vn kal peta atmd 1 Aemrtd n {wvn
QTTEVEPYOTTOIEITAL.

o ———— - 9
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AKaTtdAANAn 0éon payeipikov
OKeUOUG:

8.4 Neiroupyia FlexiBridge
Meyiatng MEQupag
la va evepyoTroinaeTe Tn AsiToupyia,

miéore 1o 04) MEXPI VO EUQAVIOTEI N
£vOeIgn TNG KATAAANANG AsiToupyiag. AuTr
n AciToupyia guvdEel OAEG TIG TTEPIOKEG €
ia ¢wvn pYayeipéuaTog.

ZwoTh 0éon payEIPIKOU OKEUOUG:

o va XpnNOIPOTTOINTETE QUTHV TN
AeIToupyia, TTPETTEl VO TOTTOBETHTETE TO
HayYEIPIKO OKEUOG ETTAVW OTIG TEGTEPIG
EVWEVEG TTEPIOXES. AV XPNTIUOTTOIEITE
MaYEIPIKO OKEUOG PIKPOTEPO QTTO TPEIG
TIEPIOXEG, N 006VN epavidel TV EvOeIEn
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D Kal JeTd atro 1 Aemrto n {wvn
ATTEVEPYOTTOIEITAI.

------- *4

teeedtooodtac o taa

AKAaTAAANAn Béon payeipikou
OKeUOUG:

8.5 PowerSlide

AuTH n AgiToupyia gag EMITPETTEI va
puBpiCeTe TN BEPUOKPATIQ PETAKIVWVTAG
TO HAYEIPIKO OKEVOG € OIQOPETIKN BEan
ETTAVW TTNV ETTAYWYIKA ETTIQAVEIQ
payeipépatog. AuTr n Asitoupyia diaipei
autépaTa TIG apIoTEPEG WVEG
HaYEIPEPATOG TE TPEIG TTEPIOXEG HE
OIOPOPETIKEG OKAAEG payelpEpaTog. H
€aTia avixveUel Tn B€an TOU payeipikou
0gKeUOUG Kal TIPOCApUOZel avaloya To
TTPOKABOPITUEVO ETTITTESO ITXUOG.
Mrropeite va TOTTOBETAOETE TO PAYEIPIKO
0gKeUOG TNV PTTPOCJTIVH, TNV Yeaaia ) Tnv
TTiow B¢an. Av TOTTOBETATETE TO PAYEIPIKO
0gKeUOG OTNV PTTPOCTIVH B€an, Ba £XeTE
TNV PEYIOTN OKAAQ payeipépaTtog (OnAadn
9). MNa va Tn YEIWTETE, PETAKIVIAOTE TO
MayEIpIKO OKEVOG OTN peTaia (TKAAQ
payelpéuaTtog - 5) ) atnv miow B€an
(okdAa payeipépatog -1).

Na XpnaIPoTTOIEiTE JOVO €va
HayeIpIKO OKEVOG UE
eAaXI0TN SIAUETPO KATW
pépoug 160 XINOOTA pe
auTrv Tn AsIToupyia.

@

MaTtnaTe TO —— pia Qopa.

2. T[paypatoTtroinate KUAIGN aTO PJEVOU
Mevou > Aeiroupyieg EaTiwv yia va
EMAEEETE TN Aeimoupyia atrd Tn AioTa.
* Av KATTOIO OTTO TIG OPIOTEPEG

{wveg Asiroupyei, Ba ep@aviaTei
£€va TTapaBupo TTou Ba gag
¢ntnaoel va emReRalwaeTe, av
BEAETE VO AKUPWOETE TIG
TTPONYOUHEVEG OKAAEG
MayEIpEUATOG.

+ To gUpBoro & Kai Ta gUpBoAa
TWV TPIWV {WVWV YE TIG
TTPOETTIAEYUEVEG TKANEG
payeipéuaTog Ba eupavioTouV
aTtnv obovn.

Mrropeite va aAAageTe TNV

TIPOETTIAEYUEVN TOKAAQ LAYEIPEPATOG

TUUQWVA PE TIG AVAYKEG TOG Kal N

OKAAQ JayeIpéuaTog Ba aTToBNKEUTEI

yla HEAAOVTIKN xpron.

3. TomobeTAaTE TO PayeIpIKO OKEUOG OTN
Cwvn PayeIpEPATOG E TNV OKAAQ
HayeIpEUaTOG TNG TTPOTIUNCNG T0G.
ToTT0BETAATE TO YAYEIPIKO OKEUOG GTO
KEVTPO TNG CwvNG TTOU ETTIBUUEITE Kal
BeBaiwBeite OTI Oev £XETE KAAUWEI TIG
YEITOVIKEG {WVES. AVABOUV 01 KOKKIVEG
evOeigelg. EKTOG av BAETTETE TIg
KOKKIVEG eVOEIEEIG, N AeiIToupyia dev
MTTOPEi Va evepyoTToINnOEi.

Av BéAeTe va aAAGEeTe TN BEan Tou

HayeIpIkoU OKEUOUG, ONKWATE TO Kal

TOTTOBETATTE TO OE DIOPOPETIKA Juovn.

Av QUPETE TA POYEIPIKA TKEUN PTTOPEI

Va TTPOKAAETETE YPATCOUVIEG KAl

QATTOXPWUATITUO GTNV ETTIPAVEIQA.

o va atrevepyoTroInaeTe Tn Asitoupyia,

TTATAOTE 2 kai 6a EPPavVIOTE Eva
avaduopevo TTapdBupo. MatraTe
AIOKOTTH) YIO VO OTTEVEPYOTTOINTETE TN
Aeitoupyia. MTropeite €1Tiong va
QTTEVEPYOTTOINTETE TN AEIToupyia atod Tnv
etmAoyn Mevou.

—



N JETAKIVEITE TO HAYEIPIKO
gkevog ava diaaTthpara. H
A€ITOUPYIQ ATTEVEPYOTTOIEITAI
META a6 10 AeTrTa
adpAavelag.

@

MPOEIAOMOIHZH!
AvaTpEgTe aTa keQAAaia
OXETIKA PE TNV ATQAAEIQ.

9.1 MayeIpIKO OKEUOG

@

ZTIG ETTAYWYIKEG CWVEG
payeipéuaTtog, £va duvaTtod
NAEKTPOUAYVNTIKO TTEDIO
Onuioupyei TTOAU ypriyopa Tn
BepuoTNTA OTO PAYEIPIKO
OKeUOG.

XpnOIUOTIOIEITE TIG
ETTAYWYIKEG QUIVEG
MayeIpEPOTOC HE TA
KATAAANAQ payeIpIKa TKEUN.

@

YAIKO HAYEIPIKWVY OKEUWV

* KatdAAnAo: xutogidnpog, XaAupag,
XOAUBag epayig, avogeidwTog
XGAuBag, TTOAUGTPWHATIKOG TTUBPEVAG
(onuaopévog wg katdAAnAog atré Tov
KOTOOKEUOATH).

* akaTdAAnAo: aloupivio, XaAKOG,
MTTPOUVTLOG, YUQAI, KEPAMIKO,
TTOPaEAAvN.

Ta payeipikd okeOn gival KATGAAnAa

Yid ETTAYWYIKN £0TiA, EAV:

* 70 vEPO Bpadel TTOAU ypriyopa g€ Hia
Cwvn puBuIguEVN OTNV UYWPNAOTEPN
OKGAQ JaYEIPEPATOG.

«  évag payvnTtng éAkel TN Baan Tou
HayeipikoU akeUoUG.

®

H Baon Tou payeipikou
OKEUOUG TTPETTEN VA £XEI TO
HeyaAUTeEPO SuVATO TTAXOG
Kal va gival 600 To duvaTtov
1TI0 ETTITTEDN.

BeBaiwBeite om o1 Bageig Twv
OKEUWV gival KaBapeg Kal
OTEYVEG TTPOTOU T
TOTTOBETATETE OTNV
ETMIPAVEIN TWV ETTIWV.
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9. YINMOAEI=EI~ KAl ZYMBOYAEZ

A100TAOEIG HOYEIPIKWV OKEUWV

O1 eTaywyIkéG {WVEG PHOYEIPEPATOG
TTpoagappolovTal autopata atn diIdaTaon
TNG BACNG TOU POYEIPIKOU OKEUOUG.

H ammodoan tng {wvng PHAYEIPEPATOG
eCaptaral atmo Tn SIAPETPO TOU PAYEIPIKOU
ogkevoug. Eva payeipikd okeuog pe
HIKpOTEPN SIAUETPO ATTO TNV EAAXIOTN
AapBavel JOvo Eva PEPOG TNG EVEPYEING
TToU TTapAyeTal atmoé Tn {wvn
payeIpEUaTog.

AvaTpEETe OTO KEQAAAIO
«TEXVIKA XAPAKTNPIGTIKAY.

9.2 O1 86puPor katd Tn dIAPKEIT
NG AsiToupyiag

Edv akoUTe:

*  0&U KPOTO: Ta PAYEIPIKA TKEUN £XOUV
KOTOOKEUQTTEI aTTO SIAPOPETIKA UAIKG
(KaTOOKEUN TPIWV OTPWHATWY).

*  gQUPIYPA: XPNOIYOTIOIEITE TN Juvn
HOYEIPEPOTOG PE UWNAN 1I0XU KAl TA
MaYEIPIKA TKEUN £XOUV KOTOOKEUAQTEI
aTTO JIOPOPETIKA UAIKA (KOTOOKEUN
TPIWV OTPWHATWY).

*  Bountod: XpnoIhoTIoIEITE UYPNAN 10XU.

*  KPOTAAIOUQ: TTPAYHATOTTOIEITAI
NAEKTPIKI PETAYWYT), TO OKEUOG
QAVIXVEUETAI AQOU TO TOTTOBETHOETE
TTAvW OTIG ETTIEG.

*  gupIyho, BopPo: Aeitoupyei o
QVEUIOTAPAG.

01 86pufol auToi gival ualoAoyiKoi

Kal eV UTTOBEIKVUOUV KATToIa

SuoAeiToupyia.

9.3 Oko Timer
(XpovodIiakoTrTng
E¢oikovopnang Evépyeiag)

Ma TNV €€0IkovOuNaN VEPYEIQG, N
avTioTaan NG wvng PAayeIpEPATOG
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QTTEVEPYOTTOIEITAI TIPIV NXNOEI O
XPOVOJIOKOTITNG QVTiIaTPOPNG PETPNAONG.
H diagopd aTo xpovo Asitoupyiag
€COPTATAI OTTO T OKAAQ POYEIPEPATOG KOl
Tn diapkeia TG d1adIKAgiag PHayEIPEUATOG.

9.4 MNapadeiyyaTta payeipikwy

EQAPHOYWV

H oxéoan petagu TnG OKAAAG PAyEIPEPATOG
piag {wvng Kal TG KatavaAwang Tng g€

evépyela dev gival ypappikn. H algnon
TNG OKAAAG pJayeIpéPaTog dev gival
avaAoyn TnNg augnang TG KaTavaAwang
evépyelag. Auto anuaivel oTl pia {wvn
MAYEIPEPATOG HE EVOIAUETN TKAAQ
payeipéuaTog KatavaAwvel Aiyotepn atod
N HION EVEPYEIA TNG.

Ta gToixeia aTov TTivaka
eival aTTAWG EVOEIKTIKA.

ZKAGAa payel- XpARon: Xpo- ZupBouAég
pEuaTog vog
(min)
1 Alathpnan BeppoKpaciag pa- 000 ToTroBeTraTE £va KATTAKI OTO
VEIPEUEVWY PAYNTWV. ATTQITEI-  PAYEIPIKO OKEVOG.
QI
1-2 >AaAToa oAAavTEC, AiWaIUo: 5-25  AvakareUeTe avd dlaaThua-
BouTupo, gokoAdra, CeAariva. Ta.
1-2 XTutrnpa: a@pateg opeAéTeg, 10 -40 MayelpeUETE PE TO KOTTOKI.
WnTa auya.
2-3 Z1yavo Bpdaiyo puliou Kai 25-50 T[poagBeate uypd o€ TOUAGXI-
@aynTwv pe Baan 1o YOAa, aTov dITAdaia TTogoTNTA
C€aTOapA ETOIUWY GAYNTWV. Q1o TO PUCI, AVOKOTEUETE GTO
€VOIAUETO TIG QUVTAYEG TTOU
TIEPIEXOUV YAAQ.
3-4 Aayavikd, Yapl Kal KpEAg 20-45 T1pooBeaTe PEPIKEG KOUTAAIEG
agToVv aTuo. uypou.
4-5 Mardareg aTov aTo. 20-60 XpnaiyotroinaTe To TTOAU Y4 |
VEPO yia 750 g TTaTATEG.
4-5 Mayeipepa peyaAltepwy To- 60 - ‘Ewg 31 uypd auv ta UAIKA.
goTNTWV TPOYidwv, goutreg 150
KQl (aynTa KATaapOAQG.
6-7 P&diopa ato Tnyavi: ovitgeA, 000G lupiaTe T0 a1 TNV GAAN
poaxapl cordon bleu, Taida- ammaiTei- TTAEUPA POAIG TTEPATEI O WI-
KIO, KEQTEDAKIA, AOUKAVIKA,  Tal abg xpoévog.
TUKWTI, KOUPKOUTI, auyd, Tn-
YQVITEG, VTOVATG.
7-8 Auvato Tnyaviopa, matato-  5-15  TupioTe 1o a1md TNV AAAN
KPOKETEG, KOUUATIO TTAVTTE- TIAEUPA JOAIG TTEPATEI O MI-
TOG, UTTPICOAEG. a6g xpovog.
9 Bpaaipo vepou, Bpaaipo CUPapPIKWY, COTAPITUA KPEATOG (YKOUAAG,

KPEAG aTNV KATAOPOAQ), TNYAVITEG TTATATEG.

Bpdaoiyo peyaAng moootntag vepou. Evepyotrolgital n Aeitoupyia

PowerBoost.




9.5 YTmodeiteig kal ZUPPBoUAEg
yla Hob?*Hood

Otav XpNOIYOTIOIEITE TNV £CTIA PE TN
AeiToupyia:

* [poaTaTéWTE TO TTAQICIO TOU
ATTOPPOPNTAPA ATTO TO APETO NAIAKO
PWG.

¢ Mnv KaTEUBUVETE QWTITUO ATTO
AQuTITAPO aAoyovou aTo TTAQigio Tou
aTmoppoPnTHPA.

e Mnv KOAUTITETE TO XEIPITTAPIO TWV
€0TIWV.

¢ Mn SIOKOTITETE TO OAUA QVAPETA OTIG
€0TIEG KOI TOV OTTOPPOPNTAPA (TT.X. HE
TO XEPI, KATTOIA XEIPOAAR) PAYEIPIKOU
OKeUOUG A Pe KATTOIO WNAN
KOTOOPOAQ). AgiTe TNV €IKOVA.

O amroppo@PNTAPAG OTNV EIKOVA Eival

HOVO yia TTapdadeiypa.

MPOEIAOMOIHZH!
AvaTpegTe aTa KeQAAaia
OXETIKA PE TNV ATQAAEIQ.

10.1 MeviKEG TTANPOYOPIES

»  KaBapileTe TIG £0TiEG PETA OTTO KAOE
xenon.

*  XPNOILOTIOIEITE TTAVTA PAYEIPIKA
agkeun pe kabapr) Baan.

*  O1 ypaTOOUVIEG 1} OI GKOUPOI AEKEDEG
aTtnVv €MQAveIa dev ETTNPEAJOUV T
A€ITOUPYIa TWV ECTIWV.
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@ Alatnpeite Xwpig epTTodia To
TTapdbupo TOU TTOUTTODEKTN
UTTEPUBPOU TAUOTOG TOU
Hob?Hood.

@ AMAEG TNAEXEIPICOPEVES
OUOKEUEG EVOEXETAI VO
TTapeputTodigouv 10 anpa. Mn
XPNOILOTTOIEITE AAAEG TETOIEG
TUOKEUEG KOVTA OTIG ETTIEG
evw Aermoupyei 1o Hob?Hood.

Atroppo@nTrpeg YE TN AsiIToupyia
Hob?*Hood

MNa va avakaAUWeTe TNV TTARPN YKAUO
QTTOPPOPNTAPWYV TTOU Eival GUURATOI PE
QuUTH TN AEITOUPYia ETTIOKEPTEITE TOV
IGTOTOTTO PG VIO TOUG KATAVOAWTEG. Ol
atroppo@nTpPeg Electrolux trou eivai
gupBaToi pe auTr) TN AsIToupyia TTPETTEN va

@EPOUV TO aUUBOAO =.

10. PPONTIAA KAI KAGAPIZMA

*  XpPNnOIUOTTOINDTE €va €I10IKO
KaBapIaTIKO, KATAAANAO yia TNV
ETTIPAVEIQ TNG ETTIOG.

*  XpnolyotroInaTe pia €101kn EUaTpa yia
TO YUQAI.

@ H ekTUTTWON TTAVW OTNV

€UEAIKTN ETTAYWYIKNA TTEPIOXNA
MayeIpEPaTog EVOEXETAI VA
AepwBei A va aAAGgel xpwpa
atro Tnv oAiocbnan Twv
MOYEIPIKWY TKEUWV.
Mrropeite va kaBapigeTe TNV
TTEPIOYXT WG OUVABWG.
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10.2 KaBapiopog Twv 0TIWV

AQaipéoTE APECWG: NIWPEVO
TTAQOTIKO, TTAQTTIKN HEPBPAVN,
Zaxapn Kal ¢aynTd TTou TIEPIEXOUV
Cayapn KaBwg g€ avTiBETN TTEPITITWAN
N BPOMIG PTTOPEI VO TTPOKAAETEI CNPIG
aTIg £0TieG. [POTEXETE WATE VA PNV
TTPOoKANBoUV eykauuara.
XpnaipotroinaTte Tnv €19IKn {UATPa
€0TIWV OTN YUAAIVN ETTIQAVEIQ UTTO
o&gia ywvia Kal HETAKIVATTE TN AeTTidO
ETTAVW OTNV EMPAVEIQ.

A@aipéoTe a1l TIG EOTIEG OTAV
£XOUV KPUWOEI ETTOPKWG:
OaKkTUAioug a1rd aAara, SaKTUAIOUG
AEKEDWV ATTO VEPO, AEKEDEG ATTO AiTTn),
YUOANIGTEPOUG PETOAAIKOUG
atmoxpwpatiopous. KabapiaTte Tnv

€0TIO PE £va UYPO TTaVi KAl Aiyo pn
SI0BPWTIKG aTTOPPUTTAVTIKG. META TOV
KOBOPITPO, OTEYVWOTE TIG ECTIEG HE
£€va AAQKO TTavi.

A@aipéoTe TOV HETAAAIKO
YUOAIOTEPO ATTOXPWHATICHO:
XPNOIUOTTOINaTE £va SIGAUUA VEPOU HE
€001 kal kaBapiaTe TN yudAivn
ETMIPAVEIQ PE EVA TTAVI.

H emipdveia Twv eaTIWV £XEI OPICOVTIEG
auAakwaelg. KabapioTe Tig £aTieg pe
€va uypo TTavi Kai Aiyo
ATTOPPUTTAVTIKO HE OTTAAEG KIVAOEIG
aTro T OPICTEPQ TTPOG Ta degIA. MeTd
TOV KOBAPITUO, OTEYVWATE TIG ECTIEG
JE éva JaAakod Travi atrd Ta apIoTERA
TTPOG Ta JEEIA.

11. ANTIMETQIMIZH MPOBAHMATQN

NPOEIAOMOIHZH!
AvaTtpégTte aTa KeQaAaia
OXETIKA pE TNV ATQAAEIQ.

11.1 T1 va KAVETE AV...

MpoéBAnua

Meavn aitia

AvTigeTWITION

Aev ptTopeite va evepyo-
TIOINOETE N VA AEITOUPYRTE-
TE TIG ECTIEG.

Ol earTieg dev gival guvdede-
MEVEG O€ NAEKTPIKNA TTAPOXN
n Oev gival cwaTd guvoedE-
MEVEG.

EAEyETe av ol aTieg gival
OWATA GUVOEDEPEVEG OTNV
NAEKTPIKR TTapoxr). Ava-
TpEETE OTO dIAYPAPMA TUV-
oeang.

‘Exel kagi n aog@aAeia.

EAéyETe av n ag@aAeia €i-
val n airia TnG SuaAelToup-
yiag. Av n ao@dAeia TTEQPTEI
ETTAVEIANPPEVA, ETTIKOIVW-
VAOTE PE £vav TTIOTOTTOINPE-
VO NAEKTPOAGYO.

Mn puBpioeTe okdAa payel-
pEpaTog yia 60 deuTepOAE-
TI7aL.

EvepyotroinaTe Tig £aTieg
gava kal pubpiaTe TN oKAAQ
HOYEIPEPATOG OE AIYOTEPO
a1 60 OeuTEPOAETITA.

Ayyi¢ate Tautdxpova 2 n
TEPITOOTEPA TTESIT APNG.

Ayyicete povo Eva medio
agng.

Eivail evepyotroinuévn n
emAoyn Mauan.

AvaTpEETE OTO KEQAAQIO
«Kabnuepivr xpnon».
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Mpo6BAnua

MOéavn aitia

AvTINETWTTION

H 086vn dev avTatrokpive-
Tal aTO AyYIYMO.

Mépog TnG 0Bovng eival ka-
AupPEVO 1) Ta OKeEUN €ival
TOTTOBETNUEVA TTOAU KOVTA
aTtnv oBovn.

YTTapxel KATTOI0 UYPO 1) Eva
QVTIKEIJEVO TNV 080V

AQaIPETTE TO QVTIKEIPEVA.
MeTtakiviaTe Ta akeln Jo-
KPI& atro Tnv 00ovn.
KaBapiaTe Tnv 086vn Kai
TTEPIMEVETE PEXPI VA KPUW-
g€l N ouagkeun. ATTOgUVOE-
aTE TIG EQTIEG OTTO TNV NAEK-
TPIKA TTapoxn. Metd oo 1
AeTITO, GUVOEDTE KAl TTAAI
TIG ECTTIEG.

AKkoUyeTal €va NXNTIKO aN-
Ma KO Ol E0TIEG ATTEVEPYO-
TToIoUVTal.

AKouyeTal €va NXNTIKO arn-
pa OTav aTTEVEPYOTTOIOU-
VTal Ol ECTIEG.

KaAuyare éva i epiago-
TEPQ TTEDIA APNG PE KATTOIO
QVTIKEIMEVO.

AQOIPETTE TO QVTIKEIPEVO
aTmo Ta MEdia APrG.

O1 eaTieg aTTEVEPYOTTOIOU-
vIal.

TomroBeTATATE éva AVTIKEI-
Hevo eTTAvw aTO TTEDIO

apng (D

AQQIPETTE TO QVTIKEIPEVO
aTro 10 TMEdio aPnG.

Aev avaper n EvOeiEn utro-
AeITTopEVNG BeppoTNTOG.

H Cwvn &¢v ival {eaTn
€TEIdN AeIToUpyNaE HOVO
Yl GUVTOMO XPOVIKO O1d-
aTNHa R 0 AITONTAPAG EXEI
uTTOOTEl ¢NMIAL.

Av n {wvn AeIToupynaoe yia
QPKETO dIAQTNMA VIO VA Ei-
vai CeaTr), ETTIKOIVWVNOTE
ue éva E¢oualodotnuévo
Kévrpo Z€pBIg.

Aev pPtTopEiTE VO EVEPYO-
TIOINTETE TNV UWNAGTEPN
OKAAQ payYEIPEPATOG.

Mia &AAn Cwvn ival ndn
PUBUIOUEVN aTNV UWPNAOTE-
PN OKAAQ POYEIPEUATOG.

MpwTa PEIWATE TNV 10XV
NG GAANG dwvng.

To emitredo MNeplopiopodg
I0XU0G €ival TTOAU XaUNAO.

AMNGETE TN PEYIOTN 1I0XU
ato Mevou. Avarpégre aTo
KEQAAalo «Kabnuepivn
Xprnany.

Ta media agpng £xouv Bep-
paveEi.

To payeipikd aKeUOG gival
TTOAU PEYAAO 1) TO EXETE TO-
00T g€l TTOAU KOVTA OTa
XEIPITTAPIA.

TotroBeTeiTe TA PEYAAQ pa-
YEIPIKA OKEUN OTIG TTIoW
Cwveg av gival duvaTo.

H emAoyn Hob?Hood dev
AeiToupyei.

‘Exete KOAUWEI TO XEIPIOTA-

plo.

AQOIPETTE TO QVTIKEIPEVO
aTro TO XEIPITTNPIO.

H emAoyry Hob?Hood Aei-
Toupyei, aAAd Povo 0 PWTI-
OHOG Eival EVEPYOTTOINUE-
VOG.

‘Exete evepyotroinael Tn Ael-

Toupyia H1.

AANNGETE TN AsiToupyia g€
H2 - H6 | repipéveTe péxpl
va EEKIVATEI N auTopaTn
AeIToupyia.




26

www.electrolux.com

Mpo6BAnua

MoéavA aitia

AvTipeTWITION

O1 Aermoupyieg H1 - H6 Tng
emAoyng Hob?Hood Acl-
Toupyouv, aAAG 0 QWTI-
OHOG Eival OTTEVEPYOTTOIN-
MEVOG.

MTTopei va uTTapxEl TTPO-
BAnua pe Tov AauTIThPa.

ETmikolvwvAaTe pe éva
E€ouaiodoTtnuévo Kévrpo

2€pPIG.

Aev UTTAPXEI AXOG OTAV ay-
yicete Ta TEdia ARG TOU
XEIPIOTNPiOU.

O1 nxol gival aTTevePYOo-
TTOINUEVOL.

Evepyotroinate Toug
NYoug. AVOTPEETE OTO Ke-
@alaio «Kabnuepivn xpn-
an».

‘Exel emmiAeyei AaBog yAwao-

aa.

ANGEaTe KaTa AdBog Tn
yAwaaoa.

Kavte emmravagpopd 0Awv
TWV AEITOUPYIWV OTIG EPYO-
aTagiakeG pubpioelg. Etmi-
Ae€te ETTavagopa OAwv
Twv PuBpigewv ato 1o Me-
vou.

ATTIOOUVOEDTE TIG ETTIEG
atrd TNV NAEKTPIKN TTAPOXH).
MeTtd a1mo 1 AeTTTO, GUVOE-
aTE KaI TTAAI TIG €CTIEG.
PuBuiaTe TIg emIAoyEG
Fwaooa, PwrevoTnTa
060vng kai Eviaan Boppn-
m

H guéAikTn eTTaywyikn Tre-
pIoXN HayelpEPaTog Oev
Beppaivel TO PayeIPIKO
OKEUOG.

To payeipikd akevog Bpi-
oKeTal gg AaBog BEan eTTa-
VW OTNV EUEAIKTN ETTAYWYI-
Kr) TIEPIOXN HAYEIPEPATOG.

ToTroBeTATTE TO PAYEIPIKO
OKeUOG aTn owaTh B¢an
ETMAVW OTNV EUEAIKTN ETTO-
YWYIKI TTEPIOXT) HAYEIPEUQA-
T0G. H B¢0n Tou payeipikol
gKeUOUG EapTATAI ATTO TNV
EVEPYOTTOINUEVN AEITOUP-
yia. AvaTpé€Te 010 KEQA-
Aaio «EUEAIKTN €TTAYWYIKN
TIEPIOXT HAYEIPEPOTOGY.

H diapeTpog Tng Baang Tou
HayeIpIkoU OKEUOUG OeV €i-
val GwaTH YIa TNV EVEPYO-

TToINUEVN ASITOUpYia.

XPNOIUOTIOIEITE HAYEIPIKA
OKEUN PE DIAUETPO KATAA-
ANAn yia TNV evepyoTToInué-
vn Asitoupyia. Xpnaiyo-
TIOIEITE PAYEIPIKA OKEUN HE
OIAUETPO HIKPOTEPN ATTO
160 mm oe pia 6€an Tng
EUENIKTNG ETTAYWYIKAG TTE-
PIOXNG HayeEIpEPaTOG. Ava-
TPELTE OTO KEPAAaIO «EUE-
AIKTN ETTAYWYIKA TTEPIOXN
HayYEIPEUATOGY.
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Mpo6BAnua

MOéavn aitia

AvTINETWTTION

Mia wvn payeipéUaTog
QTTEVEPYOTTOIEITA.
Epgavicetal éva poeido-
TTOINTIKO PVUUO TTOU AEEl
ot n wvn PayelipEPaTog Ba
QTTEVEPYOTTOINOEI.

H Aeiroupyia AutéuaTn
ATTeVEPYOTTOINGN ATTEVEP-
yoTToIgi TN Wwvn YOYEIPEUQ-
TOG.

AvaTpégTe OTO KEQAAQIO
«KaBnuepivh xprnon».
ATTEVEPYOTTOINOTE TIG EQTIEG
KQl EVEPYOTTOINTTE TIG §ava.

Avapel n €voeign EI KQl EM-
@avieTal Eva purRvupa.

Eival evepyotroinuévn n
emAoyn KAgidwpa.

AvaTpegTe aTO KEQAAQIO
«KaBnuepivr xpnon».

Epgavietal n évoeign O - X
-A

Eival evepyotroinuévn n
emAoyn KAgidwpa Aaga-
Agiag yia Maidia.

AvaTpeTe aTO KEQAAQIO
«KaBnuepivr xpnon».

H évdeign D avaBoaBnvel.

Aev éxel TOTTOBETNOEI payel-
PIKG OKEVOG aTN Cwvn.

ToTroBeTAATE éva PAYEIPIKO
OKeUOG aTn Cwvn.

To payeIpikd aKeUOG gival
akatdAAnAo.

Xpnaiyotroinate KatdAAnAo
HayEIPIKO OKEVOG. AVATPEE-
T€ OTO KEPAAQIO «YTTOOEI-
€€IG KOl GUUBOUAEGY.

H diaueTpog TG Baaong Tou
HayeipikoU gkeUoug gival
TTOAU pIKpn yia Tn wvn.

XpPNOIYOTIOIEITE PAYEIPIKA
gkeln Pe owaTEG dIAOTA-
g€l AvaTpéETe aTO KEQA-
Aalo «TEXVIKA XAPAKTNPI-
aTIKAY.

Eivai evepyotroinuévn n
emAoyn FlexiBridge. Eva n
TIEPICTOTEPA TUNPOTA TNG
EVEPYOTTOINMEVNG AEITOUP-
yiag dev KaAUTITOVTOI ATTO
TO PaYEIPIKO OKEUOG.

ToTroBeTATTE TO PAYEIPIKO
gkeUOG aTOV OWATO OPIBUO
TUNUATWY TNG EVEPYOTTOIN-
pévNg Aeimroupyiag i aAAGE-
T€ TN A&IToupyia. AvaTpegTe
aT0 KEQPAAQIO «EUEAIKTN
ETTAYWYIKN TTEPIOXN MAYEI-
PEUATOGY.

Eivai evepyotroinuévn n
emAoyn PowerSlide. Totro-
Betrigare dUO PayeIpIKA
OKeUn ETTAVW OTNV EUEAIKTN
ETTAYWYIKN TTEPIOXN MAYEI-
PEUOTOG.

XpNOIPOTTOIEITE HOVO Eva
HaYEIPIKO OKEVOG. AvaTpEE-
TE OTO KEQAAQIO « EUEAIKTN
ETTAYWYIKN TTEPIOXN MAYEI-
PEUATOGY.
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Mpo6BAnua MoéavA aitia

AvTipeTWITION

Avael n évaeien (6 padi pe Mapouaidatnke o@aApua ATIEVEPYOTTOINTTE TIG ETTIEG

évav apIBpo. OTIG £TTIEG.

KQI EVEPYOTTOINATE TIG {aVA
peTa atro 30 BeUTEPOAETTTA.

Av n évdeign =) eppaviaTei
gava, atroguvoETTE TIG
€0TIEG OTTO TNV NAEKTPIKA
Trapoxn. Meta amo 30 deu-
TEPOAETTTA, TUVOEDTE KOl
TIAAI TIG £0TiEG. AV TO TTPO-
BANMQ ETTIPEVEL, ETTIKOIVW-
vAoTe pe éva E€ouaiodortn-
HEvo Kévtpo ZEpPIG.

AkouyeTal €vag ouvexope-  H nAekTpikr) ouvoean gival  ATTOOUVOEDTE TIG ETTIEG

VOG YOG UTTITT. AavBaagpévn.

atrd TNV NAEKTPIKN TTAPOXH).
ZnTNOTE OO €vav TTIaTo-
TTOINPEVO NAEKTPOAGYO va
eAéyEel TNV eykataaTaan.

11.2 Av O¢gv UTTOpEITE VA
QAVTIUETWTTICETE TO TTPORANUA...

Edv dev ptropeite va QvTIUETWTTIOETE TO
TTPORANUA YOVOI OAG, ETTIKOIVWVIOTE UE
TOV QVTITTPOOWTTO YOG I TO
E€ouaiodoTtnuévo Kévrpo ZEpPIG.
AVaQEPETE TA ATOIXEIQ ATTO TNV TTIVOKiIOQ
TEXVIKWY XOPOKTNPIGTIKWY. BeBaiwbeite
OTI £XETE BETEI OE AEITOUPYIO CWATA TIG

€QTIEG. 2TNV TTEPITITWAN ETPAAYEVWV
XEIPIOPWY, N €mMdI6pOwWanN aTréd Tov
TEXVIKO | TOV QvTITTPOTWTTO Ba XpeWVETAI
KOVOVIKG aKOWN Kal oTav dev éxel AREel n
mEPiodog eyyunang. O1 0dnyieg OXETIKA
pe To Keévrpo ZEpPRIG Kal ol Opol ThG
gyyunang Bpiogkovtal ato BIBAIAPAKI TNG
€yyunaong.

12. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

12.1 Mivakida TEXVIKWY
XOPAKTNPITTIKWY

Movtédo EIS7548
Tumog 62 C4A 05 CA
Emaywyr) 7.35 kW
AP.ZEIP. i
ELECTROLUX

12.2 Adeieg Xpriong Aoyigpikou

To AoyigpIKO TTou TrEPIAapBAVETaI OTIG
€TTIEG TTEPIEXEI AOYITUIKO TTOU
TTPOCTATEVETAI OTTO TTVEUPATIKA
OIKAIWMATA KAl TTAPEXETAI KATOTTIV AOEING
Tng BSD, fontconfig, FTL, GPL-2.0,
LGPL-2.0, LGPL-2.1, libJpeg, zLib/
libpng, MIT, OpenSSL / SSLEAY ISC,
Apache 2.0 kai GAAwV.

Kwdikdg mpoiovrog PNC 949 596 962 00
220-240V /400 V 2N 50 - 60 Hz
KaraokeuaaTtnke otn Meppavia

7.35 kW

cex

Acite éva TTANPEG avTiypa@o Tng adeiag
ato: Mevou > PuBpioeig > ZépBig > Adela.

MTTopEiTE VO TTpayPaTOTIOINaETE AfYWN
TOU TTNYaiou KWOIKA TOU AOYICHIKOU
QVOIKTOU KWAIKA aKOAOUBWVTAG TOV
OUVOETUO TTOU UTTAPXEI OTNV I0TOOEAIDQ
TOU TTPOIOVTOG.
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Zwvn payeipé- OvopaoTIKA PowerBoost PowerBoost AidpeTpog pa-

HaTog 10XU0g (HéyioTn [W] HéyioTn Sidp-  yEIpIKOU
OKAAa payel- Kelo [min] okeloug [mm]
péparog) [W]

Epmpog pegaia 1400 2500 4 125 - 145

Miow degia 2300 3600 10 180 - 240

EuéAiktn ema- 2300 3200 10 eAaxiatn 100

YWYIKN TTEPIOXNA
MayEIPEPATOG

H 10%06 Twv {WVWwV PayeIpEPATOG UTTOPEI
va JIopEPEI g€ KATTOIO PIKPO £UPOG ATTO
Ta dedopeva Tou Trivaka. MeTaBaAAeTal
avaAoya pe 1o UAIKO Kal TIG O1Ia0TATEIG
TWV POYEIPIKWY OKEUWV.

13. ENEPITEIAKH AMOAO2zH

Mo BEATIOTO payelpIkG atToTEAéTUATA, N
XPNOIUOTTOIEITE PAYEIPIKA TKEUN
MEYaAUTEPNG SIAUETPOU OTTO QUTAV TTOU
QVOAQEPETAI TOV TTIVOKA.

131 I'I)\r]pocpoplsg 'lTpOIOVTOg oup(pwva ME TOV Kavoviguo EU
66/2014 1TOU 1I0XUEI YOVO Yia TRV ayopd Tng EE

AvayvwpIaTIKO JOVTEAOU EIS7548

TUTTOG E0TIWV Evroixifopeveg
€0TIEG

MARBoG Cwvwv payelpE- 2

paTog

MARBOG TTEPIOXWV PayEl- 1

pEUATog

TexvoAoyia Beppavang Emaywyn

AIGUETPOG KUKAIKWY w-  Epmrpog peaaia 14,5 cm

VWV payeipépatog () Miow degia 24,0 cm

Mnkog (M) kai TAaTog (M) ApiaTepn M 46,5 cm

TNG TTEPIOXNG HAYEIPEUD- M 21,4 cm

TOG

KatavaAwan evépyeiag Eptpog peoaia 187,5 Wh / kg

ava Cuvn POYEIPEPATOG Miow degi 185,2 Wh / kg

(EC electric cooking)

KaravaAwan evépyelog ApiaTepn) 187,0 Wh / kg

TNG TTEPIOXNG HAYEIPEUO-

106 (EC electric cooking)

KaravaAwan evépyeiog 186,8 Wh / kg

atro Tnv eaTia (EC electric
hob)
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EN 60350-2 - OIKIOKEG NAEKTPIKEG » Tpiv evepyoTTOINTETE TN {Wvn
OUOKEUEG PayelpEpaTog - Mépog 2: EarTieg HayEIPEPATOG, TOTTOBETATTE ETTAVW TNG
- MéBodor peETpnang ammodoang TO JOYEIPIKO TKEUOG.
*  TotroBeTeiTe TA PIKPOTEPA PAYEIPIKA
13.2 E€oikovopnaon evepyelag OKeUN OTIG MIKPOTEPEG CLIVEG
. . . HayelpepaTog.
Mngpsna va €COIKOVOUNTETE evépyeia «  ToOTOBETETE Ta PayEIpIKA OKEUN
Kard Tn dIdpKela TOU KaBnuePIVOU QTTEUBEIGG GTO KEVTPO TNG {UVNG
payslpé'uonog av aKquuehosTe TIg HOYEIPEHOTOC.
TAPAKATW OUPBOUALG. +  XPNOIUOTIOINGTE TNV UTTOAEITTOUEVN
+ ‘Otav {e0TaiveTe VEPO, XPNTIUOTIOIEITE BeppotnTa yia va diatnproeTe (eaTo
HOVO TNV TTOGATNTA TTOU XPEIGTETTE. TO GaYNTO 1} VA TO APNOETE VO
» Eav gival duvatov, OKETTACETE TTAVTA XUAWTEL

TO HAYEIPIKA OKEUN YE TO KATTAKI TOUG.

14. NEPIBAAAONTIKA ©EMATA

AVOKUKAWGATE Ta UAIKA TTOU QEPOUV TO Mnv aTTOpPITITETE PE TA OIKIAKA

A : . .
gUpBoAo LO. TotroBeTaTe Ta UAIKA on'ropplpp%m OUOKEUEG TTOU QEPOLV TO
guokeuagiag ae katdAAnAa doxeia yia gupBolo =. EmaTpEWTE TO TTPOIOV ATV
avakUKAWGN. ZUPBAAETE aTnV TTpoaTagia  TOTTIKF) 0Ag HOVAdA avakUKAWANG N
Tou TTEPIBAAAOVTOG Kal TG avBpwTTIving ETTIKOIVWVAATE PE T SNUOTIKA apXn.

UYEIOG avakuKAWVOVTAG TIG AXpnaTeg
NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG TUTKEUEG.
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MES DOMAJAM PAR JUMS

Pateicamies, ka iegadajaties Electrolux ierici. lerices razoSana un modernizéSana
uzkrata gadu desmitiem ilga pieredze. Ta radita pardomata un musdieniga, tiesi
ka jums. Katru reizi to lietojot, varat but parliecinati, ka gusiet labus rezultatus.
Laipni lidzam Electrolux!

Apmekléjiet miisu majas lapu:

un apkopi:
www.electrolux.com/webselfservice

Registréjiet savu produktu, lai uzlabotu pakalpojumu:
www.registerelectrolux.com
legadajieties iericei originalas rezerves dalas, materialus un piederumus:
www.electrolux.com/shop
KLIENTU APKALPOSANA UN PAKALPOJUMI

lesakam izmantot originalas rezerves dalas.

Sazinoties ar apkalpes dienestu, parliecinieties, vai jums ir $adi dati: Modelis,
izstradajuma Nr., sérijas numurs.

So informaciju var atrast tehnisko datu plaksnitée.

/\ Drogibas informacija bridinajumam un piesardzibai
® Visparéja informacija un padomi
Informacija par apkartéjo vidi

Atrodiet lietoSanas padomus, brosiras, informaciju par traucéjumu novérSanu

Izmainu tiesibas rezervétas.

1. ADROSIBAS INFORMACIJA

Pirms ierices uzstadiSanas un lietoSanas rupigi izlasiet
pievienotos noradijumus. Razotajs neatbild par
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savainojumiem un bojajumiem, kas radusSies ierices
nepareizas uzstadiSanas vai izmantoSanas rezultata.
Glabajiet Sis instrukcijas drosa, pieejama vieta, lai tas
varétu izmantot nakotné.

1.1 Bérnu un nespéjigu cilvéku droSiba

. So ierici drikst izmantot bérni no 8 gadu vecuma un
cilvéki ar ierobezotam fiziskam, sensoram vai garigam
spéjam, vai pieredzes un zinasanu trukumu atbildigas
personas uzraudziba vai, ja tie ir informéti par ierices
droSu lietoSanu un izprot potencialos riskus.

- Bérniem no 3 lidz 8 gadu vecumam un personam ar
loti plasu un sarezgitu invaliditati jaliedz piekluve
iericei, ja vien tos nepartraukti neuzrauga.

- Bérni lidz 3 gadu vecumam nedrikst atrasties ierices
tuvuma bez pastavigas uzraudzibas.

- Nelaujiet bérniem rotalaties ar ierici.

- Nelaujiet bérniem tuvoties iepakojumam un
atbrivojieties no ta attiecigi.

- Nelaujiet bérniem un dzivniekiem tuvoties iericei tas
darbibas vai dzes€Sanas laika. Pieejamas sastavdalas
ir karstas.

- Jaiericei ir bérnu droSibas ierice, ta jaaktivize.

- Bérni nedrikst tirit ierici un veikt tas apkopi bez
uzraudzibas.

1.2 Visparigi droSibas noradijumi

. BRIDINAJUMS! Lieto$anas laika ierice sakarst.
Nepieskarieties sildelementiem.

- Nelietojiet ierici ar aréju laika sl€dzi vai atsevisku
talvadibas sistemu.

- BRIDINAJUMS! gatavojot uz plits édienu ar taukiem
vai ellu bez pieskatiSanas, var izcelties ugunsgréks.

- NEMEGINIET dzést uguni ar udeni, bet izslédziet ierici
un apsedziet liesmu, pieméram, ar vaku vai
ugunsdroSibas segu.
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. UZMANIBU! Gatavo$anas process jauzrauga. Iss
gatavoSanas process jauzrauga nepartraukti.

- BRIDINAJUMS! Aizdeg$anas risks: Neturiet
priekSmetus uz plits virsmam.

- Nenovietojiet uz plits virsmas metala priekSmetus,
pieméram, nazus, daksas, karotes un vakus, jo tie var
sakarst.

- Nelietojiet ierici pirms tas iebuvésanas.

- Netiriet ierici ar tvaika tiritaju.

. Péc lietoSanas izslédziet plits virsmas elementu ar ta
vadibu un nepalaujieties uz trauka noteicéeju.

- Ja stikla keramikas virsma/stikla virsma ir saplaisajusi,
izslédziet ierici un atslédziet to no elektriskas stravas
avota. Gadijuma, ja ierice ir pievienota stravas avotam
tiesi, izmantojot savienojuma karbu, nonemiet
droSinataju, lai atvienotu ierici no stravas avota. Abos
gadijumos sazinieties ar Pilnvarotu servisa centru.

- Ja elektribas padeves vads ir bojats, lai izvairitos no
nelaimes gadijumiem, to janomaina razotajam,
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
specialistam.

. BRIDINAJUMS! Izmantojiet tikai ierices razotaja
ieteiktas vai ierices lietoSanas instrukcija noraditas
plts vadiklas vai plits vadiklas, kas iestradatas ierice.
Nepiemérotu plits vadiklu lietoSana var izraisit

negadijumus.
2. DROSIBAS NORADIJUMI
2.1 Uzstadisana * NodroSiniet starp blakus uzstaditam
iericém piemérotu attalumu.

é BRIDINAJUMS! + Vienmér uzmanigi parvietojiet ierici, jo
lerici drikst uzstadit tikai ta ir smaga. Vienmér izmantojiet
kvalificéta persona. droSibas cimdus un ierices

komplektacija ieklautos apavus.

é BRIDINAJUMS!  Apstradajiet nozagétas virsmas ar
Pastav savainojumu vai hermetiz€joSu lidzekli, lai nepielautu
ierices bojajumu risks. piebrieSanu mitruma ietekmé.

» Aizsargajiet ierices apaksu no tvaika
* Nonemiet visu iesainojumu. un mitruma.
* Neuzstadiet un nelietojiet bojatu ierici. « Neuzstadiet ierici blakus durvim vai
* levérojiet kopa ar ierici piegadatas zem logiem. Tas jaieveéro, lai, atverot

uzstadisanas norades.



34  www.electrolux.com

durvis vai logu, nenokristu édiena
gatavo$anas trauki.

Katrai iericei apaksa ir dzeséSanas
ventilators.

Ja ierice tiek uzstadita virs atvilktnes:

— Neglabajiet mazus priekSmetus
vai papira lapas, kuras varétu
izvilkt, tadejadi sabojajot
dzeséSanas ventilatorus vai
dzeséSanas sistému.

— Starp ierices apak$dalu un
atvilktné esosSajiem priekSmetiem
atstajiet vismaz 2 cm attalumu.

Nonemiet visus atdalo$os panelus,
kas uzstaditi skapiti zem ierices.

2.2 Elektribas padeves
pieslégSana

BRIDINAJUMS!
Var izraisit ugunsgréku un
elektroSoku.

Elektribas padeves pieslégSana javeic
sertificétam elektrikim.

lericei jabut iezemétai.

Pirms jebkadu darbibu veikSanas
parliecinieties, ka ierice ir atvienota no
stravas padeves.

Parliecinieties, ka tehnisko datu
plaksnité noraditie parametri atbilst
elektrotikla parametriem.
Parliecinieties, lai ierice tiktu pareizi
uzstadita. Valigs vai neatbilstoSs
stravas vads vai kontaktdaks$a (ja tada
ir) var izraisit kontakta parkarsanu.
Izmantojiet atbilstoSu stravas kabeli.
Nepielaujiet elektribas vadu
samezgloSanos.

Parliecinieties, lai tiktu uzstadita
aizsardziba pret elektroSoku.
Izmantojiet vada atslogotaju.
Piesledzot ierici rozetei,
parliecinieties, ka elektribas vads vai
kontaktdak$a (ja tada ir) nepieskaras
ierices karstajam dalam vai édiena
gatavoSanas traukiem.

Nelietojiet daudzkontaktu adapterus
vai pagarinatajus.

Rikojieties uzmanigi, lai nesabojatu
kontaktdaksu (ja tada ir) un stravas
vadu. Sazinieties ar pilnvarotu servisa
centru vai elektriki, lai nomainitu
bojatu stravas kabeli.

Dalas, kas nodrosina aizsardzibu pret
elektroSoku no stravu vadoSiem un
izoletajiem elementiem, janostiprina
ta, lai tos nevarétu nonemt bez
instrumentiem.

Pieslédziet kontaktspraudni
kontaktligzdai tikai uzstadiSanas
beigas. Parbaudiet, vai péc
uzstadiSanas kontaktspraudnim var
brivi pieklat.

Ja kontaktligzda ir valiga, neievietojiet
taja kontaktspraudni.

Nekad neatslédziet ierici no tikla,
velkot aiz stravas kabela. Vienmér
velciet aiz kontaktspraudna.

Ir jaizmanto atbilstoSas izolacijas
ierices: automatslédzi, droSinataji (no
turétajiem izskravéjami drosinataji),
zeméjuma noplides automatslédzi un
savienotaji.

Elektroinstalacija jabut izolacijas
iericei, kas lauj atvienot ierici no
visiem elektrofikla poliem. |zolacijas
iericé atstarpei starp kontaktiem jabut
vismaz 3 mm.

2.3 Pielietojums

BRIDINAJUMS!
Savainojumu, apdegumu vai
elektroSoka risks.

Pirms pirmas ieslégSanas nonemiet
iepakojuma, markéjuma un
aizsardzibas pléves (ja tadas ir).
Siiekarta paredzéta tikai
izmantoSanai majas.

Nemainiet Sis ierices specifikacijas.
Parliecinieties, vai ventilacijas atveres
nav blokétas.

Neatstajiet ieslégtu ierici bez
uzraudzibas.

Péc katras izmantoSanas reizes,
iestatiet gatavoSanas zonu stavokii "
Izslégts".

Nepalaujieties uz trauka noteicéju.
Nenovietojiet galda piederumus un
katlu vakus uz gatavoSanas zonam.
Tie var sakarst.

Nedarbiniet ierici ar mitram rokam vai,
ja ta saskaras ar tdeni.

Nelietojiet ierici ka darbvirsmu vai
uzglabasanai paredzétu virsmu.

Ja ierices virsma ir ieplaisajusi,
nekavéjoties atvienojiet ierici no



elektrotikla. Tas jadara, lai noverstu
elektroSoku.

« Lietotajiem ar elektrokardiostimulatoru
jaturas vismaz 30 cm attaluma no
indukcijas gatavoSanas zonam, kad
ierice tiek darbinata.

« Kad ievietojat édienu karsta ell3, ta
var Slakstét.

BRIDINAJUMS!
Pastav ugunsgréka vai
spradziena risks.

« Uzkarséti tauki un ella var radit
uzliesmojosu tvaiku. Gatavojot ar
taukvielam un ellu, netuviniet tam
atklatu liesmu vai sakarsétus
priekSmetus.

« Tvaiki, kurus izdala loti karsta ella, var
izraisit spontanu aizdegSanos.

* lzlietota ella, kas satur édiena
atliekas, var izraisit ugunsgréku pie
zemakas temperaturas neka ella, kas
tiek lietota pirmo reizi.

* Neievietojiet ierice, neturiet tas
tuvuma vai uz tas viegli uzliesmojoSas
vielas vai ar viegli uzliesmojosam
vielam piesucinatus priekSmetus.

BRIDINAJUMS!
Pastav ierices bojajumu
risks.

* Nenovietojiet karstus €diena
gatavoSanas traukus uz vadibas
panela.

« Nedrikst novietot karstu pannas vaku
uz plits stikla virsmas.

+ Ediena gatavosanas laika nelaujiet
ediena gatavoSanas traukiem
izvarties tukSiem.

» Gadajiet, lai uz ierices neuzkristu
nekadi priekSmeti un édiena
gatavosSanas trauki. Ta var sabojat
virsmu.

* Neieslédziet sildrinkus, ja uz tiem
novietots tukss édiena gatavoSanas
trauks, vai bez édiena gatavoSanas
trauka.

3. UZSTADISANA

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".
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* Nenovietojiet uz ierices aluminija
foliju.

+ Ediena gatavosanas trauki, kas
izgatavoti no ¢uguna vai aluminija
Iejuma, vai kuru apaksa ir bojata, var
saskrapét stiklu / stikla keramiku.
Parvietojot $adus priekSmetus pa plits
virsmu, vienmér paceliet tos.

» Slierice paredzéta tikai édiena
gatavoSanai. To nedrikst lietot citiem
nolukiem, pieméram, telpu apsildei.

2.4 Aprupe un tiriSana

» Regulari tiriet ierici, lai noverstu
virsmas materiala sabojasanos.

* Pirms ierices firnsSanas izslédziet to un
laujiet tai atdzist.

» Atvienojiet ierici no elektrofikla pirms
apkopes veik$anas.

» lerices finSanai neizmantojiet tvaiku
un neizsmidziniet udeni.

» Tiriet ierici ar mitru, mikstu dranu.
Lietojiet tikai neitralus firiSanas
ldzeklus. Neizmantojiet abrazivus
izstradajumus, abrazivus suk]us,

2.5 Servisa izvélne

» Lai salabotu ierici, sazinieties ar
pilnvarotu servisa centru.

+ Lietojiet tikai originalas rezerves
dalas.

2.6 lerices utilizacija

BRIDINAJUMS!
Pastav savaino$anas vai
nosmaks$anas risks.

» Sazinieties ar vietéjo pasvaldibu, lai
noskaidrotu, ka pareizi utilizét ierici.

» Atvienojiet ierici no elektropadeves.

» Nogrieziet stravas kabeli netalu no
ierices un utilizgjiet to.

3.1 Pirms uzstadiSanas

Pirms plits uzstadiSanas pierakstiet
zemak informaciju, kas noradita uz datu
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plaksnites. Tehnisko datu plaksnite
atrodas plits apaksa.

Sérijas

NUMUIS ...

3.2 lebuvéjamas plitis

Lietojiet iebuvejamas pilitis tikai pec tam,
kad tas ir pareizi ieblvétas virtuves
mebelés un darba virsmas atbilstosi
speka esoSiem standartiem.

3.3 Savienojuma kabelis

Ymin.

r ¥
+ PIits ir aprikota ar stravas kabeli. “—‘l—l‘— q“z'"-g‘d"-\“_—ll_l 28
| &

» Lai nomainitu bojatu stravas vadu,
izmantojiet kabeli: HO5V2V2-F kas
spéj izturét 90 °C un augstaku

temperatiru. Sazinieties ar vietéjo

apkopes centru. @ Ja ierice tiek uzstadita virs
atvilktnes, plits virsmas
3.4 Montaza ventilacija gatavo$anas

procesa laika var uzsildit
lietas, kas tiek glabatas
atvilktne.




4. 1ZSTRADAJUMA APRAKSTS

LATVIESU

4.1 GatavoSanas virsmas izkartojums

SSE—T

Indukcijas gatavoSanas zona
Vadibas panelis

Elastiga indukcijas vari$anas zona
sastav no ¢etram sekcijam

37
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Lai apliikotu pieejamos iestafijumus, pieskarieties pie atbilsto$a simbola.

L_I'l
o

Sim- Komentari
bols
0) IESLEGT/ 1Z- Plits virsmas ieslégS$anai vai izslégSanai.
SLEGT
= Izvélne Lai atvertu un atvertu Izvélne.
[ﬂ Zonas izvele Lai atvértu izvélétas zonas slidni.
= Zonas indikators  Rada, kurai zonai aktivizéts slidnis.
Q - Taimera funkcijas iestafiSanai.
A - Shdnis SildisSanas pakapes reguléSanai.
P PowerBoost Funkcijas ieslégSanai.
EI Blokésana Funkcijas ieslégSanai un izslégSanai.
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Sim- Komentari

bols
9] O - Hob?Hood infrasarkana signala komunicéSanas
ierices lodzinS. Neaizsedziet to.
[l Pauze Funkcijas ieslégSanai un izslégsanai.
0-9 - Rada pasreiz€jo sildiSanas pakapi.
=] FlexiBridge Tris funkcijas reZimu parslégsanai.

4.3 OptiHeat Control (tris
darbibu atlikusa siltuma
indikators)

BRIDINAJUMS!

l/11/ 1 Pastav risks gut
apdegumus atlikusa siltuma
dél. Indikators uzrada
atlikusa siltuma limeni.

5. 1SA PAMACIBA

5.1 Skarienekrana lietoSana

+ Lai aktivizétu konkrétu iesp€ju,
pieskarieties pie attieciga simbola
displeja.

» lzveleta funkcija aktiviz€jas, kad jus
nonemat pirkstu no displeja.

+ Lairitinatu pieejamas iespéjas,
lietojiet atru zestu vai velciet pirkstu
pa displeju.

+ Zesta stiprums nosaka, cik atri ekrans
kustas.

» RitinaSana var apstaties pati par sevi,
vai ari jus varat to apstadinat
nekaveéjoties, pieskaroties displejam.

+ Jus varat maintt lielako dalu no
displeja redzamajiem parametriem,
kad pieskaraties atbilstoSajiem
simboliem.

+ Lai iestafitu nepiecieSamo funkciju vai
laiku, jus varat ritinat sarakstu vai

Izvélne

Indukcijas gatavoSanas zonas rada
gatavoSanas procesam nepiecieSamo
siltumu tieSi édiena gatavoSanas trauka
pamatné. Stikla keramika tiek sakarséta,
izmantojot édiena gatavoSanas trauku
siltumu.

pieskarties iespé€jai, kuru gribat
izvéléties.

+ Kad plits virsma ir aktivizéta un dazi
simboli pazid no displeja,
pieskarieties displejam jebkura vieta.
Visi simboli atkal ir redzami.

« Aktivizéjot atseviSkas funkcijas,
paradas uznirstosais logs ar papildu
informaciju.

* Var izmantot tikai simbolus ar
aizmugurgaismojumu.

» Lai aktivizétu taimera funkcijas,
vispirms izvélieties zonu.

5.2 Izvelne struktura

Pieskarieties pie ==, lai atvértu un
mainitu phits virsmas iestatijumus vai
aktivizétu dazas funkcijas. Tabula
redzama pamata Izvélne struktira.

GatavoSanas Paligs

Plits funkcijas PowerSlide

Kausésana
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lestafijumi
ja

Bérnu drosibas funkci-

Hronometrs

Hob?Hood

HO - izslegts

H1 - tikai apgaismojums

H2 - zems ventilatora atrums

H3 - automatiska ventilatora
zems atrums

H4 - automatiska ventilatora vi-
déjs atrums

H5 - automatiska ventilatora
augsts atrums

H6 - automatiska ventilatora atru-
ma paatrinajums

lestatiSana

Gatavosanas Paligs
Valoda

Taustinu skana

Skanas signala skalums

Displeja spilgtums

Servisa izvélne

Demo rezims

Licence

Paradit programmaturas versiju

Trauksmes vésture

Atiestatit visus iestafijumus

Lai aizvértu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai parvietotos pa

Izvélne, lietojiet  vai ).

Kad jus turat piespiestas dazas no
Izvélne pieejamajam iespéjam, paradas

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

1ss apraksts. leverojiet ieteikumus, lai érti
navigétu pa lzvélne.

Ja atrodaties Izvélne apaksa, ritiniet
sarakstu uz augsu un lietojiet {vai
pieskarieties ==, lai aizveértu Izvélne.

6. PIRMS PIRMAS LIETOSANAS REIZES

6.1 Pieslédzot ierici
elektrotiklam pirmo reizi

Kad pieslédzat plits virsmu elektrotiklam,
jums jaiestata Valoda, Displeja spilgtums
un Skanas signala skalums.
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lestatijumu var mainit Izvélne >
lestatijumi > lestatiSana. Skatiet sadalu
szmanto3ana ikdiena”.

7. IZMANTOSANA IKDIENA

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

7.1 AktivizéSana un
deaktivizé€Sana

Pieskarieties pie ® vienu sekundi, lai
aktivizétu vai deaktivizétu pliti.

7.2 Automatiska izslégSanas
Funkcija automatiski izslégs ierici, ja:

+ visas gatavoSanas zonas tiek
izslégtas;

+ jUs neiestatijat sildiSanas pakapi péc
plits virsmas aktiviz€Sanas;

* jus izléjat vai nolikat kaut ko uz
vadibas panela ilgak par 10
sekundém (piem., pannu, dvieli utt.).
Atskan skanas signals un plits virsma
izsledzas. Nonemiet priekSmetu vai
nofiriet vadibas paneli;

» plits virsma kluvusi parak karsta
(pieméram, kad katls ir izvarijies
sauss). Laujiet gatavoSanas zonai
atdzist, pirms atkal lietojat pliti;

* jus izmantojat nepareizus édiena
gatavosanas traukus vai art uz
konkrétas zonas nav édiena
gatavo$anas trauku. Baltais
gatavoSanas zonas simbols mirgo un
indukcijas gatavoS$anas zona
automatiski izsledzas péc 1 minutes.

+ gatavoSanas zona netika izslégta vai
netika mainita sildiSanas pakape. Péc
kada laika paradas zinojums un plits
izsledzas.

Attieciba starp siltuma pakapi un plits

virsmas izslégSanas laiku:

Karsésanas pa- Plits virsma at-

kape sledzas péc
1-2 6 stundas
3-5 5 stundas

6 4 stundas

Plits virsma at-
sleédzas pec

Karsésanas pa-
kape

7-9 1,5 stundas

7.3 Sildisanas pakape

1. leslédziet plti.

2. Uzlieciet katlu uz izvelétas
gatavoSanas zonas.

Displeja paradas aktivas gatavoSanas

zonas slidnis, kas ir aktivs 8 sekundes.

3. Pieskarieties vai velciet ar pirkstu, lai
iestatitu vélamo sildiSanas pakapi.

Simbols klust sarkans un palielinas.

Q
[Flo 1 2 3 4 6 7 8 9 P
=

7.4 GatavoSanas zonu
lietoSana

Ediena gatavo$anas traukus lieciet
izvélétas gatavoSanas zonas centra.
Indukcijas gatavos$anas zonas lidz
zinamai robezai automatiski pielagojas
édiena gatavoSanas trauka apak$as
izméram.

Kad katls ir novietots uz izvélétas
gatavoSanas zonas, plits virsma
automatiski to nosaka, un displeja
paradas attiecigais slidnis. Shidnis ir
redzams 8 sekundes, un péc tam
displejs atgriezas pie galvena radijuma.
Lai aizvértu shdni atrak, pieskarieties pie
ekrana arpus slidna zonas.

Kad ir aktivas citas zonas, zonas, kuru
vélaties izmantot, sildiSanas pakape var
bat ierobezota. Skatiet "Jaudas
parvaldiba".



Parbaudiet, vai katls ir
piemérots lietoSanai ar
indukcijas plifim. Lai iegutu
plasaku informaciju par
édiena gatavoSanas
veidiem, skatiet sadalu
"Padomi un ieteikumi".
Parbaudiet katla izméru
sadala “Tehniskie dati”.

7.5 PowerBoost

ST funkcija aktivizé vairdk jaudas
attiecigajai indukcijas gatavoSanas zonai;
ta ir atkariga no édiena gatavoSanas
trauku izméra. So funkciju var aktivizét
tikai uz Tsu laiku.

1. Vispirms pieskarieties pie
nepiecieSamas zonas simbola.

2. Pieskarieties pie P vai velciet pirkstu
pa labi, lai aktiviz€tu funkciju
izvéléetajai gatavoSanas zonai.

Simbols klust sarkans un palielinas.

Funkcija izslédzas automatiski. Lai

izslégtu funkciju manuali, izvélieties zonu

un mainiet tas sildiSanas pakapi.

Lai aplukotu maksimalas
ilguma veértibas, skatiet
sadalu “Tehniskie dati”.

7.6 Jaudas parvaldiba

« GatavoSanas zonas tiek sagrupétas
atbilstoSi atraSanas vietai un fazu
skaitam uz plits. Skatit attelu.

» Katras fazes maksimala elektribas
slodze ir 3680 W.

* Funkcija sadala jaudu starp
gatavoSanas zonam, kas pieslégtas
tai pasai fazei.

« ST funkcija aktivizéjas, kad vienai fazei
pieslégto gatavoSanas zonu kopéja
elektribas slodze parsniedz 3680 W.

* Funkcija samazina jaudu citam
gatavoSanas zonam, kas pieslégtas
pie tas paSas fazes, kura ietekmé
pieejamas sildiSanas pakapes.

» Maksimala sildisanas pakape ir
redzama uz slidna. Aktivi ir tikai baltie
cipari.

» Ja augstaka sildiSsanas pakape nav
pieejama, samaziniet to vispirms
citam gatavoS$anas zonam.
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7.7 Taimeris

2V Laika atskaites taimeris

So funkciju var izmantot, lai noraditu, cik

ilgi gatavoSanas zonai butu jadarbojas

vienas variSanas reizes laika.

Funkciju var iestatit katrai gatavoSanas

zonai atseviski.

1. lestatiet attiecigas gatavoSanas
zonas sildisanas pakapi un péc tam

funkciju.
2. Peskarieties zonas simbolam.

3. Pieskarieties Q

Displeja paradisies taimera izvélnes logs.

4. Atzimégjiet [, 1ai ieslegtu funkciju.

Simboli mainas uz 2 .

5. Bidiet pirkstu pa kreisi vai pa labi, lai
atlasitu vélamo laiku (piem., stundas
un/vai minutes).

6. Pieskarieties pie LABI, lai
apstiprinatu savu izvéli.

Jus varat art atsaukt savu izveéli ar X.
Kad laiks beidzies, atskan skanas

signals un sak mirgot Q Pieskarieties
pie Q lai izslégtu signalu.

Lai deaktivizétu funkciju, iestatiet
sildiSanas pakapi uz 0. Alternativi
pieskarieties pie o pa kreisi no taimera
vértibas, pieskarieties pie X tam blakus,
un apstiprinatu savu izvéli, kad parada
uznirstoSais logs.
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Q[ Laika atgadinajums

So funkciju var lietot, kad plits ir ieslégta
un gatavoSanas zonas nestrada.

&7 funkcija neietekmé gatavosanas zonu
darbibu.

1. lzvélieties jebkuru gatavo$anas zonu.

Displeja paradisies attiecigais slidnis.

2. Pieskarties pie Q

Displeja paradisies taimera izvélnes logs.

3. Bidiet pirkstu pa kreisi vai pa labi, lai
atlasitu veélamo laiku (piem., stundas
un minates).

4. Pieskarieties pie LABI, lai
apstiprinatu savu izveli.

Jus varat ari atsaukt savu izveli ar X
Kad laiks beidzies, atskan skanas

signals un sak mirgot Q Pieskarieties
pie L), lai izsl&gtu signalu.

Lai deaktivizétu funkciju, pieskarieties pie
Q pa kreisi no taimera veértibas,

pieskarieties pie X tam blakus, un
apstiprinatu savu izvéli, kad parada
uznirstoSais logs.

@ Hronometrs

Funkcija automatiski sak skaitit uzreiz
péc gatavoSanas zonas aktivizéSanas.
Lietojiet So funkciju, lai parbauditu, cik ilgi
ta darbojas.

1. Pieskarieties pie ==, lai atvértu
Izvélne.

2. Ritiniet Izvélne, lai atlasitu lestafijumi
> Hronometrs.

3. Pieskarieties pie slédza, lai izslégtu/
izslégtu funkciju.

Lai aizvertu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai navigétu pa Izvélne,
lietojiet vai .

Funkcija nepartrauc darbibu, kad jus
pacelat katlu. Lai atiestatitu funkciju un
atkal ieslégtu to manuali, pieskarieties

pie @ atlasiet Atiestatit no uznirstosa
loga. Funkcija sak skaitit no 0. Lai Pauze
funkciju uz vienu gatavoSanas sesiju,

pieskarieties pie 0) un atlasiet Pauze no
uznirsto$a loga. Atlasiet Sakt, lai
turpinatu skaitiSanu.

7.8 Pauze

ST funkcija iestata zemako sildisanas
pakapi visas ieslégtajas gatavosanas
zonas.

Kad 81 funkcija ir ieslégta, var izmantot

tikai un || simbolus. Visi parajie
simboli uz vadibas panela ir blokeéti.

Funkcija neaptur taimera funkciju.

Pieskarieties pie || , lai ieslégtu funkciju.

I iedegas. SildiSanas pakape ir
samazinata lidz 1.
Lai deaktivizétu funkciju pieskarieties pie

Funkcija izslédz PowerBoost. Augstako
sildiSanas pakape atkartoti aktivizéjas,

kad jus atkal pieskaraties pie Il

7.9 BlokéSana

Vadibas paneli var noblokét plits virsmas
darbibas laika. Tas nepielaus nejausu
sakarséSanas iestaffjumu mainu.

Vispirms iestatiet sildiSanas pakapi.

Pieskarieties pie EI lai ieslegtu funkciju.
Lai deaktivizétu funkciju, turiet nospiestu

El 3 sekundes.

Kad deaktivizéjat pfiti, jus
deaktiviz€jat art So funkciju.

7.10 Bérnu drosibas funkcija

ST funkcija nepielauj nejausu plits

ieslégSanu un lietoSanu.

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvertu Izvélne.

2. Atlasiet lestafijumi > Bérnu droSibas
funkcija no saraksta.

3. Pagrieziet sledzi pozicija ieslégt un
pieskatieties pie burtiem A-O-X
alfabétiska seciba, lai aktivizétu
funkciju. Lai deaktivizétu funkciju,
pagrieziet slédzi pozicija izslegt.



Lai aizvértu lzvélne, pieskarieties pie ——
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai navigétu pa Izvélne,

lietojiet vai).
7.11 Valoda

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvertu Izvélne.

2. Atlasiet lestatijumi > lestatiSana >
Valoda no saraksta.

3. lzvélieties atbilstoSo valodu no
saraksta.

Ja izvélaties nepareizo valodu,

pieskarieties pie —=. Saraksta, kas
paradas, izvélieties treSo iespéju un péc
tam divreiz péd€jo iesp€ju. Visbeidzot,
izvélieties iespéju pa labi.

Lai aizvértu Izvélne, pieskarieties pie =
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai navigétu pa Izvélne,

lietojiet vai).

7.12 Taustinu skana / Skanas
signala skalums

Jus varat izvéléties, kada veida skana
atskan no plits virsmas, vai izslegt to
pavisam. Jus varat izvéléties klikski
(nokluséjuma rezims) vai pikstienu.

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvertu Izvélne.

2. Atlasiet lestatijumi > lestafiSana>
Taustinu skana / Skanas signala
skalums no saraksta.

3. lzvélieties atbilstosSu iespéju.

Lai aizvertu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai navigétu pa Izvélne,

lietojiet  vai ).

7.13 Displeja spilgtums
Varat mainit displeja spilgtumu.

Ir pieejami 4 spilgtuma limeni; 1 ir

viszemakais, un 4 ir visaugstakais.

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvertu lzvélne.

2. Atlasiet lestatijumi >lestatiSana >
Displeja spilgtums no saraksta.
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3. lzvélieties atbilstoSu pakapi.

Lai aizvértu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirstosa loga. Lai navigétu pa Izvélne,

lietojiet Cvai.

7.14 “§ Gatavo$anas Paligs

ST funkcija regulé temperatiiru dazadiem
édienu veidiem un uztur to gatavoSanas
laika. To var aktivizét tikai kreisajai
priekS€jai gatavoSanas zonai vai abam
kreisas zonas pusém, izmantojot
apvienoSanas funkciju.

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvertu Izvélne.

2. Atlasiet Gatavo$anas Paligs un
saraksta izvélieties édiena, kuru
vélaties pagatavot, veidu.

Katram édiena veidam ir pieejamas

vairakas iespéjas. leverojiet displeja

redzamas norades.

» Jus varat pieskarties LABI
uznirsto$a loga augsa, lai
izmantotu nokluséjuma
iestafijumus.

+ Jus varat iestatit taimera funkciju.
Kad katls ir sasniedzis
nepiecieSamo temperaturu, jus
varat aktivizét taimeri.

+ Jus varat mainit noklus€juma
sildiSanas pakapi.

3. Kad katls ir sasniedzis nepiecieSamo
temperaturu, atskan skanas signals
un paradas uznirstoSais logs. Lai
aizvértu logu un aktivizétu funkciju,
pieskarieties pie LABI. Lai pastavigi
deaktivizeétu logu, pirms funkcijas
aktivizéSanas atziméjiet l:]

Lai izslégtu funkciju, pieskarieties pie %

un Partraukt vai pieskarieties pie == un

atlasiet GatavoSanas Paligs, izvélieties
jebkuru édiena veidu un pieskarieties pie

Partraukt.

Lai aizvértu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai parvietotos pa

Izvélne, lietojiet < vai ).
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7.15 & Kausésana

So funkciju var lietot, lai kausétu
dazadus produktus, piem., Sokoladi vai
sviestu. Jus varat izmantot So funkciju
tikai vienai gatavo$anas zonai viena
gatavoSana reize.

1. Pieskarieties pie == displeja, lai
atvértu Izvélne.
2. Atlasiet Pnits funkcijas > KauséSana
no saraksta.
3. Pieskarieties Sakt
Izvélieties vajadzigo zonu.
Paradas uznirstosais logs, vaicajot,
vai vélaties atcelt iepriek$éjo
sildiSanas pakapi, ja ta ir ieslégta.
Lai aizvertu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga. Lai navigétu pa Izvélne,

lietojiet  vai ).

Lai apturétu funkciju, pieskarieties pie
zonas izvéles simbola un tad
pieskarieties pie Partraukt.

7.16 Hob?Hood

Uzlabota automatiska funkcija, kas
savieno plits virsmu un Tpasu tvaika
nosuceju. Plits virsmai un tvaika
nosicéjam ir infrasarkana signala
komunicéSanas ierice. Ventilatora atrums
tiek noteikts automatiski, par pamatu
nemot reZzima iestafijumu un uz plits
izvietota karstaka katla temperatdru.

Lielakaja dala tvaika nosucéju talvadibas
sistéma sakotnéji tiek deaktivizéta. Pirms
funkcijas lietoSanas aktivizéjiet to. Lai
sanemtu sikaku informaciju, skatiet
tvaika nosucéja lietotaja rokasgramatu.

Funkcija darbojas automatiski rezimos no
H2 lidz H6. Plits virsma sakotnéji ir
iestafita uz H5. Tvaika nostlicéjs reagé
ikreiz, kad darbinat plits virsmu. Plits
automatiski nosaka édiena gatavoSanas
trauku temperatiru un attiecigi noregulé
ventilatora atrumu. Varat iestatit plits
virsmu ta, lai batu aktivizéta tikai gaisma,
izvéloties H1.

Mainot ventilatora atrumu uz
plits virsmas, noklus€juma
savienojums ar plits virsmu
tiek deaktivizéts. Lai atkartoti
aktivizétu So funkciju,
izslédziet un ieslédziet abas

ierices.
Re- Auto- y5hzanal) Cepgana2)
Zzim mati-
s skais
ap-
gai-
smo-
jums
HO  Iz- Izslegt Izslegt
slegt
H1 le- Izslegt Izslegt
slégt
H le- 1. ventilato- 1. ventilato-
23) sléegt raatrums raatrums
H3 le- Izslegt 1. ventilato-
slégt ra atrums
H4  le- 1. ventilato- 1. ventilato-
slegt ra atrums ra atrums
H5 le- 1. ventilato- 2. ventilato-
slégt ra atrums ra atrums
H6 le- 2. ventilato- 3. ventilato-

sléegt raatrums  ra atrums

1) Pitts virsma konstaté varisanas procesu
un aktivizé ventilatora atrumu saskana ar
automatisko rezimu.

2) piits virsma konstaté cep$anas procesu
un aktivizé ventilatora atrumu saskana ar
automatisko rezimu.

3) Sis rezims aktivizé ventilatoru un gaismu
un ta darbibas pamata nav temperatura.

Rezimu maina

ReZimu maina un reguléSana notiek
automatiski. Ja jus neapmierina trokSna
imenis/ventilatora atrums, varat art
parslégt rezZimus manuali.

1. Pieskarieties —.
Atlasiet lestatijumi > Hob?Hood no
saraksta.



2. lzvélieties atbilstoSu rezimu.

Lai aizvertu Izvélne, pieskarieties pie ==
vai displeja labajai pusei arpus
uznirsto$a loga.

Kad gatavoS$ana ir pabeigta un plits
virsma ir izslégta, tvaika nosucéja

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

8.1 FlexiBridge

Zonu kreisaja pusé var apvienot divas
dazadu izméru gatavoSanas zonas vai
viena liela gatavoSanas zona. Jus varat
izvéleties Cetru segmentu kombinaciju,
kas atbilst édiena gatavoSanas trauka,
kuru vélaties lietot, izméram.
GatavoSanas zonas indikatori
automatiski mainas un rada iespéjamas
kombinacijas.

FlexiBridge leslédzot pliti, automatiski
tiek aktivizéts standarta nokluséjuma

rezims. Divas gatavoSanas zonas
darbojas neatkarigi.

Pieskarieties pie HQU, lai parslegtos starp
FlexiBridge rezimiem.

8.2 FlexiBridge Standarta
rezims

Sis reZims automatiski ieslédzas,
iesledzot plits virsmu. Tas savieno
segmentus divas atseviSkas
gatavoSanas zonas. Jus varat iestatit
sildiSanas pakapi katrai zonai atseviski.

Pareiza ediena gatavosanas trauka
pozicija
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ventilators vél kadu laiku var darboties.
Péc tam sistéma deaktivizé ventilatoru
automatiski un nelauj jums nejausi to
aktivizét nakamo 30 sekunzu laika.

Tvaika nosucéja gaisma izslédzas 2
minudtes péc plits virsmas
deaktivizéSanas.

8. FLEKSIBLA INDUKCIJAS GATAVOSANAS ZONA

- - - -
[} ) [} ) [} ]
[} ) [} ) [} ]
L 4 tewead tewe=d
H 3 F=====y |/ Je====2=%
[} ) [} ) [} ]
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[ 3 e S md oo ———- 3

Nepareiza édiena gatavosanas trauka
pozicija:

8.3 FlexiBridge Big Bridge
rezZims

Lai aktivizétu reZimu, pieskarieties pie

HVQ[I, Nidz redzat pareiza rezima indikatoru .
Sis rezims apvieno tris aizmuguréjos
segmentus viena gatavoSanas zona.
Priek$€jais segments nav pievienots un
darbojas ka atseviSka gatavo$anas zona.
SildiSanas pakapi var mainit katrai zonai



46

www.electrolux.com

atseviski.

Pareiza édiena gatavosanas trauka
pozicija

Lai lietotu o reZimu, édiena
gatavos$anas trauks janovieto uz trijiem
savienotajiem segmentiem. Ja lietojat
ediena gatavosanas trauku, kas ir
mazaks par diviem segmentiem, displeja

mirgo D un zona izslédzas péc 1
mindtes.

Nepareiza ediena gatavosSanas trauka
pozicija:

8.4 FlexiBridge Max Bridge
reZims

Lai aktivizétu reZimu, pieskarieties pie

E'lgﬂ, lldz redzat pareiza reZzima indikatoru .

Sis reZims apvieno visus segmentus
viena gatavoSanas zona.

Pareiza édiena gatavosanas trauka
pozicija

Lai lietotu So reZimu, €diena
gatavoSanas trauks janovieto uz Cetriem
savienotajiem segmentiem. Ja lietojat
ediena gatavoSanas trauku, kas ir
mazaks par trijiem segmentiem, displeja

redzams D un zona izslédzas péc 1
minates.

Nepareiza édiena gatavosSanas trauka
pozicija:

8.5 PowerSlide

ST funkcija lauj jums noregulét
temperaturu, parvietojot édiena
gatavoSanas traukus cita pozicija uz
indukcijas gatavoSanas virsmas. St
funkcija automatiski sadala kreisas



puses gatavoSanas zonas trijas zonas ar
dazadam sildiS8anas pakapem. Plits
nosaka €diena gatavoSanas trauku
poZziciju un attiecigi noregulé iestatito
jaudas limeni. Katlinus var novietot
prieksa, vidu un aizmuguré. Ja novietojat
ediena gatavo$anas trauku priekSpuse,
jus varésiet izmantot augstako sildiSanas
pakapi (piem., 9). Lai to samazinatu,
parvietojiet édiena gatavoSanas traukus
uz vid€jo (sildiSanas pakape — 5) vai
aizmuguréjo poziciju (sildiSanas

pakape — 1).

Lietojiet tikai vienu katlu,
kura apak$puses minimalais
diametrs ir 160 mm,
izmantojot So funkciju.

Pieskarieties == vienreiz.

2. Ritiniet Izvélne > Plits funkcijas, lai

izvelétos funkciju no saraksta.

» Jadarbojas kada no kreisas
puses zonam, paradisies
uznirstoSais logs, ludzot jus
apstiprinat, ka vélaties atcelt
iepriek$€jo sildiSanas pakapi.

» Displeja paradas simbols & un
triju zonu simboli ar nokluséjuma
sildiSanas pakapéem.

—

9. PADOMI UN IETEIKUMI

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

9.1 Ediena gatavo$anas trauki

@

Indukcijas gatavoSanas
zonas spécigs
elektromagnétiskais lauks
loti atri uzkarsé ediena
gatavoSanas trauku.

Izmantojiet indukcijas
gatavoSanas zonas tikai
kopa ar piemérotiem virtuves
traukiem.

@

Ediena gatavo$anas trauku materials

* piemérots: cuguns, teérauds, emaljéts
térauds, neris€joss térauds,
daudzslanu dibens (ko razotajs
noradijis par pareizu).
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Jus varat mainit nokluséjuma
sildiSanas pakapi péc vajadzibas, un
sildiSanas pakape tiks saglabata
nakotnes vajadzibam.

3. Novietojiet katlu uz gatavoSanas
zonas ar vélamo sildis8anas pakapi.
Novietojiet édiena gatavoSanas
trauku vélamas zonas centra un
nenosedziet apkartéjas zonas.
ledegas sarkanie indikatori. Ja
sarkanie indikatori nav redzami,
funkciju nevar aktivizet.

Ja vélaties mainit katla poziciju,
paceliet to un novietojiet uz citas
zonas. Bidot édiena gatavoSanas
traukus, virsmu var saskrapét un ta
var maintt krasu.

Lai deaktivizétu funkciju , pieskarieties

pie Q paradisies uznirstoSais logs.
Pieskarieties pie Partraukt, lai
deaktivizétu funkciju. Funkciju var ari
deaktivizét no Izvélne.

@

Laiku pa laikam parvietojiet
katlu. Funkcija izslédzas péc
10 dikstaves minatém.

* nepiemérots: aluminijs, vars, misins,
stikls, keramika, porcelans.

Ediena gatavo$anas trauki ir pieméroti

indukcijas plitij, ja:

* Udens uzvaras |oti atri zona, kura
iestatis augstakais siltuma iestafijums;

* magnéts pielip pie édiena
gatavosSanas trauku apaks$puses.

®

Ediena gatavo3anas trauka
pamatnei vajadzéetu bat péc
iespéjas biezakai un
plakanakai.

Pirms katlu novieto$anas uz
plits virsmas nodroSiniet, lai
katlu dibeni batu tirf un
sausi.

Ediena gatavo$anas trauku izméri

Indukcijas gatavo$anas zonas lidz
zinamai robezai automatiski pielagojas
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ediena gatavoSanas trauka apaksas
izméram.

GatavoSanas zonas efektivitate ir saistita
ar édiena gatavoSanas trauka diametru.
Ediena gatavo$anas trauki ar mazaku
diametru par minimalo sanems tikai dalu
no gatavo$anas zonas generétas jaudas.

Skatiet sadalu “Tehniskie
dati".

9.2 Trok$ni darbibas laika

Ja dzirdami:

» krakski: édiena gatavoSanas trauks
izgatavots no dazadiem materialiem
(,sendvic¢a” uzbuve);

+ svilpieni: tiek izmantota gatavoSanas
zona ar augstu jaudas limeni un
édiena gatavoSanas trauks ir gatavots
no dazadiem materialiem ("sendvica"
uzbive);

» dukona: tiek izmantots augsts jaudas
imenis;

» klikski: notiek elektribas parslégsana,
plits nosaka, ka uz tas novietots katls;

» SnakSana, dukona: darbojas
ventilators.

Sie troksni ir parasta paradiba, tie
nenorada, ka ir kadi darbibas
traucejumi.

9.3 Oko Timer (Ekonomijas
taimeris)

Lai taupitu elektroenergiju, gatavosanas
zona tiek deaktivizéta, pirms atskan laika
atskaites taimera signals. Darbibas laiks
ir atkarigs no sildiSanas pakapes limena
un gatavoSanas ilguma.

9.4 Edienu gatavo$anas
piemeri
Sakariba starp zonas sildiSanas pakapi
un tas jaudas patérinu nav lineara.
Sildisanas pakapes palielinajums nav
proporcionals jaudas patérina
palielindjumam. Tas nozimé, ka
gatavoSanas zona ar iestatitu vidé€jo
sildiSanas pakapi darbojas ar mazak
neka pusi jaudas.
Tabulas minéta informacija ir
tikai informativa.

Karsésanas Lietojums:

Laiks leteikumi

pakape (min.)

1 Uzturét pagatavotos édienus péc ne- Uzlieciet vaku uz édiena ga-
siltus. piecie- tavoSanas trauka.

Sami-
bas

1-2 HolandieSu mérce, kauséSa- 5-25  Laiku pa laikam samaisiet.
na: sviests, Sokolade, Zela-
tins.

1-2 lebiezinat: mikstas omletes, 10-40 GatavoSanas laika uzlieciet
ceptas olas. vaku.

2-3 VArit risus un gatavot piena  25-50 Skidruma daudzumam jabiit
&dienus uz mazas uguns, uz- vismaz divreiz lielakam neka
sildit pusfabrikatus. risu daudzumam, maisiet

edienus uz piena bazes ga-
tavoSanas laika.

3-4 Tvaicet darzenus, zivis, galu. 20 -45 Pievienojiet dazas édamka-

rotes Skidruma.
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Karsésanas Lietojums: Laiks leteikumi
pakape (min.)
4-5 Tvaicét kartupelus. 20 - 60 Lietojiet ne vairak neka % |
udens uz 750 g kartupelu.
4-5 Gatavotu lielu édienu daudz- 60 - Lidz 3 | Skidruma un sastav-
umu, sautéjumus un zupas. 150 dalas.
6-7 Nedaudz apcept: eskalopu, péc ne- CepsSanas laika apgrieziet.
tela galas, kotlesu, frikade|u, piecie-
cisinu, aknu, mérces, olu, Sami-
pankku, virtulu cepSana. bas
7-8 Kartigi apcept €dienu, ceptu  5-15  CepSanas laika apgrieziet.
filejas steikus, steikus.
9 Varit tdeni, varit makaronus, apbruninat galu (gulasu, sautétu cepe-

ti), cept kartupelus fr1 ella.

Varit lielu dens daudzumu. Aktivizéta PowerBoost funkcija.

9.5 Padomi un ieteikumi

Hob?Hood

Darbinot plits virsmu ar funkciju:

* aizsargajiet tvaika nosucéja paneli no
tieSiem saules stariem;

* nenovietojiet halogéna gaismas uz
tvaika nosucéja vadibas panela;

* Nenosedziet plits vadibas paneli.

* Nepartrauciet signalu starp plits
virsmu un tvaika nosucéju (pieméram,
ar roku, édiena gatavoSanas trauka
rokturi vai augstu katlu). Skatiet attélu.

Tvaiku nosuceéjs attélots ka paraugs.

@

Uzturiet Hob®Hood
infrasarkana signala

komunicé$anas ierices
lodzinu firu.

@

Citas talvadibas ierices var
blokét signalu. Nelietojiet

Sadas ierices plits virsmas
tuvuma, kamér darbojas
Hob?Hood.

Plits tvaiku nosiicéjs ar Hob?*Hood

funkciju

Lai atrastu pilnu tvaika nosucéju klastu,
kas darbojas ar So funkciju, skatiet musu
interneta vietni. Ar So funkciju aprikots
Electrolux plits tvaiku nostcéjs tiek

attélots ar simbolu =.
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10. KOPSANA UN TIRISANA

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

10.1 Vispareja informacija

+ Tiriet pliti péc katras lietoSanas reizes.

* Vienmér izmantojiet édienu
gatavosSanas traukus ar tiru apaksu.
+ Skrapéjumi vai tumsi traipi uz virsmas
neietekmé plits darbibu.
* Izmantojiet specialu tiriSanas lidzekli,
kas paredzeéts plits virsmam.
+ Stikla tiriSanai izmantojiet specialu
skrapi.
@ Uzraksti uz elastigas
indukcijas gatavoSanas
virsmas var klut netiri vai
mainit krasu édiena
gatavosanas trauku
slidéSanas ietekmé. Jus
varat notirit attiecigo vietu
parasta veida.

10.2 PIits tiriSana

* Nonemt nekavéjoties: izkususu
plastmasu, plastmasas plévi, cukuru

11. PROBLEMRISINASANA

BRIDINAJUMS!
Skatiet sadalu "DroSiba".

11.1 Ko darit, ja...

un édienu, kura sastava ir cukurs, jo
pretéja gadijuma netirumi var izraisit
plits bojajumus. Uzmanieties, lai
negutu apdegumus. Izmantojiet pasu
skrapi uz stikla virsmas piemérota
lenki un virziet ta asmeni pari virsmai.
Nonemt, kad plits ir pietiekami
atdzisusi: kalkakmens un udens
traipus, taukvielu Slakstus un krasu
izmainas uz spidigas metaliskas
virsmas. Tiriet pliti ar mitru draninu un
neabrazivu mazgasanas lidzekli. Péc
finSanas noslaukiet pliti sausu ar
mikstu dranu.

Spidosu metala dalu krasas
zaudésanas novérsana: izmantojiet
udens un etika Skidumu un nofiriet
stikla virsmu ar dranu.

Pits virsmai ir horizontalas gropes.
Tiriet pliti ar mitru draninu un
mazgasanas ldzekli ar vieglu kustibu
no kreisas puses uz labo. Péc
finsanas noslaukiet pliti sausu ar
mikstu dranu no kreisas uz labo pusi.

Problema lespéjamie iemesli Risinajums
Phiti nevar ieslégt vai iz- Phits nav pieslégta elektro- Parbaudiet, vai plits ir pa-
slegt. tiklam vai nav pieslégta pa- reizi pievienota stravas pa-
reizi. devei. Skatiet savienojuma
diagrammu.
Izdedzis drosSinatajs. Parliecinieties, vai ierices

darbibas traucéjumi ir sais-
titi ar drosinataju. Ja drosi-
natajs atkartoti izdeg, sazi-
nieties ar kvalificétu elektri-
ki.
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Probléma

lespéjamie iemesli

Risinajums

Jus neiestatat sildiSanas
pakapi 60 sekunzu laika.

leslédziet piti vélreiz un 60
sekunzu laika iestatiet sildi-
Sanas pakapi.

Skarti 2 vai vairaki sensora
lauki vienlaicigi.

Pieskarties tikai vienam
sensora laukam.

Pauze darbojas.

Skatiet sadalu ,lzmantoSa-
na ikdiena”.

Displejs nereagé uz pie-
skarienu.

Displeja dala ir aizklata, vai
katlini novietoti parak tuvu
displejam.

Uz displeja ir Skidrums vai
kads priekSmets.

Nonemiet priekSmetus. No-
vietojiet katlus talak no dis-
pleja.

Notiriet displeju un nogai-
diet, idz ierice atdziest. At-
vienojiet pliti no stravas.
Péc 1 minutes atkal pievie-
nojiet plits virsmu stravas
padevei.

Atskan skanas signals un
plits virsma deaktivizéjas.
Izslédzot pliti, atskan ska-
nas signals.

Uz viena vai vairakiem
sensoru laukiem uzlikts
kads priekSmets.

Nonemiet prickSmetu no
sensoru laukiem.

Plits deaktiviz€jas.

Kaut kas ir uzlikts uz sen-
sora lauka @

Nonemiet priekSmetu no
sensora lauka.

Atlikusa siltuma indikators
neiedegas.

Zona nav karsta, jo darbo-
jas pavisam isu laiku vai
sensors ir bojats.

Ja zona ir darbojusies pie-
tiekami ilgi, lai butu karsta,
sazinieties ar pilnvarotu
servisa centru.

Jus nevarat aktivizet aug-
stako sildisSanas pakapi.

Cita zona jau iestatita, iz-
mantojot augstako sildisa-
nas pakapi.

Vispirms samaziniet Sis zo-
nas jaudu.

Jaudas ierobezo$ana lime-
nis ir parak zems.

Mainiet maksimalo jaudu
Izvélne. Skatiet sadalu ,lz-
mantosana ikdiena”.

Sensora lauki sakarst.

Ediena gatavo$anas trauki
ir par lielu vai ari novietoti
parak tuvu vadibas ieri-
cém.

Ja nepiecieSams, novieto-
jiet lielaka izmeéra eédiena
gatavosanas traukus uz
aizmuguréjam zonam, ja
nepiecieSams.

Hob?Hood nedarbojas.

Vadibas panelis ir nosegts.

Nonemiet priekSmetu no
vadibas panela.

Hob?Hood darbojas, bet ir
ieslégta tikai gaisma.

Ir aktivizéts H1 reZims.

Parsléedziet reZimu uz H2-
H6 vai sagaidiet, kamer ie-
slédzas automatiskais re-
Zims.
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Probléma

lespéjamie iemesli

Risinajums

Hob?Hood rezimi H1-H6
darbojas, bet gaisma ir iz-
slegta.

Var but radusies probléma
ar spuldzi.

Sazinieties ar pilnvarotu
servisa centru.

Pieskaroties vadibas pane-
la sensora laukiem, nav
skanas signala.

Skanas signali nav aktivi-
zéti.

Aktivizejiet skanas signa-
lus. Skatiet sadalu "lzman-
toSana ikdiena".

lestatita nepareiza valoda.

Ir nejausi nomainita valo-
da.

Atjaunojiet visus funkciju
ripnicas iestatijumus. Izve-
lieties Atiestatit visus iesta-
fijumus no Izvélne.
Atvienojiet pliti no stravas.
Péc 1 minutes atkal pievie-
nojiet plits virsmu stravas
padevei. lestatiet Valoda,
Displeja spilgtums un Ska-
nas signala skalums.

Pielagojama indukcijas ga-
tavoSanas zona neuzsilda
ediena gatavosSanas trau-
ku.

Ediena gatavosanas trauks
atrodas nepareiza vieta uz
pielagojamas indukcijas
gatavoSanas zonas.

Novietojiet édiena gatavo-
Sanas trauku pareiza vieta
uz pielagojamas indukcijas
gatavo$anas zonas. Edie-
na gatavoSanas trauka
atrasanas vieta ir atkariga
no aktivizétas funkcijas vai
funkcijas rezima. Skatiet
sadalu "Pielagojama induk-
cijas gatavoSanas virsma".

Ediena gatavosanas trau-
ka apakséjas dalas diame-
trs neatbilst aktivizétajai
funkcijai vai funkcijas rezi-
mam.

Izmantojiet édiena gatavo-
Sanas trauku, kas atbilst
aktivizétajai funkcijai vai
funkcijas rezimam. Izman-
tojiet tadu €diena gatavo-
Sanas trauku, kura diame-
trs ir ldz 160 mm, vienam
pielagojamas indukcijas
gatavoSanas zonas sildrin-
kim. Skatiet sadalu "Piela-
gojama indukcijas gatavo-
Sanas virsma".

Gatavosanas zona tiek iz-
slegta.

Paradas bridinajums ar to,
ka gatavo$anas zona iz-
slegsies.

Automatiska izslegSanas
deaktivizé gatavoSanas zo-
nu.

Skatiet sadalu "lzmantosa-
na ikdiena".

Deaktivizégjiet pliti un atkal
aktivizéjiet to.

Paradas & un zinojums.

BlokéSana darbojas.

Skatiet sadalu "Izmantosa-
na ikdiena".
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Probléma

lespéjamie iemesli

Risinajums

Paradas O - X - A.

Bérnu droSibas funkcija
darbojas.

Skatiet sadalu "Izmantosa-
na ikdiena".

Mirgo E

Uz zonas nav €diena gata-
voSanas trauku.

Uzlieciet édiena gatavosa-
nas trauku uz zonas.

Nepieméroti édiena gata-
vosanas trauki.

Lietojiet piemérotus €diena
gatavosSanas traukus. Ska-
tiet sadalu "Padomi un ie-
teikumi".

Zonai neatbilstoSs ediena
gatavoSanas trauka apaks-
€jas dalas diametrs.

Izmantojiet pareiza lieluma
€diena gatavosanas trau-
ku. Skatiet sadalu “Tehni-
skie dati".

FlexiBridge darbojas. Edie-
na gatavoSanas trauki nav
uzlikti uz vienas vai vaira-
kam darbojosas funkcijas
rezima zonam.

Uzlieciet édiena gatavosa-
nas traukus uz pareiza
skaita darbojo$as funkcijas
reZzima zonam vai nomai-
niet funkcijas rezimu. Ska-
tiet sadalu "Pielagojama in-
dukcijas gatavosanas virs-
ma".

PowerSlide darbojas. Divi
katli ir novietoti uz pielago-
jamas indukcijas gatavosa-
nas zonas.

Izmantojiet tikai vienu kat-
lu. Skatiet sadalu "Pielago-
jama indukcijas gatavosa-
nas virsma".

Paradas un skaitlis.

Plits darbiba radies trauce-
jums.

Izslédziet plits virsmu un
atkal aktiviz€jiet to péc 30

sekundem. Ja (£J atkal pa-
radas, atvienojiet phiti no
stravas. Péc 30 sekundém
atkal pievienojiet plits virs-
mu stravas padevei. Ja
probléema atkartojas, sazi-
nieties ar pilnvaroto servisa
centru.

Jus dzirdat nepartrauktus
skanas signalus.

Nepareizs elektribas pie-
slégums.

Atvienojiet pliti no stravas.
Ladziet kvalificétam elektri-
kim parbaudit pieslegumu.

11.2 Ja nevarat atrast
risinajumu ...

Ja nevarat atrast risinajumu, sazinieties
ar ierices tirgotaju vai pilnvarotu servisa
centru. Noradiet datu plaksnité
atrodamos datus. Parliecinieties, ka

ierici nepareizi, par problému novérsanu,
kuru veic apkalpo$anas centra darbinieki
vai ierices tirgotajs, tiks ieturéta papildu

izmantojat plits virsmu pareizi. Ja lietojat

samaksa pat garantijas apkalpo$anas
laika. Informaciju par apkalpoSanas
centru un garantijas noteikumiem skatiet
garantijas brosira.
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12. TEHNISKIE DATI

12.1 Datu plaksnite

Modelis EIS7548
Veids 62 C4A 05 CA
Indukcija 7.35 kW
Ser.Nr. ...cccoeeeenns
ELECTROLUX

12.2 Programmaturas licences

Programmatura, kas ieklauta
komplektacija ar So phits virsmu, ietver
programmaturu, kuras autortiesibas ir
aizsargatas saskana ar BSD, fontconfig,
FTL, GPL-2.0, LGPL-2.0, LGPL-2.1,
libdpeg, zLib/ libpng, MIT, OpenSSL /
SSLEAY ISC, Apache 2.0 u.c.

Izstradajuma Nr. 949 596 962 00
220-240V/400V 2N 50-60Hz
Razots Vacija

7.35 kW

cex

Parbaudiet pilnu licences kopiju: I1zvélne
> lestafijumi > Servisa izvélne > Licence.

Atklatas pirmkoda programmattras
pirmkodu var lejupieladét, izmantot
hipersaiti pasreiz€ja izstradajuma majas
lapa.

12.3 Gatavosanas zonu specifikacijas

Gatavosanas
zona

Nominala jau-
da (maksimala [W]
sildiSanas pa-

PowerBoost

Ediena gatavo-
Sanas trauku
diametrs [mm)]

PowerBoost
maksimalais
darbibas laiks

kape) [W] [min.]
Priek$éja vide- 1400 2500 4 125 - 145
ja
Aizmuguréja 2300 3600 10 180 - 240
laba
Elastiga induk- 2300 3200 10 minimums 100

cijas gatavosa-
nas zona

GatavoSanas zonu jauda var nedaudz
atSkirties no tabula noraditajiem datiem.
Ta mainas atkariba no €diena
gatavosSanas trauku materiala un
izmériem.

13. ENERGOEFEKTIVITATE

Lai gutu optimalus gatavoSanas
rezultatus, lietojiet édiena gatavoSanas
traukus, kas nav lielaki par tabula
noradito diametru.

13.1 Produkta informacija atbilstosi EU 66/2014 ir spéka tikai ES

tirgum
Modela identifikacija EIS7548
Plits veids lebuvéjama

phits virsma
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Gatavo$anas zonu skaits 2
GatavoSanas virsmu 1

skaits

Sildisanas tehnologija Indukcija
Rinka gatavoSanas zonu Priekséja vidéja 14,5 cm
diametrs (9) Aizmuguréja laba 24,0 cm
Gatavosanas virsmas ga- Kreisa G 46,5 cm
rums (G) un platums (P) P 21,4 cm
Energijas patérins pa ga- Priek$éja videja 187,5 Wh / kg
tavoSanas zonam (EC Aizmuguréja laba 185,2 Wh / kg
electric cooking)

Gatavosanas virsmas Kreisa 187,0 Wh / kg
energijas patérins (EC

electric cooking)

Plits energijas patérins 186,8 Wh / kg

(EC electric hob)

EN 60350-2 - Elektroierices gatavoSanai .
majsaimnieciba - 2. dala: PIitis -
Snieguma novértéSanas metodes

13.2 Energijas taupiSana

leverojot turpmak izklasfitos ieteikumus .
ikdienas gatavoSanas laika var ietaupit
enerdiju. .

« Lieciet karsét udeni tikai
nepiecieSama tilpuma.

« Jaiesp€jams, uzlieciet édiena
gatavoSanas traukiem vakus.

Pirms gatavoSanas zonas
ieslégSanas uzlieciet uz tas édiena
gatavoSanas trauku.

Mazakus eédiena gatavoSanas traukus
lieciet uz mazakam gatavoSanas
zonam.

Ediena gatavoSanas traukus lieciet
tieSi gatavoSanas zonas centra.

Varat izmantot atliku$o siltumu, lai
uzturétu edienu siltu vai to kausétu.

14. APSVERUMI PAR VIDES AIZSARDZIBU

Nododiet otrreiz€jai parstradei materialus Neizmetiet ierices, kas apzimétas ar So

ar simbolu CJ levietojiet iepakojuma simbolu E kopa ar majsaimniecibas
materialus atbilsto$ajos konteineros to atkritumiem. Nododiet izstradajumu
otrreiz€jai parstradei. Palidziet aizsargat vietéja otrreizéjas parstrades punkta vai
apkartéjo vidi un cilvéku veselibu, sazinieties ar viet€jo pasvaldibu.

atkartoti parstradajot elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumus.
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