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PALDIES, KA IEGADAJATIES HOTPOINT ARISTON IZSTRADAJUMU.
Lai sanemtu pilnvértigu palidzibu, ladzu, redistréjiet savu ierici vietné:
www.hotpoint.eu/register

Pirms ierices lietoSanas rupigi izlasiet Veselibas un drosibas instrukciju.
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IESLEGT/IZSLEGT poga 11. SkaloSanas lidzekla uzpildes indikatora gaismina
IEPRIEKSEJAIS poga 12. Sals uzpildes indikatora gaismina
NAKAMAIS poga 13. Mazgasanas lidzekla tablete (universala) indikatora gais-
Zone Wash 3D poga minu
Displejs 14. Mazgasanas lidzekla tablete (universala) poga ar indikat-
Zone Wash 3D indikatora gaismina ora gaisminu
Eko programmas indikatora gaismina 15. Short Time poga ar indikatora gaisminu
Aizkavéta palaisana indikatora gaismina 16. Aizkavéta palaisana poga ar indikatora gaisminu
Programmas numura un atlikusa laika indikators 17. PALAIST poga ar indikatora gaisminu

0 Aizvérta Gdens krana indikatora gaismina
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PIRMA LIETOSANAS REIZE

IESTATIJUMU IZVELNE UN SALS

IETEIKUMI PIRMAJAI LIETOSANAS REIZEI

Péc montazas iznemiet stativu blokétajus un augséja stativa elastigos
elementus.

IESTATIJUMU IZVELNE

1. lesledziet ierici, nospiezot pogu IESLEGT/IZSLEGT.

2. Izslédziet ierici, nospiezot pogu IESLEGT/IZSLEGT.

3. Turiet nospiestu pogu PALAIST uz 5 sekundém, lidz izdzirdésiet si-
gnalu.

4. Displeja redzams pirmais pieejamais iestatijums (burts ,A"), péc
kura noradita vértiba (pieméram, 3).

5. Nospiediet IEPRIEKSEJAIS/NAKAMAIS, lai ritinatu pieejamos ie-
statfjumus un redzétu to vértibu (skat. nakamo tabulu), tad nospie-
diet PALAIST, ja vélaties mainit displeja redzama iestatijuma vér-
tibu: vértiba saks mirgot.

6. Ar pogu IEPRIEKSEJAIS/NAKAMAIS mainiet atlasito iestatijumu
vértibu, tad nospiediet PALAIST, lai saglabatu jauno vértibu: ta par-
stas mirgot.

7. Lai mainitu citus iestatijumus, atkartojiet 5.-6. darbibu.

8. Lai izietu no iestatijumu izvélnes — nospiediet pogu IESLEGT/IZ-
SLEGT.

VERTIBAS
(péc nokluséjuma -
treknraksta)

BURTS IESTATIJUMS

l-l Udens cietibas limenis
l-l (skat.“Udens cietibas iestatisana”
un“Udens cietibas tabula”)

112]3|4]|5

| Skalosanas lidzekla daudzums
l-l (skat.“skalo3anas lidzekla devas
= pielagosana”)

112]3|4]|5

Palaist programmu

~ Lai iestatitu ciklu, kas redzams,

I ieslédzot ierici.

“E"= eko, “L"= pédéjais palaistais cikls

E|L

Spilgtuma limenis

_| Lai noregulétu displeja spilgtuma
|_| [imeni.
“Lo"=zems, “Hi"= augsts

Lo | Hi

Skalums

|: Lai noregulétu skanas signalu skalumu.
- "OF” = skana izslégta, “Lo" = klusi,
“Hi" = skali.

OF | Lo | Hi

| | Darbibas Indikators
l-l (skat. “IZVELNES UN FUNKCIJAS”)
“On” =ieslégts, “OF” = izslégts

On | OF

Riipnicas iestatijumi
Lai atjaunotu visu iestatijumu izvélnes
l vértibu ripnicas nokluséjuma iestatijumus.
| I Péc 3iiestatijuma aktivizéSanas
= (IESLEGTS), masina IZSLEDZAS un tiek
atjaunoti rupnicas iestatijumi.
“On” = ieslégts, “OF” = izslégts

On | OF

SALS TVERTNES UZPILDE

Sals lietosana novérs KALKAKMENS veidosanos uz traukiem un ierices

funkcionalajam dalam.

« Irsvarigi, lai sals tvertne nekad nebatu tuksa.

« Irsvarigiiestatit Gdens cietibu.

Sals tvertne atrodas trauku mazgajamas masinas apaks$éja dala (skatiet

PROGRAMMU APRAKSTU) un ta jauzpilda, ja vadibas paneli iededzies

SALS UZPILDES indikators 3.

1. lznemiet zemako stativu un atskravéjiet
tvertnes vacinu (pretéji pulkstena raditaja
virzienam).

2. Tikai pirmaja reizé rikojieties $adi: sals tvertni
uzpildiet ar Gdeni.

3. Novietojiet piltuvi (skatiet attélu) un piepildiet
sals tvertni lidz augsai (aptuveni 1 kg); no ta
nevajadzétu iztecét adenim.

4. lznemiet piltuvi un noslaukiet uz atveres
palikuso sali.

Parliecinieties, ka vacins ir stingri pieskravéts, lai mazgasanas

programmas laika tvertné neiek|Gtu mazgasanas lidzeklis (tas var

sabojat udens mikstinataju).

Tiklidz 81 darbiba ir pabeigta, palaidiet programmu, neievietojot ma-
$ina traukus.

Nepietiek tikai ar priekSmazgasanas programmu.

Atlikusais sals skidums vai sals graudi var izraisit dzilu koroziju,
neatgriezeniski sabojajot nertiséjosa térauda dalas.

Ja sadi apstakli ir izraisijusi klumes, garantija nav piemérojama.

Péc tam, kad masina iebérta sals, SALS UZPILDES indikatora gaismi-
na izslédzas.

Izmantojiet tikai tadu sali, kas paredzéta lietoSanai trauku
mazgajamas masinas.

Nepievienojot sali, var tikt bojats tiidens mikstinatajs un
sildelements.

Ja nepiecieSams pievienot sali, obligatu javeic nepiecieSamas dar-
bibas pirms mazgasanas cikla ieslégsanas.

UDENS CIETIBAS IESTATISANA

Lai lautu Gdens mikstinatajam darboties ka paredzéts, ir svarigi noradit
tadu adens cietibu, kada ir adenim jasu majas. Sadu informaciju varat
uzzinat pie vietéja adens piegadataja.

Vidéjai Gdens cietibai ripnicas iestatijumos noradita vértiba “3"

Lai mainitu, ievérojiet noradijumus sadala “IESTATIJUMU IZVELNE".

Udens cietibas tabula

Limenis “dH *fH
Vacu gradi Francu gradi
1 Miksts 0-6 0-10
2 Vidéjs 7-11 11-20
3 Vidéjs 12-17 21-30
4 Ciets 17-34 31-60
5 Loti ciets 35-50 61-90
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PIRMA LIETOSANAS REIZE
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SKALOSANAS LIDZEKLIS UN MAZGASANAS LIDZEKLIS

UZPILDIET SKALOSANAS LIDZEKLA DOZATORU

Skalo3anas lidzeklis lauj vieglak NOZAVET traukus. Kad vadibas paneltir
iedegta SKALOSANAS LIDZEKLA UZPILDES indikatora gaismina .,
jauzpilda skalo3anas lidzekla dozators A.
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1. Atveriet dozatoru B, nospiezot un pacelot vaka cilni.

2. Rapigi ielejiet skalo3anas lidzekli lidz maksimalajai uzpildes vietas
atzimei (110 ml), neizslakstiet neizlejiet to. Ja ta noticis, nekavéjoties
saslaukiet to ar sausu dranu.

3. Uzspiediet uz vacina, lidz dzirdat aizvérsanas klikski.

NEKAD nelejiet skalosanas lidzekli tiesi cilindra.

SKALOSANAS LIDZEKLA DEVAS PIELAGOSANA

Ja jus neapmierina zavésanas rezultati, varat pielagot izmantojama

skalosanas lidzek|a daudzumu.

Lai mainitu, ievérojiet noradijumus sadala “IESTATIJUMU IZVELNE”,

Ja skalosanas lidzekla limenis ir iestatits uz 1, nav nepieciesams skalo-

sanas lidzeklis. Ja skalosanas lidzeklis bas beidzies, zema skalo3anas

lidzekla limena indikators neiedegsies.

Atkariba no trauku mazgajamas masinas modela, iesp&jams iestatit ne

vairak ka 5 limenus. Rapnicas iestatijums ir “5".

« Jauztraukiem redzamas zilganas svitras, iestatiet mazaku vértibu (2-3).

+ Ja uz traukiem redzami Gdens pilieni vai kalkakmens nogulsnes,
iestatiet augstaku vértibu (4-5).

MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA UZPILDE

Olzmantojiet tikai tadu mazgasanas lidzekli, kas ipasi paredzéts
lietosanai trauku mazgajamas masinas.Lai sasniegtu labakos
mazgasanas un zavésanas rezultatus, nepiecieSams izmantot ma-
zgasanas lidzekli, skalosanas lidzekli un rafinétu sali.

leteicams izmantot mazgasanas lidzeklus, kas nesatur fosfatus

un hloruy, jo tie ir kaitigi videi. Mazgasanas rezultats atkarigs ari

no ta, vai ir izmantots pareizs mazgasanas lidzekla daudzums.
Lielaka mazgasanas lidzekla daudzuma izmantosana neuzlabos
mazgasanas efektivitati, bet palielinas vides piesarnojumu. Deva ir

japielago trauku netiribas limenim.

Ja trauki ir diezgan netiri, lietojiet aptuveni 25g pulverveida
lidzekla vai 25ml Skidra mazgasanas lidzekla, ka ari vienu téjkaroti
mazgasanas lidzekla tiesi trauku mazgajama masina. Izmantojot
tabletes, pietiks ar vienu. Ja trauki ir tikai nedaudz netiri vai pirms
ievietoSanas trauku mazgajama masina tie ir noskaloti, samaziniet
mazgasanas lidzekla daudzumu (ne mazak ka 20 g/l), pieméram,
neievietojiet pulveri/ Zzeleju tiesi trauku mazgajama masina.

Lai atvértu mazgasanas lidzekla dozatoru, nospiediet pogu A.
lelejiet mazgasanas lidzekli tikai sausaja dozatora B. PriekSma-
zgasanai nepiecieSamo mazgasanas lidzekla daudzumu ievietojiet
tiesi cilindra.

1. Nosakot mazgasanas lidzekla dau-

= dzumu, skatiet ieprieks minéto
informaciju, lai pievienotu pareizu
B H"U O daudzumu lidzekla. Dozatora B ir
norades, lai pareizi dozétu mazgasa-

A W R nas lidzekli.
- 2. Pirms vaka aizvérsanas (lidz dzir-

dams klikskis) notiriet mazgasanas
lidzekla atlikumus no dozatora.

3. Aizveriet mazgasanas lidzekla doza-
toru, celot to uz augsy, lidz slédzene
ir vieta.

Mazgasanas lidzek|a dozators atveras automatiski, kad pienacis attie-
cigais bridis programma.

Izmantojot universalus mazgasanas lidzeklus, ieteicams lietot pogu
MAZGASANAS LIDZEKLA TABLETE, jo ta pielago programmu t, lai
vienmeér tiktu sasniegti labakie mazgasanas un zavésanas rezultati.

Izmantojot universalus mazgasanas lidzeklus, ir ieteicams jeb-
kura gadijuma pievienot sali, jo ipasi tad, ja tdens ir ciets vai loti
ciets (skatiet noradijumus uz iepakojuma).
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PROGRAMMU TABULA

" Mazgasanas Mazaagan
g 2 lidzekla noda- przzgr:::m:ss Udens Energijas
Programma - Pieejamas izvélnes " Iijums darbibas laiks | Patérin3 patérin3
X . o (litri/cikli) (kWh/cikli)
N Cilindrs | B (h:min)™
P1 Eko ECO so°| v | o © =2 () v Y 400 9,0 0,74
Auto -
o [T = L - . _ 2 - _
P2 N0 e n ] 6| V| Em O Eph) v | 220-3:00 | 160-180 | 1,20-140
Auto f\ i
P o [T = l« : -2 - -
3 o AQE 65 | v | O £ Rh) v | ¥ | 210-250 | 145-160 | 1,05-1,25
Ikdienas Y i
° [T L - .
2 Gy 0| v | O ) v 1:20 10,0 1,10
Trausli s
° [T L - .
Ps o Q? 45| V| ) v 1:40 12,0 1,00
Atrais D -
° - [T L - .
Pe rezims 30’ =3 3D h¥) v 0:30 90 0.50
Nakts a i
" ° [T L - .
P7 o (E 50| V| e O (v v 3:35 16,5 1,00
P8 Dezinficésana @ 700 | ¥ (e - Y 1:40 12,0 1,30
P9 Mércésana U - o) : - 0:10 45 0,01
Pasattirisanas
o _ 1( _ _ .
P10 281 I ) 0:50 9,5 0,70

EKO programmas dati noteikti laboratoriskos apstaklos saskana ar Eiropas standartu EN 50242.
Piezime testa laboratorijam: informaciju par salidzinosiem EN testéSanas apstakliem, ltdzu, sttiet e-pastu uz So adresi: assistenza_en_Ilvs@indesitcompany.com

Trauku prieksmazgdsana nav nepiecieSama neviend programma.

*) Ne visas iespéjas var izmantot vienlaicigi.

**) Displeja vai bukleta noraditas programmas darbibas laiks aprékindts normalos apstak|os. Redlais laiks var mainities, nemot véra tadus faktorus ka
pievadita adens temperatira un spiediens, istabas temperattra, mazgasanas lidzekla daudzumes, trauku daudzums un veids, trauku izkartojums, papildu
izvelnes un sensoru kalibrésana. Sensoru kalibrésana var palielinat programmu darbibas laiku par 20minatém.

Patérins gaidstaves rezima: Pateérins ieslégta rezima: 5W - patérins izslégta rezima: 0,5W

PROGRAMMU APRAKSTS

Noradijumi mazgasanas cikla izvélei.
P1 EKO

Vidéji netiri trauki. Standarta programma, visefektivaka gan stravas,
gan Udens patérina zina.

P2 AUTO INTENSIVAIS
Automatiska programma ieteicama |oti netiriem traukiem un pannam
(nav ieteicama trausliem priekSmetiem).

P3 AUTO PARASTAIS

Automatiska programma vidéji netiram pannam un traukiem.

P4 IKDIENAS REZIMS

Vidéji netiriem traukiem. Ikdienas cikls, kas nodrosina optimalu mazga-
$anu un zavésanu isaka laika.

P5 TRAUSLITRAUKI

Programma trauslu, pret augstu temperatiru jutigaku trauku, piemé-
ram, glazu un krdzu, mazgasanai.

P6 ATRAIS REZIMS 30’
Programma paredzéta nedaudz netiriem traukiem bez piekaltusam
édienu paliekam.

P7 NAKTS REZIMS
Paredzéts ierices darbinasanai nakti. Nodrosina optimalu mazgasanu
un zavésanu ar mazako iespéjamo troksna limeni.

P8 DEZINFICESANA
Vidéji vai |oti netiriem traukiem ar papildu antibakterialo mazgasanu.
Var izmantot trauku mazgajamas masinas apkopei.

P9 MERCESANA
Virtuves trauku vélakai mazgasanai. Saja programma nav paredzéts
izmantot mazgasanas lidzekli.

P10 PASATTIRISANAS REZIMS
Programma, ko izmanto trauku mazgajamas masinas apkopei.
Apkopes laika ar karstu Gdeni tiek iztirita ierices iekSpuse.

Piezimes!

cikli.

Lai vél vairak samazinatu patérinu, darbiniet trauku mazgajamo
masinu tikai tad, kad ta ir pilna.

4
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IZVELNES UN FUNKCIJAS

Dazas izvélnes iespé&jams atlasit, tiesi nospiezot attiecigo pogu (skatiet VADIBAS PANELI).

Ja izvélni nav iespéjams savietot ar atlasito programmu skatiet PROGRAMMU TABULU, attieciga LED lampina mirgos
tris sekundes un tiks atskanots skanas signals. Izvélne nebiis iespéjota.

L

ZONE WASH 3D (zoninio plovimo)

3Dy Vienlaikus var izmantot tikai vienam plauktam. So iespéju it
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ipasiirieteicams izmantot ar parastas un intensivas mazgasanas

ciklu. Ar papildu 3D udens straklam, kas atrodas trauku

mazgajamas masinas apaksdala, iespéja ZONE WASH 3D lauj
ietaupit energiju vai palielinat trauku mazgajamas masinas
mazgasanas veiktspéju.

+ 3D ZONEWASH + parastas mazgasanas cikls Tas lauj

samazinat energijas patérinu lidz pat 40 %.

+ 3D ZONE WASH + intensivas mazgasanas cikls Tas palielina
mazgasanas veiktspéju par lidz pat 40 %. Ideali piemérots
dazadu |oti netiru trauku mazgasanai, pieméram, pannas,
kastroli, trauki ar nosédumiem vai grati tiramiem traukiem
(rive, darzenu smalcinatajs, netiri galda piederumi).

Funkcijas aktivizésana:

1. Atlasiet piemérotu ciklu.

2. Péc nokluséjuma ierice mazga traukus visos stativos.Lai

mazgatu tikai konkrétu stativu, nospiediet $o pogu atkartoti:

paradits displeja (tikai apaks$éjais stativs)
paradits displeja (tikai augséjais stativs)
paradits displeja (tikai galda piederumu stativs)

redzams displeja (izvélne ir IZSLEGTA un ierice veiks mazgasanu
visos stativos).

legauméjiet, ka trauki jaieliek tikai atlasitaja rezgi.

MAZGASANAS LIDZEKLA TABLETE
(universala)

Izmantojot 30 iestatijumu, var optimizét cikla veiktspéju
atbilstosi izmantota mazgasanas lidzekla veidam.
Nospiediet pogu MAZGASANAS LIDZEKLA TABLETE (iedeg-
sies indikatora gaismina/ attiecigais simbols), ja izmantojat
universalos mazgasanas lidzek|us tabletés (skalosanas lidze-
kli, sali un mazgasanas lidzekli 1 deva).

Jalietojat pulverveida vai Skidro mazgasanas lidzekli,
Sai izvélnei jabat izslegtai.

SHORT TIME

So izvélni ieteicams atlasit, lai samazinatu galveno
programmu darbibas laiku, vienlaicigi nesamazinot
mazgasanas un zavésanas veiktspéju.

Atlasiet piemérotu programmu (skat. “Programmu tabula”),
nospiediet pogu TURBO un iedegsies indikatora gaismina. Lai
atceltu atlasito izvélni, vélreiz nospiediet to pasu pogu.

AIZKAVETA PALAISANA

Programmas palaisanu iespé&jams atlikt uz laiku no 30 minatém

lidz 24 stundam.

1. Atlasiet programmu un vélamas izvélnes. Lai atliktu
programmas palaisanu, nospiediet pogu AIZKAVETA
PALAISANA (vairakkart). Var noregulét no 0:30 lidz 24
stundam. Sasniedzot 24 stundu iestatijumu, vélreiz
nospiediet pogu AIZKAVETA PALAISANA, lai deaktivizétu
funkciju AIZKAVETA PALAISANA.

2. Piespiediet pogu PALAIST un aizveriet durvis 4 sekundés:
taimeris saks laika atskaiti.

3. Tiklidz laiks bis beidzies, indikators izdzisis un programma
saks automatiski darboties.

Funkciju AIZKAVETA PALAISANA nevar iestatit, kad
programma jau ir palaista.

DARBIBAS INDIKATORS

Gaismas diozu gaisma tiek projicéta uz gridas, lai paraditu, ka
trauku mazgajama masina darbojas.

Apgaismojums ir iedegts cikla darbibas laika un mirgo cikla
darbibas beigas. Ja iestatita aizkavéta palaisana, gaisma
ieslédzas uz visu atskaites laiku.

Si funkcija ir aktiva péc nokluséjuma, bet to iespéjams
deaktivizét “IESTATIJUMU IZVELNE".
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STATIVU PIEPILDISANA

PIEDERUMU STATIVS

\UTre§ais stativs paredzéts galda piederumu
A MizvietoSanai.

Izvietojiet gala piederumus ka paradits attéla.
Izkartojot galda piederumus atseviski, péc
mazgasanas tos bus vieglak savakt, ka ari
tie tiks labak nomazgati.

A

4

> = N\ N
A== | W

Nazus un citus priekSmetus ar asam
malam janovieto ta, lai asmeni batu

b= g ek vérsti uz leju.
& 3 4
AUGSEJAIS STATIVS
— levietojiet trauslus un vieglus traukus: glazes,

%Vggé ——— krazes, apakstases, seklas salatu blodas.

JV <

92,298

JKQ § Apakséjais stativs aprikots ar ipasiem

balstiem, ko iespéjams izmantot vertikala
pozicija, ja taja tiek ievietotas téjas vai
deserta tasites, vai pazeminata pozicija, lai
ievietotu katlus un partikas konteinerus.

N

D

¥eSeSesess)

(piemérs augséja stativa piepildisanai)

AUGSEJA STATIVA AUGSTUMA PIELAGOSANA
Augséja stativa augstumu iespéjams pielagot:
augstaka pozicija, lai apakséja groza ievietotu
lielakus traukus, un zemaka pozicija, lai optimali
izmantotu Tpasos atbalstu, nodrosinatu vairak
vietas augséja dala un nelautu augséja stativa
ievietotajiem traukiem sadurties ar apakséja
stativa ievietotajiem.

Augséjais stativs aprikots ar augs$éja stativa au-
gstuma regulatoru (skatiet attélu); paceliet to,
nespiezot uz sviram, bet vienkarsi turot stativa
malas, lidz stativs ir stabili novietots augséja po-
zicija. Lai atgrieztu stativu zemakaja pozicija, nospiediet stativa malas
esosas sviras A un bidiet grozu uz leju.

Ir stingri ieteicams nepielagot stativu augstumu, kad tajos ir
ievietoti trauki.

NEKAD nepaceliet vai nenolaidiet grozu tikai viena pusé.

(WAL L

ATLOKAMIE PLAUKTI AR PIELAGOJAMU NOVIETOJUMU

T - Atlokamos plauktus var novietot
tris dazados augstumos, lai opti-
mizétu stativa ievietoto trauku
N4 [| novietojumu.
Y9 Vina glazes var drosi ievietot
atlokamajos plauktos, glazu

kajinas ievietojot attiecigajas
m atveres.

— Lai uzlabotu mazgasanas rezul-
Al tatus, salieciet lokamos plauktus
vél vairak.

Lai mainitu slipumu, paceliet
atlokamo plauktu un viegli
pastumiet vélamaja pozicija.

=E]

\

. APAKSEJAIS STATIVS

Katliem, vakiem, skivjiem, salatu blodam,

nasanas svirai.

(piemérs apakséja stativa piepildisanai)

Apakséjais stativs ir aprikots ar ipasu paplasindjumu A — tas ir uz

aru izvelkams balsts stativa aizmuguré, ko iespéjams izmantot, lai
atbalstitu pannas vai cepespannas, kad tas novietotas stavus, tadéjadi
aiznemot mazak vietas.

Lai to izmantotu, satveriet krasaino rokturi un paceliet to B, vienlaikus
griezot to uz prieksu. Balstus iespéjams bidit pa labi un pa kreisi, lai
pielagotos trauku izméram.

Apakséjais stativs aprikots ar ipasiem balstiem C, ko iespéjams izman-
tot vertikala pozicija, ja Skivji tiek ievietoti horizontali (apaksa), tadéjadi
laujot vienkarsi ievietot ari pannas un salatu blodas.

ZONE WASH 3D komponenti

Zone Wash 3D izmanto Udens striklas, kas
atrodas gan apak$éja, gan augséja trauku
mazgajamas masinas dala (atziméts ar oranzu)
un paredzétas intensivai loti netiru priekSmetu
mazgasanai, palielinot Gdens daudzumu uz
traukiem. Piemérs: ievietojiet katlus un pannas,
pavérstas lejup pret 3D komponentiem, un
aktivizéjiet 3D Zone Wash funkciju panel.

Hotpoint
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IKDIENAS LIETOSANA

LV

1. PARBAUDIET UDENS SAVIENOJUMU
Parbaudiet, vai trauku mazgajama masina ir pieslégta
Udens padevei un vai krans ir atvérts.

2. PIEPILDIET STATIVUS
(skatiet STATIVU PIEPILDISANA)

3. MAZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA UZPILDE
(skatiet PROGRAMMU TABULU)

4. IESLEDZIET TRAUKU MAZGAJAMO MASINU
Atveriet durvis un nospiediet pogu IESLEGT/IZSLEGT.
Nemiet véra, ka pogas nav aktivas, kamér durvis ir pavértas
vairak par 3/4 no vertikala (aizverta) stavokla.

5. ATLASIET PROGRAMMU UN PIELAGOJIET CIKLU
Atlasiet piemérotako programmu, nemot véra trauku veidu
un netiribu (skatiet PROGRAMMU APRAKSTU).
Displeja redzams burts “P", péc kura ir programmas numurs
(piem.,“P 1"). Nospiezot pogu IEPRIEKSEJAIS/NAKAMAIS,
tiek mainita programma. Atlasiet nepiecieSsamas izvélnes
(skatiet IZVELNES UN FUNKCIJAS,).

6. PALAISANA

Palaidiet mazgasanas ciklu, nospiezot pogu PALAIST (ie-

degas LED) un 4 sekundés aizverot durvis. Kad programma
tiks palaista, dzirdésiet vienu skanas signalu. Ja durvis ne-

Saja gadijuma atveriet durvis, nospiediet pogu PALAIST un
vélreiz aizveriet durvis 4 sekundés.

7. MAZGASANAS CIKLA BEIGAS

Mazgasanas cikla beigas tiek atskanots skanas signals, bet

displeja paradas uzraksts “End”, Atveriet durvis un izslédziet @ Lai uzzinatu vairak par funkcijam, pieejama detalizétaka rokas-

. gramata, ko varat pieprasit vai lejupladeét timekla vietné, sekojot

ierici, nospiezot pogu IESLEGT/IZSLEGT. Lai izvairitos no

apdegumiem, pagaidiet paris mindtes un tikai tad iznemiet

traukus. Iznemiet traukus no stativiem, sakot ar apak3éjo.

Lai vél vairak samazinatu energijas patérinu, ilgstosi ne-
izmantojot ierici ta automatiski izslégsies.

Ja trauki ir tikai nedaudz netiri vai pirms ievietoSanas trauku

mazgajama masina tie ir noskaloti, samaziniet mazgasanas
lidzekla daudzumu.

AKTIVAS PROGRAMMAS MODIFICESANA
: Jaatlasita nepareiza programma un ta nesen sakusi darboties, to ir

iesp&jams nomainit: atveriet durvis, nospiediet un turiet nospiestu
pogu IESLEGT/IZSLEGT, lidz ierice izslédzas. _
leslédziet ierici, nospiezot pogu IESLEGT/IZSLEGT atlasiet

: jauno mazgasanas ciklu un vélamas izvélnes; palaidiet ciklu,

nospiezot pogu PALAIST un aizverot durvis.

PAPILDU TRAUKU IEVIETOSANA

Neizslédzot masinu, atveriet durvis (“:" parstas mirgot un saks
mirgot LED gaisma PALAIST) (uzmanieties no karsta tvaika!)
un ievietojiet traukus trauku mazgajama masina. Piespiediet pogu
PALAIST un aizveriet durvis 4 sekundés, cikls turpinasies no vietas,
kur tas tika partraukts.

NEJAUSA IEJAUKSANAS

© Ja mazgasanascikla laika tiek atvértas durvis vai notiek elektropadeves
tiek aizvértas 4 sekundes, tiks atskanots trauksmes signals.

parravumes, cikls partrauc darboties. Lai atsaktu ciklu no vietas, kur to
partrauca, nospiediet pogu PALAIST un aizveriet durvis.

noradijumiem pédéja lappusé. [Zwww

PADOMI UN IETEIKUMI

PADOMI

Pirms grozu piepildisanas notiriet no traukiem édienu atlikumus un
izlejiet Skidrumus no glazém. Nav nepiecieSams vispirms izskalot
zem tekosa udens.

Novietojiet traukus ta, lai tie stingri turétos vieta un neparklatos;
partikas konteinerus novietojiet ar atverem uzleju un ieliekumiem/
izliekumiem vérstiem uz sanu, lai tadéjadi lautu Gdenim piek|at
ikvienai vietai un brivi plst.

Bridinajums: vaki, rokturi, tvertnes un pannas netraucé :

smidzinasanas svirai griezties.

Mazakos priek$metus ievietojiet galda piederumu groza.

Loti netiri trauki un pannas jaievieto apakséja groza, jo ta ir vieta,
kur tdens straklas ir spécigakas un tadéjadi nodrosina vel labaku
mazgasanu. Péc ierices piepildisanas parliecinieties, ka ierices
smidzinasanas sviras var brivi griezties.

HIGIENA

Lai ierices iekSpusé neuzkratos nepatikamas smakas un nogulsnes,
vismaz reizi ménesi ieteicams izpildit programmu ar augstu
temperataru. Lai iztiritu ierici, izmantojiet vienu téjkaroti mazgasanas
lidzekla un darbiniet ierici bez taja ievietotiem traukiem.

NEPIEMEROTI TRAUKI

© + Koka trauki un piederumi.
.« Trauslas un dekorétas glazes, makslinieciski amatnieku darinaju-

mi un antiki trauki. Rotajumi nav izturigi.

.« Sintétisko materialu dalas, kas nevar izturét augstu temperataru.
: + Varaunalvas trauki.
: « Trauki, kas nosméréti ar pelniem, vasku, ellu vai tinti.

Mazgasanas laika glazu rotajumu un aluminija/sudraba
priekSmetu krasa var mainities. Dazadi stikla priekSmeti
(pieméram, kristala trauki) péc vairakam mazgasanas reizém

var klat nespodri.

GLAZU UN TRAUKU BOJAJUMI
.« Lietojiet tikai tadas glazes un porcelana traukus, kurus saskana ar

razotaja noradém atlauts mazgat trauku mazgajama masina.

« Lietojiet traukiem piemérotu delikatu mazgasanas lidzekli
¢« Tiklidz mazgasanas cikls ir beidzies, iznemiet glazes uz galda pie-

derumus no trauku mazgajamas masinas.

Hotpoint
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TIRISANA UN APKOPE

UZMANIBU: Tirot vai apkopjot ierici, vienmér atvienojiet to no
stravas. lerices tiriSanai neizmantojiet uzliesmojosas vielas.

TRAUKU MAZGAJAMAS MASINAS TiRiNA

Visus iek$puse atrodamos netirumus iespé&jams H—>
notirit ar mitru dranu un nelielu daudzumu etika.
Lai notiritu ierices arpusi un vadibas paneli,
izmantojiet maigu dranu, kas mércéta tdent.

priekSmetus.

NEPATIKAMU SMAKU NOVERSANA

Lai iericé neuzkratos mitrums, vienmeér turiet ierices durvis pusvirus.
Ar mitru stkli regulari notiriet durvju blivéjumu un mazgasanas lidze-
kla dozatoru. Tada veida blivéjuma neuzkrasies édiena paliekas, kas ir
galvenais nepatikamu smaku rasanas célonis.

UDENS PADEVES CAURULES PARBAUDE

Regulari parbaudiet idens padeves caurules trauslumu un plaisas. Ja
ta ir bojata, nomainiet to pret jaunu, ko varat iegadaties masu
pécpardosanas servisa vai pie ierices izplatitaja.

Atkariba no caurules veida:

IE)), )] =
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Jaieplades caurulei ir caurspidigs parklajums, periodiski parbaudiet,
vai nemainas ta krasa. Ja mainas, iesp&jams, ka caurule ir satinusies un
ta irjanomaina.

Caurules Gdens noplides apturésanai: parbaudiet nelielo drosibas
varsta parbaudes lodzinu (skatiet bultinu). Ja tas ir sarkans, ddens
noplades apturésanas funkcija ir aktivizéta un cauruli nepieciesams
nomainit pret jaunu.

Lai atskravétu So cauruli, tas atskrdvésanas laika nospiediet atbrivosa-
nas pogu.

UDENS IEPLUDES CAURULES TIRISANA

Ja Gdens caurules ir jaunas vai tas nav ilgaku laiku izmantotas, pirms
mazgasanas programmu palaisanas parliecinieties, vai Gdens ir tirs un
taja nav piemaisijumu. Neievérojot $o noteikumu, Gdens ieplides
caurule var nosprostoties un tadéjadi sabojat trauku mazgajamo
masinu.

FILTRU KOMPLEKTA TIRISANA

Regulari iztiriet filtrus, lai tie neaizsérétu un notekldens aizplistu
pareizi. Filtru komplekts sastav no trim filtriem, kas savac mazgasanas
Gdent esosas édienu paliekas un veic tdens cirkulaciju: lai nodrosi-
natu labakos mazgasanas rezultatus, tiem vienmér jabat tiriem.

Trauku mazgajamo masinu nevar izmantot bez filtriem, ka ari
tad, ja filtri ir valigi.

. janovieto t3, lai puse, kura ir lielakais

Péc vairakiem mazgasanas cikliem iztiriet filtru komplektu ar birstiti (ne

metala), ja nepiecieSams, izskalojiet to zem teko3a Gdens un sekojiet

zemak minétajiem noradijumiem:

1. Pagrieziet cilindrisko filtru A pretéji pulkstena raditaja virzienam un
izvelciet to (1. attéls).

2. Nonemiet kausveida filtru B, uzspieZot uz ta sanu atlokiem (2. attéls).

3. Iznemiet plakano nertséjosa térauda filtru C (3. attéls).
Parbaudiet sietu un iztiriet édienu atliekas. NEKAD NENONEMIET
mazgasanas cikla stkna drosibas elementu (melna detala) (4. attéls).

Péc filtru iztirisanas novietojiet tos atpakal vieta un rapigi nostipriniet;
tas ir svarigi, lai saglabatu trauku mazgajamas masinas darbibas
efektivitati.

SMIDZINASANAS SVIRU TIRISANA

Dazkart édienu paliekas var piekalst
smidzinasanas sviram un blokét
atveres, pa kuram tiek smidzinats
Gdens. Tadé| ir ieteicams laiku pa
laikam notiriet sviras ar nelielu birstiti
(ne metala).

Lai nonemtu augséjo
smidzinasanas sviru, pagrieziet
plastmasas blokésanas gredzenu
pretéji pulkstena raditaja virzienam.
Augséja smidzinasanas svira

skaits caurumu, batu vérsta augsup.
Apakséejo smidzinasanas sviru
iespéjams nonemt, pacelot to uz
augsu.
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MONTAZA

UZMANIBU: Ja ierice ir japarvieto, tai visu laiku jaatrodas vertikala
pozicija; absolltas nepiecieSamibas gadijuma to atlauts apgazt uz
muguras.

UDENS PADEVES PIEVIENOSANA

Udens padeves pielagosanu, veicot ierices montazu, atlauts veikts
tikai kvalificetam specialistam.

Lai nodrosinatu iespéjami veiksmigu montazu, ddens ieplades cauruli
un novadcauruli iespéjams uzstadit gan labaja, gan kreisaja pusé.
Parliecinieties, ka trauku mazgajama masina nesatin un nesaspiez
caurules.

UDENS IEPLUDES CAURULES PIEVIENOSANA

« Teciniet tdeni, lidz tas ir pilnigi tirs.

« Stingri ieskravéjiet iepludes cauruli un atzgrieziet tdens kranu.
Jaieplades caurule nav pietiekami gara, sazinieties ar specializétu
veikalu vai pilnvarotu specialistu.

Udens spiedienam jasakrit ar tehniskaja datu tabula noradito, pretéja
gadijuma trauku mazgajama masina var darboties nepareizi.
Parliecinieties, ka novadcaurule nav satinusies vai saspiesta.

SPECIFIKACIJAS UDENS PADEVES CAURULES PARBAUDEI:

UDENS PADEVE auksts vai karsts (maks. 60°C)

UDENS IEPLUDE 3/4"
_ 0,05 + 1 MPa (0.5 = 10 bari)
UDENS SPIEDIENA JAUDA 7.25 - 145 psi

UDENS IZPLUDES CAURULES PIEVIENOSANA

Pievienojiet idens novadcauruli drenazas atverei ar minimalo
diametru 2 cm A.

Novadcaurules savienojumam jabat 40 [idz 80 cm augstuma virs
zemes vai virsmas, uz kuras trauku mazgajama masina ir novietota.

Pirms Gdens novadcaurules pievieno3anas izlietnei nonemiet
plastmasas spraudni B.

PRETPLUDU DROSIBA

Pretplidu drosiba. Lai izvairitos no applisanas, trauku mazgajama
masina ir:

- janodrosina ar Tpasu sistému, kas bloké tdens padevi, ja ierices
iekSpusé konstatéti neparasti apstakli vai nopludes.

Dazi modeli aprikoti ari ar papildu jauno iidens apturésanas drosibas
ierici, kas garanté aizsardzibu pret appldsanu, kas radusies, saplistot
Gdens padeves caurulei.

Ta ka Gdens ieplades caurulé ir aktivas elektriskas dalas, to nekada
gadijuma nav atlauts griezt.

ELEKTROSAVIENOJUMS

5 BRIDINAJUMS: Ta ka udens ieplides caurulé ir aktivas
elektriskas dalas, to nekada gadijuma nav atlauts griezt.

Pirms kontaktdaksas ievietosanas kontaktligzda parliecinieties, ka:

- kontaktligzda ir sazeméta J:‘ un atbilst spéka esosajiem noteiku-
miem;

+ kontaktligzdas jauda atbilst maksimalajai ierices jaudai, kas no-
radita datu plaksnité ierices durvju iek3pusé (skatiet IZSTRADAJUMA
APRAKSTS);

- elektropadeves spriegums sakrit ar vertibu, kas noradita datu
plaksnité ierices durvju iekSpusé;

+ kontaktligzda ir savietojama ar ierices kontaktdaksu.

Ja né, ludziet pilnvarotam specialistam nomainit kontaktdaksu (skatiet

PECPARDOSANAS APKOPES DIENESTS). Neizmantojiet pagarinatajus

vai vairakspraudnu kontaktligzdas. Péc ierices montazas tas elektro-

padeves kabelim un kontaktligzdai jabut viegli pieejamai. Kabelis
nedrikst bat saséjies vai saspiests. Ja elektropadeves kabelis ir bojats,
tas janomaina ierices razotajam vai pilnvarotam tehniska atbalsta die-
nesta specialistam, lai tadéjadi izvairitos no potencialajiem draudiem.

Uznémums nav atbildigs par negadijumiem, kas radusies noteikumu

neievérosanas dél.

NOVIETOSANA UN NOLIMENOSANA

1. Novietojiet trauku mazgajamo masinu uz gludas un izturigas vir-
smas. Ja grida nav lidzena, ierici iespé&jams pielagot, lidz ta atrodas
horizontala stavokli. Ja ierice ir nolimenota taisni, ta bas daudz
stabilaka un pastav mazaka iespéja, ka darbibas laika ta kustésies,
radis vibracijas vai troksni.

2. Pirms trauku mazgajamas masinas ievietosanas padzilinajuma
pielimé&jiet caurspidigo materialu zem koka plaukta, lai pasargatu
to no iespéjama kondensata.

3. Novietojiet trauku mazgajamo masinu ta, lai tas sanu malas vai
aizmugure saskaras ar blakus eso3ajiem skapjiem vai sienu. So ierici
iespéjams iebuvét ari zem atseviskas darbvirsmas.

4. Lai pielagotu aizmuguréjo kajinu augstumu, pagrieziet trauku
mazgajamas masinas priekSpuses vidusdala esoso sarkano sesstlra
skrdvi, izmantojot 8 mm sesstira atslégu. Pagrieziet atslégu pulk-
stenraditaja virziena, lai palielinatu augstumu, un pretéji pulkstena
raditaja virzienam, lai samazinatu to.

IZMERI UN IETILPIBA:

PLATUMS 448 mm

AUGSTUMS 820 mm

DZILUMS 555 mm

IETILPIBA 10 standarta vietas iestatijumi
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PROBLEMU RISINASANA

Jasu trauku mazgajama masina nedarbojas pareizi. Pirms sazinasanas ar apkalposanas centru parbaudiet, vai pro-
blému var novérst, ievérojot saja saraksta minétas norades.

PROBLEMAS | IESPEJAMIE CELONI RISINAJUMI
Trauku ma- lerice nav pareizi pieslégta elektropadevei. levietojiet kontaktdaksu rozete.
zgajama masina Elektropadeves barravums Atjaunojoties elektropadevei, trauku mazgajama masina sak darbo-
nedarbOJas_ P P ) ties automatiski.
\Iiggaerl;zaa'\?: uz Trauku mazgajamas masinas durvis nav aizvértas. Energiski spiediet durvis, lidz ir dzirdams, klikskis".
} . - Izslédziet ierici, nospiezot IESLEGT/IZSLEGT pogu, vélreiz ieslédziet
Ta nereagé uz komandam. _ - L . .
to péc aptuveni vienas minates un atiestatiet programmu.
Durvis neblo- Stativi aizmuguréja dala nav piestiprinati. Parliecinieties, ka stativi aizmuguréja dala ir piestiprinati.
kéjas.

Durvis nav noblokétas.

Energiski spiediet durvis, lidz ir dzirdams, klikskis".

Trauku mazgaja-
ma masina rada
skalu troksni.

Trauki dauzas viens pret otru.

Novietojiet traukus pareizi (skatiet STATIVU PIEPILDISANA).

Ir radies parak liels putu daudzums.

Mazgasanas lidzekla daudzums nav pareizi aprékinats vai tas nav

piemérots izmantosanai trauku mazgajamas masinas (skatiet MA-
ZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA UZPILDE). Atiestatiet pasreizéjo
ciklu, IZSLEDZOT trauku mazgajamo masinu, péc tam nospiediet

to vélreiz, atlasiet jaunu programmu, nospiediet pogu PALAIST un
aizveriet durvis. Nepievienojiet mazgasanas lidzekli.

Trauki nav nozu-
Vusi.

Atlasitaja programma neietilpst zavésanas faze.

Ir beidzies skalosanas lidzeklis vai ta daudzums nav

atbilstoss.

‘Traukiem ir non-stick parklajums vai tie ir |zgatavot|m '

no plastmasas.

Programmu tabula varat parbaudit, vai atlasitaja programma

|et|Ipst zavesanas faze

P|eV|enOJ|et vairak skaloganas Ildzekla vai plelagOJlet dozésanas

| limenus (skatiet UZPILDIET SKALOSANAS LIDZEKIA DOZATORU).

Ir normali, ja ir redzami Gdens pilieni (skatiet PADOMI).

Trauki nav tiri.

Trauki nav bijusi pareizi novietoti.

Novietojiet traukus pareizi (skatiet STATIVU PIEPILDISANA).

Izsmidzinasanas sviras nevar brivi griezties, jo tam
traucé trauki.

Novietojiet traukus pareizi (skatiet STATIVU PIEPILDISANA,).

Mazgasanas cikls ir parak maigs un/vai mazgasanas
lidzeklis nav gana iedarbigs.

Izvélieties atbilstoSu mazgasanas ciklu (skatiet PROGRAMMU TABULA).

Ir radies parak liels putu daudzums (skatiet PECPAR-
DOSANAS APKOPES DIENESTS,).

Mazgasanas lidzekla daudzums nav pareizi aprékinats vai tas nav
piemérots izmantosanai trauku mazgajamas masinas (skatiet MA-
ZGASANAS LIDZEKLA DOZATORA UZPILDE). Atiestatiet pasreizéjo ciklu,
IZSLEDZOT trauku mazgajamo masinu, péc tam nospiediet to vélreiz,
atlasiet jaunu programmu, nospiediet pogu PALAIST un aizveriet
durvis. Nepievienojiet mazgasanas lidzekli.

Skalo3anas lidzekla nodalijuma vacins nav pareizi
aizverts.

Parliecinieties, ka skalo3anas lidzekla dozatora vacins ir aizvérts.

Filtrs ir netirs vai aizséréjis.

Iztiriet filtru komplektu (skatiet TIRISANA UN APKOPE).

Nav sals.

Uzpildiet sals tvertni (skatiet SALS TVERTNES UZPILDE).

Trauku ma-
zgajama masina
neiepllst Gdens,

Nenotiek Gdens padeve vai Gdens krans ir aizvérts.

leplldes caurule ir satinusies.

Parliecinieties, va| notiek Gdens padeve un va| udens krans ir atverts

Parllecmletles ka novadcaurule nav satlnu51es (skatlet MONTAZA)
parprogrammeéjiet trauku mazgajamo masinu un restartéjiet to.

FEAQ DITAINEJUMIU [ttt L I T

"H20" vai "F06".

Udens ieplades caurules sieting ir aizsérgjis; to ir
nepiecie$ams iztirit

Péc tam, kad veikta parbaude un tiriSana, izslédziet un ieslédziet
trauku mazgajamo masinu un palaidiet jaunu programmu.

Uz traukiem

un glazémir
redzams kalkak-
mens vai tie ir
nespodri.

Plelagotals udens C|et|bas I|men|s nav atbllstoss

SaIs Ilmenls ir parak zems.

Sals tvertnes vacins nav pareizi aizverts.

T|ek |zmantots parak I|eIs vai nepletlekams skalosa-

nas lidzekla daudzums.

Uzpildiet sals tvertni (skatiet SALS TVERTNES UZPILDE).

Palieliniet vértibu (skatiet Udens cietibas limenu tabulu).

Parbaudlet va| saIs tvertnes vacms ir a|zverts pare|Z|

PleV|enOJ|et valrak skalosanas Ildzekla vai ple|angIet dozesanas
limenus.

Traukiem un
glazém ir zilas
svitras vai zila
nokrasa.

Tiek lietots parak liels daudzums skalo3anas lidzekla.

Pielagojiet dozésanas apjomu.

10

Hotpoint

ARISTON




IZSTRADAJUMA IPASA ZIME SAZINIETIES AR PECPARDOSANAS APKOPES CENTRU
Izstradajuma lapu ar datiem par ierices energijas patérinu varat Kontaktinformaciju varat atrast garantijas
lejupladét timekla vietné: docs. hotpoint.eu gramatina. Sazinoties ar pécpardosanas

klientu servisu, ldzu, nosauciet kodus,
kas redzami izstradajuma datu plaksnité.
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