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Pateicamies par
uzticésanos un muasu razotas ierices
iegadi!

ST detalizéto noradijumu
rokasgramata sniegta, lai atvieglotu
produkta lietoSanu. Péc noradijumiem
varésiet apglt ierices lietojumu
iespé&jami drizakaja laika.

Parliecinieties, vai sanemta ierice
nav bojata. Ja konstatéjat kadu
transportésanas laika radusos
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pardevéju, no kura ierici iegadajaties,
vai ar regionalo noliktavu, no kuras
ierice tika piegadata. Talruna numurs
ir noradits rékina vai pavadzimeé.

Noradijumi par lietosanu ir pieejami
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SVARIGI I\JORADTJUMI
PAR DROSIBU

RUPIGI IZLASIET NORADIJUMUS UN SAGLABAJIET
TURPMAKAM UZZINAM.

So ierici var lietot bérni no 8 gadu vecuma un personas ar
samazinatam fiziskajam, sensorajam vai garigajam spéjam vai
bez pieredzes un zindsanam, ja vinu rikosanas tiek uzraudzita
vai vini sanémusi apmacibu par drosu ierices lietosanu un
apzinas ar to saistitos riskus. Bérni nedrikst spéléties ar ierici.
Béerni nedrikst tirit ierici un veikt tas apkopi bez uzraudzibas.

BRIDINAJUMS: lietosanas laika ierice un tas aizsniedzamas
dalas sakarst. Jaievéro piesardziba, lai neskartu sildelementus.
Par 8 gadiem jaunaki bérni nedrikst atrasties ierices tuvuma, ja
vien vini netiek pastavigi uzraudziti.

BRIDINAJUMS: aizsniedzamas dalas lietosanas laika var sakarst.
Mazi bérni nedrikst atrasties ierices tuvuma.

BRIDINAJUMS: pirms spuldzes mainas ierice noteikti jaizslédz,
lai nepielautu elektriska trieciena iespéju.

Nelietojiet ierices tirisana tvaika ierices vai augstspiediena
ierices, jo tas var buat elektriska trieciena célonis.

lerici nav paredzeéets vadit ar aréjiem taimeriem vai pasam
vadibas sistémam.

Atvienosanas lidzekli jaieriko stacionaraja elektroinstalacija
atbilstosi elektroinstalacijas noteikumiem.

Ja barosanas kabelis ir bojats, tas janomaina razotajam,
ta servisa parstavim vai lldzigi kvalificétam personam, lai
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nepielautu bistamibu (tikai to iericu gadijuma, kuras piegada ar
savienojuma kabeli).

BRIDINAJUMS: ja virsma ir saplaisajusi, izslédziet ierici, lai
noveérstu elektriska trieciena iespéju.

Pirms parsega atvérsanas no ta janoslauka visi édienu traipi.
Pirms parsega aizvérsanas gatavosanas virsmai jalauj atdzist.

llgstosi nelUkojieties uz gatavosanas virsmas elementiem, jo
tajos ir iestradatas halogéna spuldzes.

BRIDINAJUMS: nepieskatita édiena gatavosana uz sildvirsmas
ar taukiem vai ellu var bdt bistama un var izraisit ugunsgréku.
NEKAD neméginiet apdzést uguni ar Gdeni - izslédziet ierici
un péc tam apsedziet liesmu, piem., ar vaku vai ugunsdzésibas
segu.

BRIDINAJUMS: ugunsgréka risks: neglabajiet nekadus
priekSmetus uz gatavosanas virsmam.

Ugunsgréka risks: neglabajiet nekadus priekSmetus uz
gatavosanas virsmam.

PIESARDZIBU! Gatavo$anas process ir jauzrauga. Islaicigs
gatavosSanas process jauzrauga bez partraukuma.

BRIDINAJUMS: nepieskatita édiena gatavosana uz sildvirsmas
ar taukiem vai ellu var bdt bistama un var izraisit ugunsgréku.

BRIDINAJUMS: lietojiet tikai édienu gatavosanas ierices
razotaja izstradatos gatavosanas virsmas aizsargus vai tadus,
ko ierices razotajs lietotaja pamaciba noradijis ka piemeéerotus,
vai iericé integréetos gatavosanas virsmas aizsargus.
Neatbilstosu aizsargu lietojums var izraisit negadijumus.
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Uz gatavosanas virsmas nedrikst likt metaliskus prieksSmetus,
tadus ka nazi, daksinas, karotes un vaki, jo tie var sakarst.

Péc lietosanas izsledziet gatavosanas virsmas elementu ar ta
vadibas pogu un nepalaujieties uz katlu/pannu detektoru.

Siierice ir paredzéta sadzives lietojumam.
Nelietojiet to nekada citad noltka, pieméram,
telpu apsildei, majdzivnieku vai citu
dzivnieku, papira, audumu, augu u. tml.
zavésanai, jo tas var k|t par fiziskas
traumas vai ugunsgréka riska céloni.

Elektrotiklam ierici drikst pievienot tikai
kvalificéts servisa tehnikis vai specialists.
Nemé&kuliga apiesanas ar ierici vai
neprofesionals remonts var radit smagas
fiziskas traumas risku vai sabojat ierici.

Dazado vienas dizaina sérijas iericu vai
komponentu iesp&jamas krasu tonu
atskiribas var rasties visadu faktoru dé|,
pieméram, atskirigi skata lenki, no kuriem
uz iericém skatas, atskirigi krasoti foni,
materiali un telpas apgaismojums.

Jei Salia prietaiso prie kintamosios sroveés
maitinimo lizdo prijungtas kitas elektros
prietaisas, jsitikinkite, kad maitinimo laidas
nesilie¢ia su karstomis kepimo zonomis.

Jeigu pazeistas elektros maitinimo laidas,
kad nekilty jokiy pavoju, jj privalo pakeisti
gamintojas arba jgaliotas techninio
aptarnavimo centras.

Naudodami stiklo keramikos kaitlente
daikty laikymui galite jg subraizyti ar

kitaip pazeisti. Niekada nedildykite maisto
aliuminio folijoje arba plastmasiniuose
induose ant virykl. Tokia folija ar indai gali
iSsilydyti, sukelti gaisrg ar sugadinti virykle.

Nelaikykite po prietaisu temperatlrai jautriy
daikty, pavyzdziui, valikliy ar plovikliy,
purskaly flakony ir kt.

Pirms ierices pievienosanas ripigi izlasiet noradijumus par
lietosanu. Garantija neattiecas uz remonta vai garantijas
prasibam, kas izriet no ierices nepareizas pievienosanas vai

lietosanas.



IEBUVETA STIKLA - KERAMIKAS
INDUKCIJAS PLITS VIRSMA

(APRIKOJUMA UN FUNKCIJU APRAKSTS IR ATKARIGS NO MODELA)

Ta ka iekartam, par kuram Sie noradijumi rakstiti, var blt dazads aprikojums, rokasgramata
var but aprakstitas dazas funkcijas vai aprikojums, kuru jasu iekartai nav.

Indukcijas gatavosanas zona
aizmuguré pa kreisi

Indukcijas gatavosanas zona
aizmuguré pa labi

: Indukcijas gatavosanas zona
- — priekSpusé pa labi

Indukcijas gatavosanas zona
priekSpusé pa kreisi
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TEHNISKIE PARAMETRI

(ATKARIBA NO MODELA)

XXXXXX — XXXXXX  XXXXXX

XXXXXX XXXXXX

XXXXXX
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XXXXX XXXXXX
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XX XXXXX
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ABC D E F

Sérijas numurs
Kods/ID

Tips

Zimols

Modelis

Tehniskie dati
Atbilstibas simboli
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Tehnisko datu plaksnite ar
pamatinformaciju par ierici atrodas
gatavosanas virsmas apakspusé.

Informaciju par iekartas tipu un modeli var
atrast garantijas lapa.

|
G



PIRMS IERICES PIRMAS
LIETOSANAS REIZES

Ja ta ir stikla keramikas gatavosanas virsma, notiriet to ar mitru dranu un nelielu
daudzumu trauku mazgasanas skidruma. Nelietojiet agresivus tirisanas lidzek|us, ka
abrazivie tirisanas lidzekli, kas varétu radit skrap&jumus, abrazivus trauku mazgasanas
sUkl|us vai traipu nonemsanas lidzek|us.

LietoSanas sakuma var bdt jitama jaunam iekartam raksturiga smarza, kas pakapeniski
izzudrs.
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INDUKCIJAS GATAVOSANAS
VIRSMA

STIKLA KERAMIKAS GATAVOSANAS
VIRSMA

Karsésanas zona atri sasniegs iestatito jaudu vai temperatlru, savukart zona ar
karstajam gatavosanas zonam saglabas vésumu.

Virsma ir izturiga pret temperatdras svarstibam.

Virsma ir art triecienizturiga. Pat ja édienu gatavosanas trauki uz gatavosanas virsmas
tiks uzlikti tapat ka uz parastam virsmam, tas gatavosanas virsmu nesabojas.

Stikla keramikas gatavosanas virsmas izmantosana uzglabasanas nolUka var bat
skrapéjumu vai citu bojajumu iemesils.

Uz karstajam gatavosanas zonam nelieciet aluminija vai plastmasas édienu gatavosanas
traukus. Uz stikla keramikas virsmas nenovietojiet plastmasas priekSmetus vai aluminija
foliju.

Nelietojiet stikla keramikas gatavosanas virsmu, ja ta ir ieplaisajusi vai salauzta. Ja uz
gatavo$anas virsmas nokrit ass prieksmets, tas var gatavo$anas virsmu salauzt. Sada
trieciena sekas var blt redzamas uzreiz vai art tikai péc laika. Tiklidz gatavo$anas virsma
paradas kada redzama plaisa, nekavéjoties izslédziet ierices elektropadevi.

GATAVOSANAS JAUDAS LIMENI

Gatavosanas zonas karsésanas jaudu var iestatit desmit dazados limenos. Tabula ir uzskaititi

ka

10

tra [imena lietojuma dazi piemeéri.

Limenis  Noliks

(0} |zslégts, lieto atlikuso siltumu

1-2 Uztur édienu siltu, I1éni vara mazakus daudzumus (zemakais iestatijums)
3 Léni vara (gatavosanas turpinajums péc intensivas uzsaksanas)

4-5 Léna lielaku daudzumu varisana (turpinasana), lielaku gabalu cepinasana
6 Vitinasana un apbrininasana

7-8 Vitinasana
9 Lielu daudzumu gatavosana, vitinasana

Palielinatas jaudas iestatijums gatavosanas procesa sak$anai; piemérots art
|oti lielam partikas produkta daudzumam



PADOMI ENERGIJAS TAUPISANAS JOMA

- legadajoties édienu gatavosanas traukus, nemiet véra to, ka uz katla noraditais diametrs
parasti attiecas uz vaka augsmalu, kas parasti ir lielaka par katla pamatnes diametru.

- Ja édiena gatavosana ir |oti ilga, lietojiet atrvaritaju. Nodrosiniet, lai atrvaritaja vienmeér batu
pietiekams daudzums Gdens. Noliekot uz gatavosanas virsmas tuksu atrvaritaju, tas var
parkarst, kas savukart var sabojat gan pasu katlu, gan gatavosanas zonu.

- Péc iespéjas parsedziet katlu vai pannu ar atbilstosa izméra vaku. Lietojiet édienu
gatavosanas traukus, kas atbilst gatavojamajam daudzumam édiena. Gatavosana liel, lidz
pusei aizpilditd katld, patérés daudz vairak energijas.

PANNAS ATPAZISANA

- Arltad, ja gatavojama zona nav novietota panna vai katls vai
ja lietotas pannas diametrs ir mazaks neka gatavosanas zonas
diametrs, nebds novérojami energijas zudumi.

- Ja panna ir daudz mazaka par gatavosanas zonu, ir iespéja, ka
gatavosanas zona to neatpazis. Gatavosanas zonai aktivizéjoties,
uz gatavosanas jaudas displeja parmainus paradisies burts & un
atlasitais jaudas limenis.

Ja nakamas minGtes laika uz indukcijas gatavo$anas zonas

tiek novietota panna, virsma to atpazis un ieslégs ar izvéléto
gatavosanas jaudu. Tiklidz pannu nonem no gatavosanas zonas,
enerdijas padeve tiek partraukta.

- Ja uz gatavosanas virsmas tiek novietota mazaka panna vai katls
un tas tiek atpazits, virsma izmantos tikai tik daudz energijas, cik
nepiecieSams attiecigas pannas izméram.
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INDUKCIJAS GATAVOSANAS ZONAS
DARBIBAS PRINCIPS

12

- GatavosSanas virsma ir iestradatas |oti efektivas indukcijas
gatavosanas zonas. Siltums tiek generéts tiesi trauka pamatné,
kur tas vajadzigs visvairak. Tadgjadi nav nekadu enerdijas
zudumu visa stikla keramikas virsma. Energdijas patérins ir
ievérojami mazaks neka tradicionalajas gatavosanas zonas ar
izstarosanas silditajiem.

- Stikla keramikas gatavosanas zona netiek karséta tiesi, bet tikai
netiesi ar siltumu, kas atstarojas no katla. PEc gatavo$anas zonas
izslég$anas Sis siltums tiek noradits ka »atlikusais siltums«.

- Indukcijas gatavosanas zonas sildisanu iespéjo indukcijas spirale,
kas uzstadita zem stikla keramikas virsmas. Spirale inducé
magnétisko lauku, kas feromagnétiska trauka pamatné generé
virpulstravu, kura savukart sakarsé trauku.

Gadijuma3, ja uz karstas stikla keramikas gatavosanas virsmas tiek
iz8lakstits cukurs vai édiens ar lielu cukura saturu, bez kavésanas
noslaukiet gatavo3anas virsmu vai nonemiet cukura atliekas ar
skrapi, kaut arT gatavosanas zona joprojam ir karsta. Tas novérsis
iespéjamos stikla keramikas virsmas bojajumus.

Nelietojiet karstas stikla keramikas gatavosanas virsmas tiriSana

mazgasanas [tdzeklus un citus tirisanas lidzeklus, jo tie var virsmu
sabojat.



INDUKCIJAS GATAVOSANAS TRAUKI
INDUKCIJAS VIRSMAI PIEMEROTI GATAVOSANAS TRAUKI

- Lai indukcija darbotos pareizi, jalieto pieméroti trauki.

- Katlam vai pannai noteikti jaatrodas gatavosanas zonas centra.

- Pieméroti gatavos$anas trauki: no térauda izgatavoti trauki,
emaljétas térauda pannas vai ¢uguna pannas.

- Nepiemeéroti gatavosanas trauki: térauda sakauséjuma trauki ar
vara vai aluminija pamatni un stikla gatavosanas trauki.

- Parbaude ar magnétu: lai parbauditu, vai pannas vai katla
pamatne ir feromagnétiska, izmantojiet nelielu magnétu. Ja
magnéts piellp pie pannas pamatnes, panna ir piemérota
lietosanai uz indukcijas plits.

- Lietojot atrvaritaju, tas Iidz atbilstosa spiediena sasniegsanas bridim ir jauzrauga.
Vispirms iestatiet gatavoSanas zonu uz maksimalo jaudu, péc tam, ievérojot atrvaritaja
razotaja noradijumus, vajadzigaja bridi samaziniet gatavosanas jaudu.«

- Nodrosiniet, lai atrvaritaja vai jebkada cita katla vai panna batu pietiekami daudz
Skidruma. Lietojot gatavosanas zona tuksu katlu, parkarsanas dé| var tikt sabojats gan
katls, gan gatavosanas zona.

- Daziem gatavosanas traukiem pamatne nav pilniba feromagnétiska. Tada gadijuma
uzkarsis tikai magnétiska dala, bet paréja pamatnes dala nesakarsis.

- Lietojot specializétos gatavosanas traukus, ievérojiet razotaja noradijumus.

- Lai sasniegtu labaku gatavosanas rezultatu, gatavosanas trauka feromagnétiskajai zonai
jaatbilst gatavosanas zonas izméram. Ja gatavosanas zona neatpazist pannu, méginiet
to novietot uz citas gatavoSanas zonas, kurai ir mazaks diametrs.

Gatavosanas zona Minimalais trauka pamatnes diametrs
Aizmuguréja kreisa, priekséja laba @90 mm
Priekséja kreisa, aizmuguréja laba @130 mm

Pannas pamatnei jabat plakanai.
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PLITS VIRSMAS EKSPLUATACIJA

VADTBAS BLO KS (atkariba no modela)

G FG

E G FG E CDA B

lestatijumu sensoru taustini:

Plits virsmas ieslégsanas/izslégsanas tausting
Bloké&sanas/bérnu drosibas funkcijas tausting

Jaudas un taimera samazinasanas taustins (-)

Jaudas un taimera palielinasanas taustinsg (+)

Gatavos$anas zonas ieslégsanas tausting

Decimalais punkts, kas norada, ka ir ieslégta taimera funkcija
Jaudas limena raditaji

MmO Ow>
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PLITS VIRSMAS IESLEGSANA

Lai ieslégtu plits virsmu, piespiediet
ieslégsanas/izslégsanas taustinu (A) un
vienu sekundi turiet piespiestu. Atskanés
skanas signéals, un uz visam displeja
vientbam iegaismosies decimalie punkti.

Ja 10 sekunzu laika netiks ieslégta neviena no gatavo$anas zonam, plits virsmai tiks
atslégta strava. Atskanés iss skanas signals.

Ja iekarta pirmo reizi ir pievienota pie elektrotikla vai pievienota atkartoti péc stravas
padeves partraukuma, iekarta tiek blokéta.

GATAVOSANAS ZONU IESLEGSANA

Péc plits virsmas ieslégsanas (nakamajas 10
sekundés) ieslédziet vélamo gatavosanas
zonu (E). Lai ieslégtajai gatavosanas zonai
atlasitu vélamo iestatijumu, izmantojiet
taustinus C un D. Ja vispirms piespiedisiet
taustinu C, jaudas limenis tiks iestatits uz
"9". Ja vispirms piespiedisiet taustinu D,
jaudas limenis tiks iestatits uz "1".

Ja uz atlasitas gatavo$anas zonas neatrodas
gatavos$anas trauki, uz displeja bloka
parmainus tiks paradits iestatitais jaudas
[Tmenis un simbols .

GatavosSanas zonas iestatljumu maina
Jaudas limeni var jebkura laika mainit, atlasot vélamo gatavosanas zonu “a”, “d”
noregulgjot iestatijumu, piespiezot attiecigo taustinu C vai D.

Lai atrak palielinatu vai samazinatu jaudas limeni, piespiediet taustinu C vai D un turiet to
piespiestu.
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JAUDAS ZONA AR PALIELINATAS JAUDAS
FUNKCIJU

Izvélieties gatavosanas zonu.

Piespiediet taustinu (C). Atskanés Tss skanas signals, un uz displeja bloka tiks paradits
cipars "9". Piespiediet taustinu D, un uz displeja bloka paradisies burts “P”. Gatavosanas
zona 10 minUtes darbosies ar maksimalo jaudu; péc tam atskanés skanas signals, un jaudas
[Tmenis tiks parslégts uz "9”.

G E C DA B

PALIELINATAS JAUDAS FUNKCIJAS IZSLEGSANA
- Jaudu var samazinat l1[dz vélamajam limenim, piespiezot taustinu (C).

Gatavos$anas zona ar ieslégtu palielinatas jaudas funkciju ir loti spéciga.
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BERNU DROSIBAS FUNKCIJA

Plits virsmai var ieslégt bérnu drosibas funkciju, lai novérstu iekartas vieglu un atru
ieslégsanu un novérstu izmainas darbibas laika.

BB1

Plits virsmas vadibas blokésana
Piespiediet blokésanas/bérnu drosibas
funkcijas taustinu (B) un vienu sekundi
turiet to piespiestu. legaismosies
signallampina (B1). Plits virsma ir blokéta.

Plits virsmas vadibas atblokéSana

Lai atblokétu plits virsmu, veiciet tas pasas
darbibas ka blokésanai. Plits virsmai jabut
izslégtai. Piespiediet taustinu B un vienu
sekundi turiet to piespiestu.

Blokésanas funkciju var ieslégt, ja
gatavos$anas zonas ir ieslégtas vaija ir
izslégta gatavosanas zona. Ja gatavosanas
zona ir ieslégta, taustinu blokésanas funkcija
bloké visus taustinus, iznemot taustinu
gatavosanas zonas ieslégsanai/izslégsanai
(A) un blokésanas taustinu. Ja gatavosanas
zona ir izslégta, taustinu blokésanas funkcija
bloké visus taustinus, iznemot blokésanas
taustinu. PIlits virsmas blokésanas funkcija
vienmeér ir ieslégta, ja iekarta ir pievienota
elektrotiklam vai péc stravas padeves
atvienosanas.
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TAIMERA FUNKCIJAS

ST funkcija lauj iestatit gatavo$anas ilgumu atlasitajai gatavosanas zonai, kurai jau ir iestatits
jaudas Imenis. Kad iestatitais laiks pagéjis, gatavosanas zona tiek automatiski izslégta.

Var iestatit no 11dz 99 minttém ilgu gatavosanas laiku. Programmu taimeri var iestatit
visdm gatavosanas zonam visos jaudas limenos.

E G E CDA

TAIMERA IESLEGSANA

Vispirms izvélieties gatavosanas zonu (E). Péc tam iestatiet jaudas ITmeni, izmantojot
taustinus (C) un (D). Ja jaudas limenis bUs iestatits uz "0", programmu taimeris
nedarbosies. Vélreiz piespiediet gatavosanas zonas atlases taustinu (E). Atskanés skanas
signals, un uz gatavosanas zonas displeja bloka (G) tiks paradits "t." ar decimalo punktu.
Uz pretéjas gatavosanas zonas displeja tiks paradits atlikusais laiks.

- Piespiediet taustinus (C) un (D), lai iestatitu gatavosanas ilgumu (no 11idz 99 mindtém).

- Kad ir iestatita vélama vértiba, sakas atpakalskaitisana. Ja vienlaikus piespiezat pogas
(C) un (D), taimera laiks tiks atiestatits uz »O« vai tiks izslégts. Piespiezot un turot pogu
(C) vai (D), pieaugs iestatijuma izmainu atrums.

- Péc dazam sekundém taimera displejs tiks izslégts, un blakus jaudas displejam
iegaismosies decimalais punkts.

- Péc iestatita laika beigam atskanés skanas signals un gatavosanas zona tiks izslégta.
Izsleédziet skanas signalu, piespiezot jebkuru taustinu, vai art péc 2 mindtém tas
automatiski izslégsies.

Gatavosanas ilguma mainisana

- Gatavos$anas laika jebkura bridl var mainit gatavosanas ilgumu.

- Divas reizes piespiediet vélaméas gatavosanas zonas taustinu

- Piespiediet taustinu (C) vai (D), lai iestatitu jaunu vélamo gatavosanas ilgumu.

Atlikusa gatavosanas ilguma paradisana

Ja ieslégti vairaki taimera iestatijumi, atlikuso gatavosanas ilgumu var apltkot, divas reizes
piespiezot taustinu (E).
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GATAVOSANAS ZONAS IZSLEGSANA

G F G Lai izslégtu gatavosanas zonu (E),
izmantojiet attiecigo taustinu (C) un
jestatiet jaudas Iimeni uz "0". Lai atri
izslégtu gatavoSanas zonu, vienlaikus
pieskarieties attiecigajiem taustiniem (C)
un (D). Atskanés Tss skanas signals, un uz
displeja bloka tiks attélota "O".

Ja visu gatavoSanas zonu jauda ir iestatita
"0", gatavosanas zona péc dazam mindtém
automatiski izslégsies.

E G FG E CD AB

ATLIKUSA SILTUMA INDIKATORS

Stikla-keramikas plits virsma ir aprikota art ar atlikusa siltuma displeju "H". Stikla-
keramikas gatavosanas zona netiek karséta tiesi, bet gan tikai netiesi ar siltumu, ko
atstaro gatavosSanas trauks. Kamér burts "H" péc plits virsmas izslégsanas ir izgaismots,
gatavos$anas zona ir atlicis siltums, ko var izmantot, lai saglabatu édienu siltu vai to
atkausétu. Kad burts "H" vairs nav izgaismots, gatavosanas zona joprojam var bat karsta.
levérojiet piesardzibu, jo pastav apdedzinasanas risks!

MAKSIMALAIS GATAVOSANAS ILGUMS

Drosibas apsvérumu dé| katrai gatavosanas zonai ir ierobezots maksimalais édiena
gatavosanas ilgums. Darbibas ilgums ir atkarigs no izvéléta jaudas limena. Ja iestatitaja
laika posma iestatljums netiks mainits, jauda gatavosanas zona tiks atslégta automatiski.

Jaudas limenis 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Maksimalais darbibas

ilgums (stundas) 10 10 10 10 10 10 10 10 3

718077



£L08LL

VISAS PLITS VIRSMAS IZSLEGSANA

Lai izslegtu plits virsmu, piespiediet
ieslégsanas/izslégsanas taustinu (A) un
vienu sekundi turiet piespiestu. Atskanés
skanas signals, un visas gatavos$anas zonas
tiks atslégtas.

AUTOMATISKA IZSLEGSANAS

Ja édiena gatavosanas laika taustini ir parak ilgi aktivizéti (piem., ir izslakstijies skidrums
vai Uz sensora taustiniem novietots priekSmets), péc 10 sekundém plits virsma tiks izslégta.
Uz visiem displejiem iegaismosies zime "-", mirgos visos displejos, un atskanés akustiskais
signéals. Kad prieksmets bls nonemts vai skidrums noslaucits, skanas signals apklusis.
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APKOPE UN TIRISANA

Noteikti atvienojiet ierici no elektropadeves un nogaidiet, Iidz
ierice ir atdzisusi.

Bérni nedrikst tirit ierici vai veikt apkopes uzdevumus bez
pienacigas pieauguso uzraudzibas.

Péc katras lietosanas nogaidiet, 1dz stikla keramikas virsma ir atdzisusi, un notiriet to.
Pretéja gadijuma nakamaja reizé, kad lietosiet gatavosanas virsmu, visi palikusie netirumi
uz karstas virsmas piedegs.

Regulara stikla keramikas gatavosanas virsmas apkopé lietojiet specialos kopsanas
[[dzeklus, kas veido uz virsmas aizsargplévi, tadéjadi nepielaujot netirumu pielipsanu.

Pirms katra stikla keramikas virsmas lietojuma noslaukiet puteklus
vai kadus citus netirumus, kas varétu saskrapét virsmu, - gan
nogatavosanas virsmas, gan no pannu pamatném.

Térauda stieplu vikski, raupji tirisanas sukli un abrazivi pulveri
var saskrapét virsmu. Virsmu var sabojat arT ar agresiviem aerosola
veida tirisanas lidzekliem un nepiemérotiem skidrajiem tirisanas
[[dzekliem.

Norades var nodilt, lietojot agresivus vai abrazivus tirisanas
[[dzeklus vai arT liekot uz tam gatavosanai paredzétus traukus ar
asam vai bojatam pamatném.

Mazakus netirumus tiriet ar mitru mikstu dranu. Péc tam noslaukiet
virsmu sausu.

Udens traipus notiriet ar vaju etika skidumu. Tomér nelietojiet

$o skidumu ramja (tikai dazos modelos) slaucisang, jo ramis var
zaudét savu spidumu. Nelietojiet agresivus aerosola veida tirisanas
l[dzeklus vai atkalkosanas lidzek]us.

Ja netirumi ir ieédusies, lietojiet specialos stikla keramikas tirisanas
[[dzeklus. levérojiet razotaja noradijumus. Péc tiriSanas procesa

tirsanas lidzek|u paliekas noteikti ir rlipigi janotira, jo tas var
sabojat stikla keramikas virsmu, kad gatavosanas zonas uzkarst.

21
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leédusas un piedegusas edienu paliekas nonemiet ar skrapi.
Rikojoties ar skrapi, ievérojiet piesardzibu, lai negdtu fizisku traumu.

9 Skrapi lietojiet tikai tad, kad netirumus nav iesp&jams notirit

ar slapju dranu vai specialajiem tiriSanas [idzekliem, kas paredzéti
stikla keramikas virsmam.

Turiet skrapi pareiza lenki (45°-60°). Viegli piespiediet skrapi

pie stikla un bidiet to, lai nonemtu netirumus. Skrapja plastmasas
rokturis (dazos modelos) nekada gadijuma nedrikst nok|dt saskarée
ar karstu gatavos$anas zonu.

9 Nespiediet skrapi perpendikulari pret stiklu un neskrapéjiet
gatavosanas virsmu ar ta galu vai asmeni.

Bez kavésanas nonemiet ar skrapi no stikla keramikas virsmas
cukuru vai cukuru saturosus partikas produktus, pat ja gatavosanas
virsma Vel ir karsta, jo cukurs var neatgriezeniski sabojat stikla
keramikas virsmu.

9 Tas, ka stikla keramikas virsma ir mainijusi krasu, neietekmé virsmas darbibu vai
stabilitati. Visbiezak sada krasas maina notiek tad, ja édienu atliekas piedeg pie virsmas,
vai arl to var izraisit kadu édienu gatavosanas trauku materiali (pieméram, aluminijs vai
vars). Sadu krasas mainu ir loti griti pilniba likvidét.

levérojiet: krasas maina un lidzigi trikumi ietekmé tikai gatavosanas virsmas izskatu; tiem
nav tiesas ietekmes uz virsmas darbibu. Uz $adu trikumu novérsanu garantija neattiecas.
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TRAUCEJUMMEKLESANAS

TABULA

TROKSNIS UN TA CELONI INDUKCIJAS GATAVOSANAS LAIKA

Troksni un skanas

Indukcijas generéts
darbibas troksnis

Transformatora
dikonai dzigs
troksnis

Edienu gatavo3anas
trauku vibrésana un
tricésana

Ventilatora troksnis

Célonis

Indukcijas tehnologija ir balstita uz
dazu metalu Tpasibam elektromag-
nétiska iedarbiba. Ta tiek raditas

ta sauktas virpulstravas, kas liek
svarstities molekulam. Sis svarstibas
(vibracijas) tiek parveidotas siltuma.
Atkariba no metala veida var bat
dzirdami klusinati troksni.

Rodas, gatavojot édienu ar [oti
augstu jaudas limeni. Ta iemesls ir
energijas daudzums, kads no ga-
tavosanas virsmas tiek parnests uz
katlu vai pannu.

S&ds troksnis rodas édienu gatavo-
Sanas traukos (katlos vai pannas),
kas razoti no dazadiem materialiem.

Lai elektroniskie indukcijas elementi
darbotos pareizi, janodrosina plits
virsmas temperattras kontrole.
Tadél plits virsma ir aprikota ar
ventilatoru, kas darbojas atkariba no
uztvertas temperaturas.

Risingjums
Tas ir normali, un ta nav nekadas
klGdainas darbibas izpausme.

Pazeminot jaudas limeni, Sis
troksnis izzudis vai pavajinasies.

To rada vibracijas dazadu mate-
ridlu slanu blakus esosajas virs-
mas. Sis troksnis ir atkarigs no
édienu gatavosanas traukiem.
Tas var bt dazads atkariba no
gatavojama édiena apjoma un
veida.

Ventilators var darboties pat
péc tam, kad gatavosanas virs-
ma ir izslégta, - ja saglabajusies
augsta temperatdra.
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DROSIBAS FUNKCIJAS UN KLUDU ATTELOSANA

Plits virsma ir aprikota ar parkarsanas sensoriem. Sie sensori var uz laiku automatiski
izslegt jebkuru gatavosanas zonu vai visu plits virsmu.

Klida, iesp&jamais célonis, risinajums
* Nepartraukts skanas signals, un displeja mirgo »-«.
- Uz sensora virsmas ir izslakstijies Gdens vai art uz sensoriem ir uzlikts kads prieksmets.
Noslaukiet sensora virsmu.

* Displeja tiek paradits “C”.
- Gatavosanas zona ir parkarsusi. Pagaidiet, kamér gatavosanas zona atdziest.

» Displeja tiek paradits “r”.
- Tas norada, ka vélamo jaudas [Tmeni nevar iestatit, jo ir aktivizéts maksimalas kopéjas
plits virsmas jaudas ierobezojums.

» Displeja tiek paradits “F”.
- Tas norada, ka plits virsmas darbibas laika radusies klume.

Ja radusies klime vai ja nepazid uz klimi noradosais simbols
"F", uz dazam minGtém atvienojiet plits virsmu no elektrotikla
(izslédziet drosSinataju vai galveno slédzi); péc tam vélreiz
pievienojiet plits virsmu elektrotiklam un ieslédziet galveno
sledzi.

Ja péc ieprieks aprakstito darbibu veiksanas problémas pastav joprojam, izsauciet
kvalificétu servisa tehniki. Garantija neattiecas uz remonta vai garantijas prasibam, kas
izriet no ierices nepareizas pievienosanas vai lietosanas. Tada gadijuma remonta izmaksas
sedz lietotajs.

Pirms remonta atvienojiet iekartu no elektrotikla (iznemot
drosinataju vai elektribas vada kontaktdaksu no sienas
kontaktligzdas).
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IEBUVEJAMAS GATAVOSANAS
VIRSMAS UZSTADISANA

(mm) ‘

min 650

min 40

50—

*mm 40
7 /
495-497 min 600
4 /
Zmns0 1/

560-562

- Cietkoka stUru apdaru uz darbvirsmam aiz gatavosanas zonas lietojums ir atlauts tikai
tada gadijuma, ja attalums starp apdari un gatavosanas virsmu nav mazaks ka noradits

uzstadisanas planos.
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GAISA VENTILACIJAS ATVERES APAKSEJA VIRTUVES SKAPI

- Indukcijas gatavosanas virsmas elektronisko komponentu norméalad darbiba ir
nepiecieSama pietiekama gaisa cirkulacija.

A Apakséjais virtuves skapis ar atvilktni

- Skapja aizmuguréja siena visa skapja platuma jabdt atverei, kuras augstums nav
mazéaks par 140 mm. Turklat skapja priekSpusé visa skapja platuma jabat vismaz 6 mm
platai atverei.

- Zem gatavos$anas virsmas visa tas garuma jauzstada horizontéals dalijuma panelis. Starp
ierices apakséjo galu un dalljuma paneli jabat vismaz 20 mm atstatumam.

No aizmugures janodrosina atbilstosa ventilacija.

- Gatavosanas virsma ir aprikota ar ventilatoru, kas atrodas tas apaksdala. Ja zem
virtuves skapja ir atvilktne, nelietojiet to mazu priekSmetu vai papira uzglabasana, jo
tie - gadijuma3, ja tos ierauj ventilatora, - var sabojat ventilatoru un visu dzesésanas
sistému. Turklat neizmantojiet sadu atvilktni aluminija folijas vai uzliesmojosu vielu
vai Skidrumu (pieméram, aerosolu) uzglabasana. Turiet $adas vielas atstatu no
gatavosanas virsmas. Spradzienbistamiba! Starp atvilktnes saturu un ventilatora
ieplGdes atverém jablt vismaz 20 mm atstatumam.

min. 20

min. 20
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B Apakséjais virtuves skapis ar cepeskrasni

- Cepeskrasni zem indukcijas gatavosanas virsmas var uzstadit tad, ja cepeskrasns tips
ir EVP4, EVP2, EVP3, proti, cepeskrasnis ar dzesésanas ventilatoru. Pirms cepeskrasns
uzstadisanas virtuves skapja aizmuguréja siena uzstadisanas atvéruma zona jaiznem.
Turklat skapja priekSpusé visa skapja platuma jabat vismaz 6 mm platai atverei.

T
40-50

v E
€
- ©
t
min. 20
L —
- - - -
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VIENLIMENA UZSTADISANA DARBVIRSMA

lerices bez Skautnainam malam vai dekorativiem ietvariem ir piemérotas uzstadisanai
viena iment ar darbvirsmu.

v X X

| e

gluda mala Skautnaina mala dekorativs ietvars

1. lerices uzstadisana

lerici drikst uzstadit tikai siltumizturiga un Gdensdrosa materiala leté, pieméram, leté, kas
razota no (dabiga) akmens (marmora, granita) vai masivkoka (malam gar izgriezumu jabat
noblivétam). Uzstadot keramikas, koka vai stikla leté, jalieto koka apaksramis. Ramis nav
ierices komplekta.

Citu materialu letés ierici drikst uzstadit tikai péc konsultésanas ar letes razotaju un vina
skaidri un neparprotami izteiktas atlaujas sanemsanas. Pamatbloka iek§€jam izméram jabut
vismaz vienadam ar iericei paredzéto ieks&jo izgriezumu. Tas sniegs iespéju ierici vienkarsi
iznemt no letes. Pieliméjiet lImlenti gar stikla panela apaksas perimetru.

Vispirms izvadiet caur izgriezumu barosanas kabeli. Nolieciet ierici virs izgriezuma centra.
Pievienojiet ierici elektrotiklam (skatiet noradijumus par ierices pievienosanu). Pirms ierices
noblivésanas parbaudiet tas darbibu.

Noblivéjiet spraugu starp ierici un leti ar silikona blivésanas Ilidzekli. lerices blivésana
izmantotajam silikona blivésanas lidzeklim jabadt siltumizturigam (vismaz idz 160°C).
Izldziniet silikona blivésanas lidzekli ar atbilstosu darbariku.

Izpildiet noradijumus par izvéléta silikona blivésanas lidzekla lietosanu. Neieslédziet ierici,

iekams silikona blivésanas Iidzeklis nav pilntba izZzuvis.
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1. Silikona blivésanas Ilidzeklis, 2. Blivéjosa lente

Pievérsiet Tpasu uzmanibu ieblivésanas izmériem (dabiga)
akmens letes gadijuma. Izvéloties silikona blivésanas lidzekli,
nemiet véra letes materialu un konsultéjieties ar letes razotaju.
Neatbilstosu silikona blivésanas Ilidzeklu lietojums var izraisit

dazu detalu pastavigu krasas zudumu.

2. leblvétas ierices iznem3Sana

Atvienojiet ierici no elektrotikla.

Ar piemérotu darbariku attiriet perimetru no silikona blives. Iznemiet ierici, pabidot uz
augsu no apakspuses.

Neméginiet iznemt ierici no letes augspuses!

Apkalposanas nodala atbild tikai par plits virsmas remontu un
apkopi. Par atkartotu iegremdétas plits virsmas uzstadisanu
konsultéjieties ar specializéjusos virtuves aprikojuma tirgotaju.

Akmens lete

1- Lete
2 - lerice
3 - Sprauga

Nemot véra kludas robezu (pielaidi) attieciba uz ierices stikla keramikas platni un letes
izgriezumu, sprauga ir reguléjama (min. 2 mm).

~
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Keramikas, koka vai stikla lete

1-Lete

2-lerice

3-Sprauga

4- Koka ramis, biezums 16 mm.

Nemot véra kludas robezu (pielaidi) attieciba uz ierices stikla keramikas platni un letes
izgriezumu, sprauga ir reguléjama (min. 2 mm). Uzstadiet koka rami 5,5 mm zeméak par
letes augsmalu (skattt attélu).

lzdarot izgriezumu, nemiet véra stikla malu radiusus (R10, R2).

STIKLS IZGRIEZUMS

R2 R2 RS RS

—
/ N / AN
R2 R2 R5 R5
R2 R2 R5 R5

R10 R10 R12 R12
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DARBVIRSMAS ATVERUMA IZMERI IEGREMDEJAMAI PLITS VIRSMAI

(atkariba no modela)

T %

/

520
< ‘
. ul { 54
min 20 v *
58 -614/
- Mmind0 ®
524, 52/ : i 600 19
3 495-497 min
< ¥ / " ‘
-
T

R Zin 50 V
560-562
599-600

Ja cepeskrasns ir uzstadita zem iegremdéjamas plits virsmas,
darbvirsmai jabat vismaz 45 mm biezai.
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PORAINAS PAPLAKSNES UZSTADISANA

9 Dazas iericés paplaksne ir jau uzstadital

Pirms ierices uzstadisanas uz virtuves darbvirsmas piestipriniet ierices komplekta
piegadato poraino paplaksni pie stikla keramikas gatavosanas virsmas apaksas.

- Nonemiet no paplaksnes aizsargplévi.

- Piestipriniet paplaksni stikla apakspusé (2-3 mm atstatuma no malas). Paplaksne
japiestiprina visa stikla malas garuma. Paplaksne stlros nedrikst parklaties.

- Uzstadot paplaksni, nodrosiniet, lai ta netiktu bojata vai nenonaktu saskaré ar asiem
prieksmetiem.

2-3mm

Neuzstadiet ierici bez Sis paplaksnes!

- Darbvirsmai jabat pilnigi lidzenai.
- Aizsargajiet izgrieztas virsmas.
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GATAVOSANAS
VIRSMAS PIEVIENOSANA
ELEKTROTIKLAM

- Elektrotikla aizsardzibai jaatbilst spéka esosajiem normativajiem aktiem.

- Pirms ierices pievienosanas parliecinieties, vai tehnisko datu plaksnité noradita
sprieguma veértiba atbilst elektrotikla spriegumam.

- Elektroinstalacija jabut izslégSanas iericei, kas var atvienot visus ierices polus no
elektrotikla; Sai iericei jaatrodas 3 mm atstatuma starp kontaktiem, kad tie ir vala.
Piemérotas ierices ir, pieméram, drosinataji, aizsargslédzi u. tml.

- Savienojumam jablt salagotam ar stravu un drosinatajiem.

- Péc uzstadisanas detalas, caur kuram plUst elektriska strava, ka art izolétas detalas ir
jaaizsarga pret saskari.

lerici elektrotiklam drikst pievienot tikai kvalificéts specialists.
Nepareizs savienojums var bt ierices detalu sabojasanas célonis.
Tada gadijuma nav tiestbu sanemt garantiju.

Pirms jebkada remonta vai apkopes darba ierice ir jaatvieno no
elektrotikla.
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PIESLEGUMS

1. Salidziniet spriegumu. Pirms pievienojat
iekartu elektrotiklam, parliecinieties, ka
datu plaksnité noraditais spriegums atbilst
jasu izmantota elektrotikla spriegumam.
Elektrotikla spriegums (220-240 V
starp F un N) japarbauda kvalificétam
specialistam, izmantojot atbilstosu
meérierici.

2. Atveriet piesléguma spailu karbas vaku.

3. Atveriet piesléguma spailu karbas vaku.
Uz piesléguma spailes ir uzstaditi
parvienojumi.

TIKLA VADS

(iekarta bez tikla vada)

¢ Piesléegumam var izmantot:

« Ar PVC izolétus piesléguma kabelus, tips HO5 VV-F vai HO5V2V2, ar dzeltenu un zalu
aizsargvadu, vai citus lidzvértigus vai augstakas kvalitates kabelus.

* Kabela aréjam diametram jabdt vismaz 8,00 mm.

« Piesledziet tikla vadu, izmantojot vada slodzes izlidzinataju (skavu), kas aizsarga kabeli
no izrausanas.

* Apskavu komplekta nav

Q lesakam lietot elektrisko vadu apskavas (gala spailes).



ELEKTROSHEMA

Vienfazes pieslegums (32 A)
+ Vienfazes pieslégums (11N, 220-240 V-~ /50-60 Hz):
> Starp fazes un neitralo vadu ir 220 -240 V-~ spriegums.
N1 Uzstadiet parvienojumu starp spailém 1un 2, un starp spailém
4un 5.
PE > Shémai jablt aprikotai ar vismaz 32 A drosinataju. Tikla vada

220-240V ~ / 50-60Hz
4

®
28

L1

dzislas skérsgriezuma laukumam jabGt ne mazakam par 4 mm?,

Vienfazes pieslegums (16 A)

« 2 fazes, 1 neitralais vads (2 1N, 380-415 V- /50-60 Hz):

380-415V 2N ~/ 50-80Hz ’ - o )
> Spriegums starp fazes un neitralo vadu ir 220-240 V-;

spriegums starp fazém ir 380-415 V~. Uzstadiet parvienojumu

L2 ® N1 starp spailém 4 un 5. Shémai jablt aprikotai ar vismaz diviem

L1 drosinatajiem, katram ar vismaz 16 A nominalo stravu. Stravas

1 ®PE vada dzislas skérsgriezuma laukumam jablt ne mazakam par
1,5 mm?.

220-240V 2 2N ~/ 50-60Hz « 2 fazes vadi, 2 neitralais vads (2 2N, 220-240 V ~ /50-60 Hz):
® ®1N2 > Starp fazém un neitralo vadu ir 220-240 V-~ spriegums.
L2® > Shémai jabut aprikotai ar vismaz diviem drosinatajiem,
®N1 katram ar vismaz 16 A nominalo stravu. Tikla vada dzislas
'-1@ @PE skérsgriezuma laukumam jabat ne mazakam par 1,5 mm?.
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TIKLA VADA PIEVIENOSANA

(iekarta ar tikla vadu)

» Lekéartai jabUt pievienotai ar vadu tiesi pie elektrotikla.
* Lekartam, kas paredzétas atvienosanai no elektrotikla, jdatbilst attiecigajiem

normativajiem aktiem.

* Nepagariniet tikla vadu un nevirziet to pari asdam malam.
» Jaiekarta tiek uzstadita virs plits, parliecinieties, ka tikla vads nekada gadijuma
nesaskaras ar plits karstajam dalam.

Vienfazes pieslegums
* Pievienojiet iekartu, ka paradits diagrammma A.

1x32A
220-240 V 50/60 HZ

-z

A

Divfazu piesléegums
» Ja elektrotiklam ir 2 fazu

diagramma B.

» Ja elektrotiklam ir 2 fazu

diagramma C.

2N 2x16A
380-415 V 50/60 HZ

=== 1

36

brins
zils

dzeltens un zals

brins
melns

= zils

dzeltens un zals

22N 2x16A

220-240 V 50/60 HZ

L1L2NIN2 D

vadi un 1 neitralais vads, pievienojiet iekartu, ka paradits

vadi un 2 neitralie vadi, pievienojiet iekartu, ka paradits

brdns

melns

zils

siva

dzeltens un zals



ATBRIVOSANAS NO IERICES

lepakojums ir izgatavots no videi draudzigiem materialiem, kurus
var atkartoti parstradat, likvidét vai iznicinat, neradot draudus
apkartajai videi. Saja izpratné iepakojuma materiali ir attiecigi
markeéti.

Sis simbols uz ierices vai iepakojuma norada, ka $o produktu
nedrikst izmest sadzives atkritumos. Produkts ir janogada
autorizéta savaksanas centra nolietota elektriska un elektroniska
aprikojuma otrreizéjai parstradei.

Pareiza produkta likvidésana palidzés novérst jebkadu negativu
iedarbibu uz apkartéjo vidi un cilvéku veselibu, kas varétu rasties
nepareizas produkta likvidésanas gadijuma. Lai uzzinatu plasaku

informaciju par produkta likvidésanu un otrreizéjo parstradi, IGdzu,
sazinieties ar attiecigo pasvaldibas iestadi, kas atbild par atkritumu

apsaimniekos$anu, savu atkritumu izvesanas dienestu vai veikalu,
kurd so produktu iegadajaties.

Més paturam tiesibas veikt jebkadas izmainas $ajos noradijumos par lietosanu, ka art
tiesibas uz kladam lietosanas instrukcija.
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